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Weltweit an der Spitze.
OERLIKON gehört zur Air Liquide Welding Gruppe, einem Unternehmen der Air 

Liquide. Mit einem Umsatz von über 600 Mio. Euro und mehr als 3000 Mitarbeitern 

gehört  Air  Liquide  Welding  zu  den  Marktführern  in  der  Schweißtechnik.

Unsere Vision:
Unseren Kunden die besten Produkte, technischen Lösungen und Dienst- 

leistungen zu bieten und zugleich der Maßstab in der Schweißtechnik zu sein – 

durch Leistung  und  Innovation.

Kompetenz für Schweißen und Schneiden.
Erfahrung ist die Voraussetzung für unsere Kompetenz. OERLIKON hat seit  

Jahrzehnten entscheidenden Anteil an der Entwicklung der Schweiß- und Schneid-

technik. Überall dort, wo Lichtbogenschweißverfahren eingesetzt werden, ist 

OERLIKON  mit  seinen  Produkten  und  seinem  Know-how  vertreten.

Unsere Aufgabe. Das Wissen und die Erfahrung unserer Mitarbeiter sind die  

wichtigste Voraussetzung für die Entwicklung und Herstellung von Produkten,  

Verfahren  und  Lösungen  für  unsere  Kunden.

Das Ergebnis. Ein komplettes, hochwertiges Produktangebot für die Schweiß- 

und Schneidtechnik, ein flexibles Service-Angebot, zukunftsorientierte Forschung 

und Entwicklung sowie die Verlässlichkeit eines kompetenten Partners.

ISO-Zertifizierung 
Um unseren Kunden immer Qualitätsprodukte 

sowohl bei Zusatzwerkstoffen als auch bei 
Schweißgeräten und Zubehör zu liefern sind alle 

unsere Produktionsstätten ISO zertifiziert. 
Aus dem gleichen Grund sind Ein- und Verkauf, 

Vertriebsabwicklung und der Servicebereich 
ebenfalls zertifiziert.



3

Inhaltsverzeichnis

MIG/MAG-Schweißen

OERLIKON Garantie  Seite 04

Fachbegriffe der Schweiß- und Gerätetechnik  Seite 05

MIG/MAG-Verfahren und Auswahlkriterien  Seite 06

CITOMIG
CITOMIG 200MP HPF  Seite 11

CITOLINE T und CITOLINE TS(W)-Reihe
CITOLINE 2000 T  Seite 12
CITOLINE 2500 T  Seite 13
CITOLINE 3000 T  Seite 14
CITOLINE 3500 T  Seite 15
CITOLINE 3500 TS  Seite 16
CITOLINE 4500 TS W  Seite 17

CITOMIG XP (W) und CITOMIG XP SW-Reihe
CITOMIG 400 XP W  Seite 18
CITOMIG 400 XP SW  Seite 19
CITOMIG 500 XP SW  Seite 20

Neue MIG/MAG-Schweißverfahren  Seite 21

Kennlinien und Prozesse  Seite 27

EN 1090 - Zertifizierung leicht gemacht  Seite 29

CITOSTEEL III-Schweißanlagen
CITOSTEEL III 320C  Seite 30
CITOSTEEL III 420  Seite 31
CITOSTEEL III 520  Seite 32

CITOPULS III-Schweißanlagen
CITOPULS III 320C  Seite 33
CITOPULS III 420  Seite 34
CITOPULS III 520  Seite 35

CITOSTEEL/CITOPULS III-Zubehör  Seite 36

CITOWAVE III-Schweißanlagen
CITOWAVE III 420  Seite 38
CITOWAVE III 520  Seite 39

CITOWAVE III-Zubehör  Seite 40

Zubehör und Verschleißteile  Seite 42



4

OERLIKON GARANTIE

ISO 9001 ist als Qualitätssystem in allen unseren  
Produktionsstätten etabliert.

Unsere Produkte durchlaufen umfangreiche Tests zur 
Sicherung der Qualität und Betriebssicherheit.

Ungeachtet der gesetzlich verlangten Gewährleistung 
gilt die OERLIKON Garantie für alle wesentlichen 
Bestandteile manueller oder automatisierter Anlagen 
im Einschichtbetrieb. 

Gültig ab 1. Januar 2016

Garantielaufzeiten: 

2 Jahre auf alle manuellen Schweiß- und 
Schneidstromquellen der Industriereihe z. B. 
ClTOWAVE III + 1 Jahr wenn das Produkt 
innerhalb von 3 Monaten nach dem Kauf re-
gistriert wird.

1 Jahr auf alle manuellen Schweißstrom- 
quellen der semiprofessionellen Reihe  
z. B. CITOLINE T + 1 Jahr wenn das  
Produkt innerhalb von 3 Monaten nach dem 
Kauf registriert wird.

2 Jahre auf Zellen von Automatikhelmen.

1 Jahr auf alle Komponenten automatisierter – 
und Roboter Schweiß – und Schneidanlagen. 

Alle Garantiezeiten beginnen ab Rechnungs-
datum. Die Garantie umfasst Material und  
Arbeitszeit. Die Maschinen können unter  
www.product-registration.oerlikon-welding.com 
registriert werden.

Von der OERLIKON Garantie  
ausgeschlossen sind:

• Verschleißteile wie Sicherungen, Brenner, Düsen, 
Kontaktrohre, Vorschubrollen, Kabel, Schläuche etc.

• Austausch oder Reparatur bei unsachgemäßer 
Handhabung oder fehlerhafter Bedienung sowie 
bei Mutwilligkeit.

• Austausch oder Reparatur bei Nichtverwen-
dung von Original OERLIKON Ersatzteilen.

• Transportschäden

Die Garantie erlischt auch, wenn eigenständig Re-
paraturen oder Modifikationen an der Anlage vor-
genommen werden die nicht vorher schriftlich von  
OERLIKON autorisiert wurden.

Serviceeinsätze oder der Austausch von Teilen inner-
halb der Garantieleistung führen nicht zu einer Verlän-
gerung der Garantie.

OERLIKON übernimmt keine Garantie für industrielle 
oder wirtschaftliche Schäden.

Garantiebedingungen:

Um den Garantieanspruch geltend zu machen ist es 
unabdingbar, dass der Käufer die OERLIKON Ver-
kaufsabteilung schriftlich innerhalb von 14 Tagen nach 
Eintreten  über Mängel an der Anlage unterrichtet.

Sobald OERLIKON die Benachrichtigung erhalten 
hat, wird der Käufer über die weitere Vorgehensweise  
informiert.

Die Seriennummer des Gerätes sowie eine 
Rechnungskopie sind für die Abwicklung der  
Garantiereparatur einzureichen.

Wenn der vom Käufer gestellte Garantieanspruch 
von OERLIKON im Rahmen der Garantie anerkannt 
wird, behält sich OERLIKON das Recht vor, nach 
eigenem Ermessen eine der folgenden Lösungen 
zu wählen:

• REPARATUR: erfolgt entweder im eigenen 
Werk, beim Kunden vor Ort oder bei einem auto-
risierten OERLIKON Kundendienst.

• AUSTAUSCH: das Gerät wird durch ein gleich-
wertiges ersetzt.

• OERLIKON erstellt im Rahmen der Garantie  
keine Gutschriften.

Der Austausch ist unter folgenden Bedingungen  
möglich:

• Gerät oder Teil ist bei Lieferung defekt.

• in allen Fällen bei denen OERLIKON entscheidet, 
dass eine Reparatur nicht angemessen ist.

OERLIKON behält sich das Recht vor, die defekten 
Teile zurückzufordern.
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6 min. 4 min. 4 min. 4 min. Zeit6 min. 6 min.

Einschaltdauer (ED) 

Die Einschaltdauer wird in der NORM 60974-1 definiert. 
Sie bezeichnet die ununterbrochene Betriebsdauer eines 
Gerätes über einen Zeitraum von 10 Minuten bei 40° Um-
gebungstemperatur. 

Beispiel:

250 A bei 60 % ED bedeutet, dass die Stromquelle  für 
einen Arbeitszyklus von 6 min. 250 A Schweißstrom liefert 
und 4 min. abschaltet. 

Temperatur für thermische Sicherheit

Bei einer Einschaltdauer von 100 % liefert die Stromquelle 
permanent den maximalen Schweißstrom.

Leistungsfaktorkorrektur HPF

Die Leistungsfaktorkorrektur HPF vermindert für Inverter-
stromquellen typische Stromspitzen. Die Stromaufnahme aus 
dem Versorgungsnetz ist damit gleichmäßiger und Spitzen-
ströme fallen trotz gleicher Leistungsfähigkeit des Gerätes 
niedriger aus (vergleiche Abbildung). Daher sind kleinere Lei-
tungsquerschnitte längere Zuleitungen bis zu 70m bei 2,5mm² 
Leiterquerschnitt möglich. Im Montagebereich ermöglicht die 
HPF den Einsatz am öffentlichen Stromnetz, da zusätzlich 
hochfrequente Oberschwingungen die sonst in das Strom-
netz zurückfließen würden, wirkungsvoll gefiltert werden. 

Zusätzliche Informationen zur Schutzart: 

• Erfordert, dass alle Tests gegen das Eindringen von 
Wasser mit allen Komponenten der Anlage unter Span-
nung durchgeführt werden. 

• PIN-Test: Ein Gegenstand mit 2,5 mm Durchmesser und 
100 mm Länge kann nicht in Berührung mit Teilen kom-
men, die unter Primärstrom stehen.

Fachbegriffe der 
Schweiß- und Gerätetechnik

CE - Euronormen 

Die Normen garantieren die vorgeschriebene Fertigungs-
qualität und bestimmte chemische und mechanische  
Eigenschaften, sowie das vorgeschriebene Sicherheits-
niveau. Sämtliche OERLIKON Schweißstromquellen sind 
nach CE zertifiziert. Dies ist die Voraussetzung für die  
Fertigung nach den geltenden EU-Richtlinien.

• Durch die Richtlinie 89/33 EEC werden die elektro- 
magnetischen Störungen begrenzt (EN 60974-10).

• Die Niederspannungs-Richtlinien LVD 73/23/EEC  
enthalten Vorschriften für Fertigung, Gerätesicherheit 
und -leistung (EN60974-1;6).

Schutzart IP 

Die erste Ziffer gibt den maximalen Durchmesser eines 
Objekts an, das in das Gerät eindringen und in Kontakt 
mit einem unter Primärstrom stehenden Teil kommen 
kann. Die zweite Ziffer gibt den Schutzgrad gegen  
Niederschläge (Regen) an.

Beispiel:                 IP  2   3   S   C

 2
Die 2 bedeutet dass kein 
Gegenstand mit einem 
Durchmesser von mehr als 
12,5 mm in das Gerät ein-
dringen und in Kontakt mit 
einem unter Spannung ste-
henden Teil kommen kann. 

  3
Die 3 bedeutet, dass bei 
unter einem Winkel von 60° 
einfallendem Regen keine 
Schädigung des Gerätes 
eintritt.

S

C

Spannung Strom ohne HPF Strom mit HPF
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MIG/MAG-Verfahren

Tropfenübergang
Brenner

Lichtbogen

Kontaktrohr

Gasdüse

Schutzgas

Werkstück

Drahtelektrode

Schmelzbad

Drahtelektrode

Kontaktrohr

Schutzgas-
glocke

Gasdüse

Schutzgas

Lichtbogen

Werkstück

Prinzip des MIG/MAG-Schweißens

Schweißerhelm

Schweißrauch-Absaugung

Druckminderer mit Durchflussmessung

Schutzgasflasche

Werkstück

Brenner Stromquelle

Massekabel 
mit Klemme

Schutzkleidung

Schlauchpaket
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MIG/MAG-Verfahren

MIG/MAG-Verfahren • Lichtbogenbereiche

Auswahlkriterien für MIG/MAG-Stromquellen

Kurzlichtbogen

Schweißspannung (V)

Schweißstrom (A)

Kurzlichtbogen

Mischlichtbogen

Impulslichtbogen

Sprühlichtbogen

Kurzlichtbogen

Erw. Kurzlichtbogen – Speed Short A
rc

Misc
hlichtbogen

Sprühlichtbogen

Rotierender 
Lichtbogen

Rotierender Lichtbogen

Rotierender L
ichtbogen

Sprühlichtbogen

Mischlichtbogen

Bezeichnung
Strom-
quelle

Einstellung Zusätzliche 
Verfahren

Schweißstrom (A)
Einschaltdauer bei 40°C

Schalter Potenti-

ometer

E-Hand MIG 

Puls 100           200          300          400          500          600

CITOMIG 200MP HPF Einphasig
CITOLINE 2000 T Dreiphasig
CITOLINE 2500 T Dreiphasig
CITOLINE 3000 T Dreiphasig
CITOLINE 3500 T Dreiphasig
CITOLINE 3500 TS Dreiphasig
CITOLINE 4500 TS W Dreiphasig
CITOMIG 400 XP W Dreiphasig
CITOMIG 400 XP SW Dreiphasig
CITOMIG 500 XP SW Dreiphasig
CITOSTEEL III 320C Dreiphasig
CITOSTEEL III 420 Dreiphasig
CITOSTEEL III 520 Dreiphasig
CITOPULS III 320C Dreiphasig
CITOPULS III 420 Dreiphasig
CITOPULS III 520 Dreiphasig
CITOWAVE III 420 Dreiphasig
CITOWAVE III 520 Dreiphasig

      WIG mit „TIG-Lift+“-Zündung

    Legende    I min.    I bei 60% (40°C)     I max.

HPS
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MIG/MAG-Verfahren

MIG: Metall Inert-Gas
Beim MIG-Verfahren wird eine Draht- 
Elektrode als Zusatzwerkstoff und ein  
extern zugeführtes Inert-Gas als Schutzgas 
verwendet.

MAG: Metall-Aktivgas
Beim MAG-Verfahren wird eine Draht- 
Elektrode als Zusatzwerkstoff und ein  
extern zugeführtes Aktivgas als Schutzgas 
verwendet.

MIG-Puls:
Es wird mit einem gepulsten Strom ge-
schweißt. Die Stromquelle liefert eine sehr 
genaue „Wellenform“. Puls wird hauptsäch-
lich für Stahl, rostfreien Stahl und leichte 
Legierungen verwendet.

MIG-Synergie:
Programmierung der Schweißparameter an 
der Stromquelle gemäß einer vorgegebe-
nen Kurve mit nur einer Einstellung. Erleich-
tert den Einsatz der Anlagen und verbessert 
die Schweißqualität.

2-Takt-Modus:
Schweißstart und -stopp durch Drücken 
und Loslassen des Brennerschalters.

4-Takt-Modus:
Gasvorströmen beim Drücken des  Brenner- 
schalter, Schweißstart beim Loslassen. 
Beim nächsten Drücken Schweißstopp. 
Gasnachströmen bis Schalter losgelassen 
wird.

Punktschweißen:
Schweißstart beim Drücken des Schalters. 
Automatischer Schweißstopp nach Ablauf 
der voreingestellten Zeit.

Intervallschweißen:
Wiederholtes Punktschweißen. Bei gedrück-
tem Brennerschalter wird der Schweiß- 
vorgang in bestimmten Abständen wieder-
holt (einstellbar).

Drahtvorschubgeschwindigkeit:
Elektronisch geregelt, dadurch gleich- 
mäßiger Drahtvorschub.

Burnback (Rückbrennen):
Am Ende des Schweißzyklus kein Ankle-
ben des Drahtes am Schmelzbad mehr. 

Soft-Start:
Langsamer Drahtvorschub bis zum Kurz-
schlusspunkt und zum Zünden des Lichtbo-
gens. Drahtvorschubgeschwindigkeit wird 
im Setup programmiert.

Lichtbogenlöschen oder Kraterfüllen:
Perfekter Nahtabschluss durch Auffüllen 
des Kraters am Schweißende durch lang-
sames (CITOSTEEL, CITOPULS, CITOWAVE) 
Löschen des Lichtbogens.

Kein Tropfeneffekt:
Im Short-Circuit-Modus wird die Tropfen- 
bildung an der Schweißdrahtspitze zum 
Ende des Schweißzyklus vermieden.  
Bessere Wiederzündeigenschaften (alle 
Geräte der Serien CITOSTEEL, CITOPULS, 
CITOWAVE).

Verfahrensüberblick und Auswahlkriterien

Auswahlkriterien für MIG/MAG-Stromquellen

Draht-Durchmesser (mm)

Stahl und rostfreier Stahl Aluminium Fülldraht Drahtvorschub Gewicht

Produktname 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 0,8 1,0 1,2 1,6 0,8 0,9 1,0 1,2 1,6
Anzahl 
Rollen Integriert (kg)

CITOMIG 200MP HPF 2 ja 15

CITOLINE 2000 T 4 ja 71

CITOLINE 2500 T 4 ja 80

CITOLINE 3000 T 4 ja 96

CITOLINE 3500 T 4 ja 116

CITOLINE 3500 TS 4 nein 116

CITOLINE 4500 TS W 4 nein 135

CITOMIG 400 XP W 4 ja/nein 161

CITOMIG 400 XP SW 4 ja/nein 161

CITOMIG 500 XP SW 4 nein 201

CITOSTEEL III 320C 4 ja 20

CITOSTEEL III 420 4 nein 34

CITOSTEEL III 520 4 nein 40

CITOPULS III 320C 4 ja 20

CITOPULS III 420 4 nein 36

CITOPULS III 520 4 nein 40

CITOWAVE III 420 4 nein 36

CITOWAVE III 520 4 nein 40
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Petrochemie

Schienenverkehr

Windkraft

Schiffbau

Wärmekraft

Straßentransport

Wasserkraft

Energie

Transport

Infrastruktur Offshore Stahl- und Metallbau

Branchensegmente MIG/MAG

OERLIKON MIG/MAG-Schweißanlagen für exzellente Schweißqualität 
mit einem bestechenden Preis-/Leistungsverhältnis.



... denn die Haltbarkeit 
der Windenergieanlagen 
hängt maßgeblich von ihren 
Rund- und Längsschweiß-
nähten ab. Deren Qualität 
und Sicherheit hängt maß-
geblich von der Schweiß-
technik und dem Schweiß- 
zusatzwerkstoff ab. 
 
OERLIKON bietet die komplette  
Palette von leistungsfähigen Schweiß- 
zusatzwerkstoffen für alle anspruchs-
vollen Schweißanwendungen: von 
Elektroden über Fülldrähte bis zu 
Schweißpulvern und speziellen 
Zusätzen. Kostenfrei eingeschlossen 
ist immer das Know-how aus der 
System-, Verfahrens- und Gasekom-
petenz. Denn OERLIKON steht für die 
umfassende Kompetenz im Schwei-
ßen und Schneiden.

Mehr als 1000 m Schweißnaht 
pro Turm verlangen Kompetenz ...
OERLIKON Schweißtechnik GmbH – Industriestraße 12 – D-67304 Eisenberg
Tel.: +49 (0) 63 51 4 76-0 – Fax: +49 (0) 63 51 4 76-335 – Technische Hotline: 0800-FINCORD
Internet: www.oerlikon.de

oerlikon_anzeige_a4_szw.indd   1 07.03.13   09:33
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CITOMIG

CITOMIG 200MP HPF

Mutli Prozess Anlage zum MIG/MAG Schweißen und 
MIG Löten, E-Hand und WIG Schweißen.

Produktvorteile: 
• 10 Synergiekennlinien
• 40 Programmspeicher
• 200 mm Spule eingebaut mit Option auf 300 mm Spule
• EURO-Brenneranschluss
• 2 Takt / 4 Takt / Heften
• Burn-Back, Kraterfüllen, Postgas, Hot-Start, VRD
• Umkehrung der Polarität z. B. zum Schweißen  

von verzinkten Blechen
• WIG Schweißen von 5-200 A
• TIG-Lift+ Funktion mit Slope-UP & Slope-Down
• Elektroden Handschweißen  

bis zu 4 mm Elektrodendurchmesser

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Anlage 
• Stromquelle 
• Werkstückkabel, 3 m mit Klemme
• Primärkabel, 2,4 m mit Netzstecker 
• ausgerüstet für Massivdraht 0,8 - 1,0 mm

W 000 383 406 MAG Brenner CITORCH  NG 181T, 3 m 
WIG BRENNER WTT2 26 V, 4 m 
Elektrodenhalter 25 C 50 
Druckminderer Argon / CO2

W 000 275 424
W 000 278 885
W 000 260 684
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

MAG Brenner WMT2 15A, 3 m
MAG Brenner WMT2 25A, 3 m
300 mm Spulenaufnahme (Abbildung 1)
Universalfahrwagen (Abbildung 2) 

W 000 277 445
W 000 277 473
W 000 378 662
W 000 375 730

Netzanschluss, einphasig 230 V ± 10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 8,6 A

E-Hand WIG MIG/MAG

Leerlaufspannung 65 V 65 V 35 V

Schweißstrombereich 5 - 200 A 5 - 200 A 30 - 200 A

Schutzart IP 22S

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 
10 min. bei 40°  
Umgebungstemperatur

100 % 95 A 120 A 105 A

60 % 120 A 130 A 130 A

20 % 200 A 200 A (30%) 200 A

Normen EN60974-1; 5; 10

Abmessungen (LxBxH) 500 x 280 x 420 mm

Gewicht 15 kg

Abb. 2

Abb. 1

... denn die Haltbarkeit 
der Windenergieanlagen 
hängt maßgeblich von ihren 
Rund- und Längsschweiß-
nähten ab. Deren Qualität 
und Sicherheit hängt maß-
geblich von der Schweiß-
technik und dem Schweiß- 
zusatzwerkstoff ab. 
 
OERLIKON bietet die komplette  
Palette von leistungsfähigen Schweiß- 
zusatzwerkstoffen für alle anspruchs-
vollen Schweißanwendungen: von 
Elektroden über Fülldrähte bis zu 
Schweißpulvern und speziellen 
Zusätzen. Kostenfrei eingeschlossen 
ist immer das Know-how aus der 
System-, Verfahrens- und Gasekom-
petenz. Denn OERLIKON steht für die 
umfassende Kompetenz im Schwei-
ßen und Schneiden.

Mehr als 1000 m Schweißnaht 
pro Turm verlangen Kompetenz ...
OERLIKON Schweißtechnik GmbH – Industriestraße 12 – D-67304 Eisenberg
Tel.: +49 (0) 63 51 4 76-0 – Fax: +49 (0) 63 51 4 76-335 – Technische Hotline: 0800-FINCORD
Internet: www.oerlikon.de

oerlikon_anzeige_a4_szw.indd   1 07.03.13   09:33
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CITOLINE 2000 T

Basisanlage, Kompaktversion

Produktvorteile: 
• Anwenderfreundliches Bedienfeld
• Besonders geeignet für Dünnblechanwendungen
• 2T / 4T / Punktschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• Umkehrung der Polarität
• 7-stufige Spannungsregelung
• Drahtrückbrenn-Zeit
• Soft-Start
• Überhitzungsschutz
• Schweißen mit selbstschützenden Fülldrähten  

(ohne Schutzgas)
• Synchronisierter Drahtvorschub 

 
 
 

 

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage 
• Stromquelle mit Rädern 
• Gasflaschenhalter mit Kette
• Primärkabel, 3 m mit Stecker 
• Werkstückkabel, 3 m  

mit Klemme
• Gasschlauch, 2 m
• Ausgerüstet für Massivdraht 0,8 - 1,0 mm
• Adapter für Korbspule

W 000 261 966 Brenner WMT 2 - 25 A, 3 m   
Druckminderer Argon / CO2

W 000 277 473
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Brenner WMT 2 - 25 A, 4 m 
Brenner WMT 2 - 25 A, 5 m 
Brenner CITORCH M 241, 3 m 
Brenner CITORCH M 241, 4 m 
Brenner CITORCH M 241, 5 m 

W 000 277 474
W 000 277 475
W 000 345 085
W 000 345 086
W 000 345 087

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 19 / 11 A

Effektive Stromaufnahme 10,4 / 6 A

Leerlaufspannung 18 - 35 V

Schweißstrombereich 35 - 200 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 30 %
110 A 140 A 200 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,6 - 1,0 mm

Abmessungen (LxBxH) 950 x 500 x 870 mm

Gewicht 78 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOLINE T-Reihe
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CITOLINE 2500 T

Basisanlage, Kompaktversion
Digitales Display:
Standard bei CITOLINE 2500 T/3000 T/3500 T

Produktvorteile: 
• Anwenderfreundliches Bedienfeld
• Besonders geeignet für Dünnblechanwendungen
• 2T / 4T / Punktschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• Umkehrung der Polarität
• 10-stufige Spannungsregelung
• Drahtrückbrenn-Zeit
• Soft-Start
• Überhitzungsschutz
• Schweißen mit selbstschützenden  

Fülldrähten (ohne Schutzgas)

• 2 Ausgänge Drossel
• Synchronisierter Drahtvorschub 

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage 
mit Digitalanzeige 

• Stromquelle mit Rädern
• Gasflaschenhalter mit Kette
• Primärkabel, 3 m mit Stecker
• Werkstückkabel, 3 m  

mit Klemme
• Gasschlauch, 2 m
• Ausgerüstet für Massivdraht 0,8 - 1,0 mm 
• Adapter für Korbspule

W 000 261 967
Brenner WMT 2 - 25 A, 3 m   
Druckminderer Argon / CO2

W 000 277 473
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Brenner WMT 2 - 25 A, 4 m  
Brenner WMT 2 - 25 A, 5 m  
Brenner CITORCH M 241, 3 m 
Brenner CITORCH M 241, 4 m 
Brenner CITORCH M 241, 5 m 
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m
Brenner CITORCH M 341, 5 m

W 000 277 474
W 000 277 475
W 000 345 085
W 000 345 086
W 000 345 087
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 27 / 16 A

Effektive Stromaufnahme 14,8 / 8,5 A

Leerlaufspannung 18 - 40 V

Schweißstrombereich 35 - 250 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 30 %
140 A 170 A 250 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,6 - 1,0 - (1,2) mm

Abmessungen (LxBxH) 950 x 500 x 870 mm

Gewicht 87 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOLINE T-Reihe
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CITOLINE 3000 T

Basisanlage, Kompaktversion (T) 
Digitales Display:
Standard bei CITOLINE 2500 T/3000 T/3500 T

Produktvorteile: 
• Anwenderfreundliches Bedienfeld
• Digital-Messgerät
• 2T / 4T / Punktschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• Umkehrung der Polarität
• 2 x 7-stufige Spannungsregelung
• Drahtrückbrenn-Zeit
• Soft-Start
• Überhitzungsschutz
• Schweißen mit selbstschützenden  

Fülldrähten (ohne Schutzgas)
• 2 Ausgänge Drossel

• Synchronisierter Drahtvorschub

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage 
mit Digitalanzeige 

• Stromquelle mit Rädern 
• Gasflaschenhalter mit Kette 
• Primärkabel, 3 m mit Stecker 
• Werkstückkabel, 3 m  

mit Klemme
• Gasschlauch, 2 m
• Ausgerüstet für Massivdraht 0,8 - 1,0 mm 
• Adapter für Korbspule

W 000 261 970
Brenner WMT 2 - 36 A, 3 m  
Druckminderer Argon / CO2

W 000 277 482
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Brenner WMT 2 - 36 A, 4 m 
Brenner WMT 2 - 36 A, 5 m 
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m 

W 000 277 483
W 000 277 484
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 33 / 19 A

Effektive Stromaufnahme 19,5 / 11,3 A

Leerlaufspannung 18 - 45 V

Schweißstrombereich 35 - 300 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 35 %
180 A 230 A 300 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,2 mm

Abmessungen (LxBxH) 1000 x 620 x 940 mm

Gewicht 108 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOLINE T-Reihe
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CITOLINE 3500 T

Basisanlage, Kompaktversion 
Digitales Display:
Standard bei CITOLINE 2500 T/3000 T/3500 T

Produktvorteile: 
• Anwenderfreundliches Bedienfeld
• Digital-Messgerät
• 2T / 4T / Punktschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• Umkehrung der Polarität
• 3 x 7-stufige Spannungsregelung
• Drahtrückbrenn-Zeit
• Soft-Start
• Überhitzungsschutz
• Schweißen mit selbstschützenden  

Fülldrähten (ohne Schutzgas)
• 3 Ausgänge Drossel

• Synchronisierter Drahtvorschub

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage 
mit Digitalanzeige 

• Stromquelle mit Rädern 
• Gasflaschenhalter mit Kette
• Primärkabel, 3 m mit Stecker 
• Werkstückkabel, 3 m  

mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m
• Ausgerüstet für Massivdraht 0,8 - 1,0 mm
• Adapter für Korbspule

W 000 261 971
Brenner WMT 2 - 36 A, 3 m  
Druckminderer Argon / CO2

W 000 277 482
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Brenner WMT 2 - 36 A, 4 m  
Brenner WMT 2 - 36 A, 5 m  
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m

W 000 277 483
W 000 277 484
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 41,5 / 24 A

Effektive Stromaufnahme 25 / 14,2 A

Leerlaufspannung 18 - 45 V

Schweißstrombereich 35 - 350 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 35 %

210 A 270 A 350 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,2 mm

Abmessungen (LxBxH) 1000 x 620 x 940 mm

Gewicht 130 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOLINE T-Reihe
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CITOLINE 3500 TS

Anlage mit getrenntem Drahtvorschub  
und Zwischenschlauchpaket von 5 oder 10 m Länge 
(andere Längen auf Anfrage) 

Produktvorteile: 
• Stromquelle mit Stufenschalter
• Digitalanzeige serienmäßig
• Einfache DV-Montage durch Drehfuß
• Getrennter Drahtvorschub mit Digitalanzeige
• 1 Zubehörset für Massivdraht 0,8 - 1,2 mm
• 2T / 4T / Punktschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• 3 x 7-stufige Spannungsregelung
• Drahtrückbrenn-Zeit
• Soft-Start
• Überhitzungsschutz
• Schweißen mit selbstschützenden Fülldrähten 

(ohne Schutzgas)
• Komplette Übersicht durch abgeschrägtes  

DV-Bedienfeld
• 3 Ausgänge Drossel
• Synchronisierter Drahtvorschub

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage 
• Stromquelle mit Rädern
• Gasflaschenhalter mit Kette 
• Primärkabel, 3 m mit Stecker
• Werkstückkabel, 5 m 

mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m
• Adapter für Korbspulen

W 000 261 974 Drahtvorschubgerät DV 4004 CTL  
mit Zwischenschlauchpaket, 5 m 
Brenner WMT 2 - 36 A, 3 m  
Druckminderer Argon / CO2

W 000 262 182
W 000 277 482
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Drahtvorschubgerät DV 4004 CTL  
mit Zwischenschlauchpaket, 10 m
Brenner WMT 2 - 36 A, 4 m  
Brenner WMT 2 - 36 A, 5 m  
Brenner CITORCH M 341, 3 m  
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m

W 000 262 183
W 000 277 483
W 000 277 484
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 42 / 24 A

Effektive Stromaufnahme 25 / 14,2 A

Leerlaufspannung 18 - 45 V

Schweißstrombereich 35 - 360 A

Schutzart IP 21

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 35 %

210 A 270 A 350 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,2 mm

Abmessungen (LxBxH) 1150 x 620 x 940 mm

Gewicht 132 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOLINE TS
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CITOLINE 4500 TS W

Drahtvorschub mit 10 m Zwischenschlauchpaket 
und Wasserkühlung für die Version 4500 TS W.

Produktvorteile: 
• Stromquelle mit Stufenschalter
• Digitalanzeige serienmäßig
• Einfache DV-Montage durch Drehfuß
• Getrennter Drahtvorschub mit Digitalanzeige
• 1 Zubehörset für Massivdraht 0,8 - 1,2 mm
• 2T / 4T / Punktschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• 3 x 10-stufige Spannungsregelung
• Drahtrückbrenn-Zeit
• Soft-Start
• Überhitzungsschutz
• Schweißen mit selbstschützenden Fülldrähten  

(ohne Schutzgas)
• Komplette Übersicht  

durch abgeschrägtes DV-Bedienfeld
• 3 Ausgänge Drossel
• Synchronisierter Drahtvorschub

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage 
• Stromquelle mit Rädern
• Gasflaschenhalter mit Kette 
• Primärkabel, 3 m mit Stecker
• Werkstückkabel, 5 m 

mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m
• Adapter für Korbspulen

W 000 261 975 Drahtvorschubgerät DV 4004 CTW  
mit Zwischenschlauchpaket, 10 m 
Kühlgerät COOLER   
Brenner WMT 2 - 401 W, 3 m  
Druckminderer Argon / CO2

W 000 262 184
W 000 273 686
W 000 370 826
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Brenner WMT 2 - 401 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 401 W, 5 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m

W 000 370 827
W 000 370 828
W 000 274 868
W 000 274 869
W 000 274 870

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 60 / 34,5 A

Effektive Stromaufnahme 35,5 / 20,5 A

Leerlaufspannung 19 - 54 V

Schweißstrombereich 35 - 460 A

Schutzart IP 21

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 35 %

270 A 345 A 450 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,2 - (1,6) mm

Abmessungen (LxBxH) 1150 x 620 x 940 mm

Gewicht 196 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOLINE TS W
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CITOMIG 400 XP W

CITOMIG XP sind konventionelle stufengeschaltete 
MIG/MAG-Schweißanlagen mit Einstellhilfe (ESP). 
Digitale Einstellung der Drahtvorschubgeschwin-
digkeit, konstante DV-Geschwindigkeit auch bei 
schwankendem Widerstand.
Dadurch perfekte Lichtbogenstabilität und aus-
gezeichnete Nahtqualität hinsichtlich Fehlern und 
Nahtaussehen.

Produktvorteile: 
• Anwenderfreundliches Bedienfeld
• Gasvorström-, Gasnachström-, Freibrennzeit einstellbar
• ESP zur einfachen Einstellung der Schweißparameter 

über Eingabe der Blechdicke
• Digitalanzeige
• 2T / 4T / Punktschweißen / Intervallschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• 3 x 10-stufige Spannungsregelung
• Drahtvorschub tachogeregelt
• Spritzerreduzierfunktion

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage, wassergekühlt 
• Stromquelle mit Griff, Rädern,  

Gasflaschenhalter und 4 Kranösen
• Primärkabel, 5 m
• Werkstückkabel, 5 m  

mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m 
• Ausgerüstet für Massivdrähte 0,8 - 1,6 mm

W 000 260 962 Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m 
Druckminderer Argon / CO2 

W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner CITORCH M 341 W, 3 m  
Brenner CITORCH M 341 W, 4 m 
Brenner CITORCH M 341 W, 5 m 
Brenner WMT 2 - 401 W, 3 m   
Brenner WMT 2 - 401 W, 4 m   
Brenner WMT 2 - 401 W, 5 m   
Freezecool Kühlmittel, 20 Liter

W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 345 094
W 000 345 095
W 000 345 096
W 000 370 826
W 000 370 827
W 000 370 828
W 000 010 168

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 10 %, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 47 - 27 A

Effektive Stromaufnahme 29,7 - 17,1 A

Leerlaufspannung 16,6 - 45,8 V

Schweißstrombereich 28 - 380 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min.  
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 40 %

280 A 320 A 380 A 

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,6 mm

Abmessungen (LxBxH) 925 x 580 x 1060 mm

Gewicht 161 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOMIG XP W-Kompaktanlage
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CITOMIG 400 XP SW

CITOMIG XP sind konventionelle stufengeschaltete 
MIG/MAG-Schweißanlagen mit Einstellhilfe (ESP). 
Digitale Einstellung der Drahtvorschubgeschwin-
digkeit, konstante DV-Geschwindigkeit auch bei 
schwankendem Widerstand.
Dadurch perfekte Lichtbogenstabilität und aus-
gezeichnete Nahtqualität hinsichtlich Fehlern und 
Nahtaussehen.

Produktvorteile: 
• Anwenderfreundliches Bedienfeld
• Gasvorström-, Gasnachström-, Freibrennzeit einstellbar
• ESP zur einfachen Einstellung der Schweißparameter 

über Eingabe der Blechdicke
• Digitalanzeige
• 2T / 4T / Punktschweißen / Intervallschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• Ausgerüstet für Massivdraht 0,8 - 1,6 mm
• 3 x 10-stufige Spannungsregelung
• Drahtvorschub tachogeregelt
• Spritzerreduzierfunktion

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage, wassergekühlt 
• Stromquelle mit Griff, Rädern,  

Gasflaschenhalter und 4 Kranösen
• Primärkabel, 5 m
• Werkstückkabel, 5 m  

mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m

W 000 260 963 Drahtvorschubgerät DV 4004 XP  
mit Zwischenschlauchpaket, 5 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m 
Druckminderer Argon / CO2

W 000 261 001
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Drahtvorschubgerät DV 4004 XP  
mit Zwischenschlauchpaket, 10 m 
Schwenkfuß  
für Drahtvorschubgerät DV 4004 XP 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner CITORCH M 341 W, 3 m 
Brenner CITORCH M 341 W, 4 m 
Brenner CITORCH M 341 W, 5 m 
Brenner WMT 2 - 401 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 401 W, 4 m 
Brenner WMT 2 - 401 W, 5 m  
Entlastungsarm für Brenner  
Freezecool Kühlmittel, 20 Liter

W 000 261 002

W 000 055 048
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 345 094
W 000 345 095
W 000 345 096
W 000 370 826
W 000 370 827
W 000 370 828
W 000 261 846
W 000 010 168

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 47 / 27 A

Effektive Stromaufnahme 29,7 / 17,1 A

Leerlaufspannung 16,6 - 45,8 V

Schweißstrombereich 28 - 380 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 40 %
280 A 320 A 380 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,6 mm

Abmessungen (LxBxH) 925 x 580 x 1060 mm

Gewicht 161 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2

CITOMIG XP SW-Kompaktanlagen
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CITOMIG XP SW-Kompaktanlagen

CITOMIG 500 XP SW

CITOMIG XP sind konventionelle stufengeschaltete 
MIG/MAG-Schweißanlagen mit Einstellhilfe (ESP). 
Digitale Einstellung der Drahtvorschubgeschwin-
digkeit, konstante DV-Geschwindigkeit auch bei 
schwankendem Widerstand.
Dadurch perfekte Lichtbogenstabilität und aus-
gezeichnete Nahtqualität hinsichtlich Fehlern und 
Nahtaussehen.

Produktvorteile: 
• Anwenderfreundliches Bedienfeld
• Gasvorström-, Gasnachström-, Freibrennzeit einstellbar
• ESP zur einfachen Einstellung der Schweißparameter 

über Eingabe der Blechdicke
• Digitalanzeige
• 2T / 4T / Punktschweißen / Intervallschweißen
• 4-Rollen-Drahtvorschub
• Ausgerüstet für Massivdraht 0,8 - 1,6 mm
• 3 x 10-stufige Spannungsregelung
• Drahtvorschub tachogeregelt
• Spritzerreduzierfunktion

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Schweißanlage, wassergekühlt 
• Stromquelle mit Griff, Rädern,  

Gasflaschenhalter und 4 Kranösen
• Primärkabel, 5 m
• Werkstückkabel, 5 m  

mit Klemme  
• Gasschlauch, 2 m

W 000 260 966 Drahtvorschubgerät DV 4004 XP  
mit Zwischenschlauchpaket, 5 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m 
Druckminderer Argon / CO2

W 000 261 001
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Drahtvorschubgerät DV 4004 XP  
mit Zwischenschlauchpaket, 10 m 
Schwenkfuß für  
Drahtvorschubgerät DMX/DMY/DV 4004 XP 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner CITORCH M 441 W, 3 m 
Brenner CITORCH M 441 W, 4 m 
Brenner CITORCH M 441 W, 5 m 
Brenner WMT 2 - 500 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 5 m  
Entlastungsarm für Brenner  
Freezecool Kühlmittel, 20 Liter 

W 000 261 002

W 000 055 048
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 345 100
W 000 345 101
W 000 345 102
W 000 277 492
W 000 277 493
W 000 277 494
W 000 261 846
W 000 010 168

Netzanschluss, dreiphasig 230 / 400 V ± 10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 63,3 / 36,6 A

Effektive Stromaufnahme 44,7 / 25,9 A

Leerlaufspannung 15,8 - 50,4 V

Schweißstrombereich 16 - 480 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 50 %
350 A 410 A 480 A

Anzahl Rollen 4

Drahtdurchmesser 0,8 - 1,6 mm

Abmessungen (LxBxH) 925 x 580 x 1060 mm

Gewicht 201 kg

Normen EN 60974-1; 10

Einsetzbare Brennertypen CITORCH M/WMT 2
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Wurzel- und verzugsarmes Schweißen
Speed Short ArcTM

SSA – Der vielseitige Kurzlichtbogen
Beim Speed Short ArcTM erfolgt der Tropfenübergang im Kurzschluss-
bereich bei Drahtvorschubgeschwindigkeiten, in denen normalerweise 
ein Übergangslichtbogen vorliegt. 

Für den Anwender ergibt sich direkt der Nutzen eines extrem breiten 
Einsatzbereiches. Begonnen vom verzugsarmen Schweißen dünner 
Bleche, über das Wurzelschweißen in verschiedenen Positionen, bis 
zum mechanisierten Schweißen mit Schweißströmen bis zu 380 A bei 
1,6 mm Drahtdurchmesser. Der besondere Tropfenübergang minimiert 
hierbei wirkungsvoll das Entstehen von Spritzern, im Leistungsbereich in 
dem sich normalerweise der Übergangslichtbogen befindet.  

Insbesondere beim Schweißen von rostfreien Edelstählen profitiert der 
Anwender von der geringen Wärmeeinbringung und schwächer ausge-
prägten Anlauffarben gegenüber Standard oder Pulslichtbogen.

• Einsetzbar für Baustahl und CrNi-Stahl
• Sehr gute Eigenschaften zum  
   Wurzelschweißen
• Schweißen in verschiedenen Positionen
• Breites Anwendungsspektrum
• Verzugsarmes Schweißen
• Besonders spritzerarm beim  
   mechanisierten Schweißen

CrNi-Stahl mit SSA, PB Position 50cm/min, Spritzerfrei, ab 3 mm Blechdicke

Vorteile SSA

Die herausragende Richtungsstabilität des Lichtbogens ermöglicht das  
Wurzelschweißen in einer V-Naht (Öffnungswinkel 40°, Position PA) mit langem 
Stick-Out, hier 30 mm. Der Lichtbogen wird hierbei nicht an die Seite abgelenkt 
und ermöglicht das Herstellen einer gleichmäßigen Wurzellage. 

Alle Lagen einer Schweißnaht (Wurzel, Füll- und Decklage) können mit Hilfe dieses 
Lichtbogens mit einem Drahtdurchmesser, zum Beispiel 1,2 mm hergestellt 
werden, ohne dass der Draht gewechselt werden muss. 

Wie in dem Schaubild gezeigt, wird beim Speed Short Arc™ an Blechen 
mittlerer Dicke (2 mm), durch den starken Anstieg der Vorschubgeschwin-
digkeit eine wesentlich geringere Streckenenergie eingebracht als beim 
herkömmlichen Modus.

Vergleich Streckenenergie
Drahtvorschubgeschwindigkeit 7 m/min

Schutzgas: ARCAL 21

SPEED SHORT ARC

21 V

250 A

120 cm/min

2625 J/cm           6300 J/cm

SPEED SHORT ARC   SPRÜHLICHTBOGEN

SPRAY

30 V

280 A

80 cm/min
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SSA – Wurzelschweißung am Rohr bei Baustahl
Die vielfältige Einsetzbarkeit des Speed Short ArcTM zeigt sich bei der besonderen Anforderung zum teilmechanisierten 
Schweißen von Rohren. Unter Verwendung von überall verfügbaren Standard Verbrauchsmaterialien  wie dem Draht 
Carbofil 1 sowie dem Schutzgas Arcal Force (Früher Arcal 5) mit der Zusammensetzung 18% CO2 / Rest Argon  werden 
hervorragende Ergebnisse erzielt. 

Der fokussierte, richtungsstabile und leicht kontrollierbare Lichtbogen ermöglicht es dem Schweißer wiederholbar gute 
Ergebnisse mit gleichbleibender Qualität zu erzielen. Eine gleichmäßige Ausbildung der Wurzelinnenseite verdeutlicht die 
einfache Handhabung des Lichtbogens bei manuell geführten Brenner. 

SSA – Verbindungsschweißung 3 Blech  
Naht mit rostfreiem Edelstahl
Das verzugsarme Schweißen vom rostfreiem Edelstahl ist eine besondere Herausforderung, insbesondere wenn 
Bleche mit den Ausmaßen mehrerer Meter miteinander verbunden werden sollen. Mit Speed Short ArcTM  und unserem  
WELDYCAR können hier spritzer- und verzugsarme Schweißnähte mit Schweißgeschwindigkeiten von 60cm /min in PA 
Position hergestellt werden. Für Steignähte in ähnlichen Anwendungen kann der Advanced SeQuencer verwendet werden, 
mit dem, zwar mit verminderter Geschwindigkeit, die Schweißnaht dann senkrecht fertig gestellt werden kann. Auch für 
diese Anwendungen werden der Standard Schweißzusatz Inertfil 316LSi sowie das Standard Schutzgas Arcal Chrome 
(früher Arcal 12) mit 2% CO2 in Argon verwendet.

Links: Wurzel Deckseite, Rechts: Wurzel Innenseite

Wurzel- und verzugsarmes Schweißen
Speed Short ArcTM
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Leistungssteigerung 

 bis zu 50% schneller

 

High Penetration Speed (HPSTM)
Beim HPSTM (High Penetration Speed)–Modus (verfügbar im oberen Segment 
der MIG/MAG Inverter von OERLIKON) wird in einem Strombereich gearbeitet, 
der normalerweise für den Spühlichtbogen typisch ist. Der HPSTM Tropfenüber-
gang vereint zwei große Vorteile:

• niedrigere Spannung und damit geringere Energie

• sehr exakte und dynamische Regelung der Schweißparameter 

Aus dieser Verbindung entsteht eine sehr hohe Produktivität mit  
exzellenten Schweißergebnissen.

  HPS™ Vorteile  Anwendungen

• Weniger Füll-Lagen mit HPSTM im 

Vergleich zum klassischen Spray 

Arc: niedrigere Arbeitskosten

• Geringere Energie, weniger Ver-

zug und Gefügeänderungen im 

Grundwerkstoff. Höhere Schweiß-

leistung und kleinere Wärmeein-

flusszone.  

Kein Zeitverlust durch schlechte 

Verbindungen.

• Schwer zugängliche Nähte in  

engen Winkeln sind mit HPSTM 

möglich. Stick-Out von 25 mm 

oder gar mehr in bestimmten 

Fällen.

• Weniger Aufwand für die  

Werkstückvorbereitung,  

Durchdringung von 10 – 12 mm 

dicken Stahlteilen ist möglich

Hauptanwendungen:
Brücken, Hallen, Anhänger,  
Container, Metallbau, Hebezeuge, 
Baumaschinen, Schienenfahrzeuge / 
Waggons, Druckbehälter.

Beim klassischen Spühlichtbogen 
sind mindestens 8 Lagen nötig. 
Beim HPSTM Modus sind  
5 Füll-Lagen ausreichend.

Langer Stick-Out  
für enge Winkel

Vergleich

• Drahtvorschub: 10 m/min

• Schweißspannung: 28 V

• Schweißstrom: 290 A

• Der HPSTM Lichtbogen eignet 
sich zum Schweißen in schwer 
zugänglichen Bereichen. Der 
Stick-Out kann ohne Lichtbo-
geninstabilität bis auf 25 mm (in 
bestimmten Fällen sogar mehr) 
verlängert werden.

• Der Lichtbogen bleibt absolut 
stabil und gewährleistet sehr tiefen 
Einbrand trotz großen Abstandes 
zwischen Düse und Schweißbad.

• unlegierter Stahl

• 6 mm dick

• Zusatz: HYSS Massivdraht

HPSTM

Lichtbogen

Standard  
Spühlicht- 
bogen

Schweißparameter
Links ( (HPSTM Lichtbogen):
• Schweißstrom: 350 A
• Schweißspannung: 31.2 V
Rechts (Standard Spühlichtbogen):
• Schweißstrom: 350 A
• Schweißspannung: 33.4 V

Spray Arc

Kurzlichtbogen
Strom

(ls)

Spannung 
(Vs)

I1

U1

U2

Speed
Short-ArcTM

High
Penetration

Speed
Übergangslichtbogen

25 mm

20 mm

40°

20 mm

Der forcierte Sprühlichtbogen
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Spray-ModalTM (SMTM)
Bei dieser speziellen Form des Tropfenübergangs werden mit einem modulierten 

Stromverlauf bei Frequenzen von 30 bis 50 Hz Vibrationen im flüssigen Schweißbad 

erzeugt, die bewirken, dass der überwiegende Anteil der Wasserstoffblasen vor der 

Erstarrung des Metalls ausgasen kann. Diese Modulationen verleihen dem Lichtbogen  

eine größere Stabilität. Somit ist Spray-ModalTM ein Verfahren das für alle Schweiß-

positionen geeignet ist.

Unter Mithilfe der niederfrequenten Modulation wird zudem eine WIG-ähnliche Optik 

der Schweißraupe erreicht.

Dieses Verfahren bringt bei allen Aluminiumschweißungen ab 2 mm Material- 

stärke erhebliche Vorteile.

MIG-Löten
Das MIG-Löten kam Ende der neunziger Jahre als günstige Alternative für das 

Flammlöten auf. In den vergangenen Jahren wurde dieses Verfahren kontinuierlich 

weiterentwickelt und ist heute aus dem Kfz-Bereich nicht mehr wegzudenken.

Durch die Digitaltechnik lässt sich dieses Verfahren sowohl hinsichtlich 

der Schweißnahtgüte als auch unter Produktivitätsaspekten in Betracht des  

Erhalts von Korrosionsschutzbeschichtungen noch weiter verbessern.

Cold Double Puls
Mit dem Cold-Double-Puls-Prozess wird ein ausgezeichnetes Nahtaussehen erreicht 

und Verzug im Werkstoff verringert.

Durch eine gute Beherrschung des Schweißbades ist das Verfahren  

auch für schlecht vorbereitete Bleche geeignet. Der Sequenzer verbindet heiße und 

kalte Lichtbogenphasen. 

  Vorteile MIG Löten

• Leistungsstarke Alternative für dünne  
   beschichtete Bleche
• Geringer Verzug
• Gute Spaltüberbrückbarkeit
• Gute mechanische Eigenschaften

Hauptanwendungen:

Bauteile und Fertigprodukte aus der  
Automobilindustrie,Metallmöbel,  
Lüftungsrohre, usw.

  Vorteile Cold Double Puls
CDP-Nahtaussehen wie beim 
WIG-Schweißen und sehr effektiv bei  
Aluminium und rostfreiem Stahl (< 2 mm).

  Vorteile Spray-Modal™

• Geringere Porenbildung
• Besserer Einbrand
• Höhere Schweißgeschwindigkeiten
• Schweißen in allen Positionen

Hauptanwendungen:

Bauteile aus Aluminium, Kraftfahrzeugbau 
und Reparatur, Metallmöbel

Spray Arc Spray-Modal™

Porosität: Vergleich 
Spray Arc
Spray-Modal™

Horizontallagenschweißen

Patentiert
Oszillationskennlinie 
des Schweißstroms

Spray-ModalTM (SMTM) Cold Double PulseMIG Löten
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ASQ - Kombinieren verschiedener 
Prozesse
Dieser besondere Schweißzyklus ermöglicht es alle Parameter, die für das Schweißen 

in schwierigen Positionen, frei von den Beschränkungen normaler Synergiekennlinien, 

einzustellen. Es können verschiedene Schweißprozesse miteinander kombiniert  

werden (Verfahrenswechsel). 

Insbesondere beim Schweißen von CrNi-Stählen kann die Naht förmlich modelliert 

werden. ASQ bietet viele unterschiedliche Anwendungs- und Lösungsmöglichkeiten 

bei vielfältigen Problemen. 

Beim Advanced SeQencer können alle Parameter des Zyklus frei eingestellt werden. 

Angefangen von üblichen Dingen wie der Gas Vor- und Nachströmzeit über Hotstart 

und Kraterfüllen, bis hin zu speziellen Dingen wie welcher Schweißprozess in der 

heißen und welcher in der kalten Phase Anwendung finden soll. Alle Zeiten sind hier 

zueinander mit Hilfe des graphischen Bedienfeldes, schnell und einfach einstellbar. 

Diese Einstellungen sind später über den Programmspeicher (Jobs) für jeden leicht 

und schnell abrufbar. 

Der Advanced SeQuencer ist somit in der Lage die Vorteile der unterschiedlichen  

OERLIKON Synergiekennlinen in einem Zyklus zu vereinen. 

  Vorteile ASQ

• Komplett frei einstellbarer  Schweißzyklus
• Einstellung über graphisches Menü
• Prozesse frei kombinierbar  

(Verfahrenswechsel)
• Einfaches Schweißen in allen Positionen 

(Rohrleitungsbau, Behälterbau)
• Nahezu alle Werkstoffe schweißbar
• Volle Kontrolle über Einbrand und 

Nahtaussehen 
• Im Vergleich zu WIG weniger  

Streckenenergie bei ähnlicher Qualität

CrNi steigend mit unterschiedlichen Parametern & Techniken Schweißrichtung in PF Position

Das Schweißen in Zwangspositionen wird hierdurch 

deutlich vereinfacht, ob bei zum Beispiel rostfreiem 

Edelstahl oder Baustahl. Schweißen in steigender  

Position wird dadurch, dass nicht mehr gependelt  

werden muss, schneller und einfacher zu erlernen. 

Besondere Funktionen wie PR-Spray erleichtern die 

tägliche Arbeit, wobei eine am Drahtende entstandene 

Kugel entfernt wird. 

Durch die Möglichkeit mit einem Standardbrenner von 

einem Programm in das nächste zu wechseln, kann die 

Schweißposition, während des Schweißens, ohne abzu-

setzen geändert werden. Dies erleichtert zum Beispiel 

das Anschweißen von einem Vierkantrohr auf eine Platte.

Links: Steignaht CrNi 

Blechdicke 10mm

Rechts: Steignaht  
Baustahl 

Blechdicke 10mm

Gas Vor-   
& Nachströmen

Hot- &  
Softstart

Kraterfüllen, 
Drahtrückbrand & 
Rampenfunktion

Advanced SeQencer
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Auch Sonderlösungen möglich

Modulares Konzept, 
individuell konfigurierbar
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Über 200 Kennlinien und Prozesse

Ob Offshorebereich, Schiff-, Behälter- oder Stahlbau, Fahrzeug- oder Schienenfahr- 
zeugebau, Handwerk oder Instandsetzung - das modulare Konzept der CITOSTEEL III,   
CITOPULS III und CITOWAVE III bietet Ihnen perfekte Konfigurationsmöglichkeiten für alle 
Schweißaufgaben.
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Standard Lichtbogen
Kurz-, Übergangs-, Sprüchlichtbogen       
Speed Short Arc
vielseitiger forcierter Kurzlichtbogen   
HPS
Forcierter Sprühlichtbogen 
Puls
Impulslichtbogen       
Soft Silence Puls
Impulslichtbogen  
Easy Short Arc
vielseitiger forcierter Lichtbogen   
Spray Modal
Impulslichtbogen 
Cold Double Puls
Doppel Puls 
Advanced Sequencer
Schweißzyklus / Verfahrenskombination   
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Standard Lichtbogen
Kurz-, Übergangs-, Sprüchlichtbogen     
Speed Short Arc
vielseitiger forcierter Kurzlichtbogen     
HPS
Forcierter Sprühlichtbogen   
Puls
Impulslichtbogen   
Soft Silence Puls
Impulslichtbogen  
Cold Double Puls
Doppel Puls  
Easy Short Arc
vielseitiger forcierter Lichtbogen 
Spray Modal
Impulslichtbogen 
Advanced Sequencer
Schweißzyklus / Verfahrenskombination 
Sequencer
Schweißzyklus / Verfahrenskombination    



... zum Beispiel die Sicher-
heit, exzellente Verbindun-
gen zu fügen, nahezu ohne 
Spritzer zu arbeiten, die 
Wahl zwischen über 100 
Schweißprogrammen – und 
dies mit einem bediener-
freundlichen Schweißsys-
tem, das den Schweiß-
strom digital stabil regelt.
 
Die CITOPULS III gehört zur Familie 
der innovativen und wirtschaftlich 
überzeugenden Schweißsysteme 
von OERLIKON. Höhere Ef� zienz, 
weniger Spannungsspitzen und hohe 
Wirkungsgrade zeichnen sie aus. 
Speziell dünne Bleche fügt der digitale 
Cold-Double-Pulse-Prozess mit Naht-
optiken wie beim WIG-Schweißen. 
Unsere Schweißexperten analysieren 
den Kundenbedarf, begleiten den An-
wender, lösen die Aufgabe mit exzel-
lentem Service. Dieses Versprechen 
gilt übergreifend für die Schweiß- und 
Schneidetechnik. So steht OERLIKON
für Kompetenz im automatisierten 
und manuellen Schweißen und 
Schneiden.

Geben Sie Ihrem 
Schweißer mehr ...
OERLIKON Schweißtechnik GmbH – Industriestraße 12 – D-67304 Eisenberg
Tel.: +49 (0) 63 51 4 76-0 – Fax: +49 (0) 63 51 4 76-335 – Technische Hotline: 0800-FINCORD
Internet: www.oerlikon.de

oerlikon_anzeige_a4_citopuls.indd   1 07.03.13   09:26
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EN 1090 - Zertifizierung leicht gemacht

Um alle Aktualisierungen betreffend der Zertifizierung zu bekommen, registrieren Sie sich bitte mit Ihrem 
“Paket“ im Internet. Sie benötigen dafür eine E-Mail-Adresse und die gültige Seriennummer Ihres EN-
1090 WPQR Package. Mit diesem Paket sparen Sie Zeit und Geld für die Erstellung Ihrer eigenen WPS.

Weitere Informationen: www.oerlikon-welding.de.

CE Kennzeichnung?

Die CE Kennzeichnung ist Pflicht für Produkte, die im Europäischen Wirtschaftsraum verkauft werden 
(EWR). Sie besteht aus dem CE-Kennzeichen und, sofern zutreffend, der vierstelligen Identifikations-
nummer der benannten Stelle, die am Konformitätsprüfverfahren beteiligt war.Das CE-Kennzeichen ist 
die Herstellererklärung, dass das Produkt die Anforderungen nach den geltenden EU-Richtlinien erfüllt.

EN 1090 erfüllt die Anforderungen von 89/106/EEC geändert durch 93/68/EEC.

Verwendung der “Packages”

Die Standardschweißanweisungen beruhen auf Berichten über die 
Qualifizierung von Schweißverfahren (WPQR=Welding Procedures 
Qualification Records), die unter Leitung des TÜV Rheinland erstellt 
wurden.

Alle WPS sind mit CITOWAVE, CITOPULS und CITOSTEEL Schweiß- 
anlagen der Serien 420/520 adaptier- und reproduzierbar. 
Für die Qualifizierung wurde mit 2 Drähten geschweißt 
(CARBOFIL 1 und CARBOFIL 1A), die im Metallbau am  
häufigsten eingesetzt werden. Mit den Synergiekurven des  
„Package“ verfügen Sie über die besten Möglichkeiten, Ihre 
spezielle Schweißanwendung bis zu S 355 in EXC 1 und 2  
vorzubereiten und zu schweißen.  

Haftungsausschluss
Das “EN 1090 Package” bezieht sich ausschließlich auf die 3 OERLIKON Schweißanlagen-Serien (Citowave, Citopuls und Citosteel 420 

und 520) . Das EN 1090 Paket wurde unter der Leitung des TÜV Rheinland ausgearbeitet für Metallbauarbeiten nach EN 1090-2 in den 

Ausführungsklassen EXC 1 & EXC 2.

Die Nutzung des “EN 1090 Package” unterliegt der strikten Einhaltung der Schweißparameter und des Anwendungsbereiches, die in 

den WPS (Schweißanweisungen) angegeben sind. OERLIKON garantiert die Richtigkeit der Schweißparameter. Die Verwendung des “EN 

1090Package” liegt ALLEIN im Verantwortungsbereich des Nutzers, OERLIKON übernimmt keinerlei Haftung oder Verantwortung.

Der Nutzer verpflichtet sich, die Anweisungen der WPS  zu erfüllen und nur die im “EN 1090 Package” spezifizierten Schweißmaterialien  

zu verwenden. Durch Änderung von Schweißparametern, Schweißanlagen, den Eigenschaften der Vorrichtungen, Abweichung vom vor-

geschriebenen WPQR-Anwendungsbereich oder Bedienung der Vorrichtungen durch ungeschultes Personal wird die Garantie hinfällig.

Die OERLIKON EN 1090, der einfache Weg zu Ihrer Zertifizierung 

Das OERLIKON WPS Paket hilft Ihnen auf dem Weg zur EN 1090 Zertifizierung.  
Alle WPQR sind von unserem Partner, dem TÜV Rheinland zertifiziert. Sie können  
mit den Anlagen CITOSTEEL, CITOPULS und CITOWAVE der Serien 420/520 verwendet werden.
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CITOSTEEL III 320C

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Sonder-
lichtbögen / MIG-Löten / E-Hand )

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende 
Qualität

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc und Sequencer 

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Einfachste Bedienung durch intuitives Bedienkonzept
• Höchste Mobilität durch sein robustes und leichtes Alumini-

umgehäuse
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer 

klassischen MIG/MAG Stromquelle
• Für jeden das Richtige durch die Unterstützung von Mix 

sowie CO2-Gas
• stufenloser Schweißinverter mit auswählbaren Synergie-

kennlinien je nach Anforderungen

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG MAG Inverter CITOSTEEL III 320C
• Stromquelle
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 385 052 Universalfahrwagen
Brenner CITORCH M 341, 4 m
Druckminderer Argon/CO2

W 000 375 730
W 000 345 092
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
Kühlgerät COOLER III COMPACT
Staubschutzfilter NG 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m  
ALU Kit 1,0 – 1,2 mm
ALU Kit 1,2 – 1,6 mm
Brenner CITORCH M 341, 3 m
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner WMT 2 36A, 3 m
Brenner WMT 2 36A, 4 m
Brenner WMT 2 36A, 5 m

W 000 383 000
W 000 401 288
W 000 373 703 
W 000 275 904
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 345 091
W 000 345 093
W 000 277 482
W 000 277 483
W 000 277 484

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz

Effektiver Primärstromverbrauch 12 A

Maximaler Primärstromverbrauch 18,7 A

Absicherung 20 A

Leerlaufspannung 74 V

Empfohlene Generatorleistung 20 kVA

Schweißstrombereich 15 - 320 A

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
320 A

60% 
280 A

40% 
220 A

Drossel elektrisch

Drahtvorschubrollen 4

Brenneranschluss EuroZA

Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,2 mm

Gasanschluss M10

Polaritätswechsel nein

Displaytyp 16 Segment Anzeige

Schutzart IP23

Isolationsklasse H

Abmessungen (L x B x H) 755 x 300 x 523 mm

Gewicht 20 kg

Normen EN 60974-1; -10

CITOSTEEL III 320C

FRIENDLY

&
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CITOSTEEL III 420

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Sonderlicht-
bögen / MIG-Löten / E-Hand / Fugenhobeln)

• EN1090 zertifiziert, damit Sie sich auf das wesentliche 
konzentrieren können 

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende Qualität 
(nur mit Expert oder RC JOB)

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc / HighPenetrationSpeed und Sequenzer

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Einfachste Bedienung durch intuitives Bedienkonzept
• Zwischenschlauchpakete bis zu 50 m Länge für maximale  

Mobilität
• Modulares Konzept für größte Flexibilität
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer 

klassischen MIG/MAG Stromquelle 
• Für jeden das Richtige durch die Unterstützung von Mix  

sowie CO2-Gas
• Stufenloser Schweißinverter mit auswählbaren Synergiekennlinien 

je nach Anforderungen

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Inverter CITOSTEEL III 420
• Stromquelle 
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 383 618 Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
mit Rahmen und Schwenkfuß für  
Drahtvorschubgerät DMU 
Drahtvorschubgerät DMU P500 
Kühlgerät COOLER III  
Durchflusswächter COOLER III
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 2 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m  
Druckminderer Argon/CO2

W 000 383 000
W 000 275 915
W 000 273 516
W 000 376 539
W 000 275 898
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Drahtvorschubgerät DMU P400  
Heavy Duty Fahrwagen für Drahtvorschubgerät DMU 
Fahrwagen für Montageeinsatz
Flowmeter
Support, Deckenaufhängung
Alu-Kit II 1,0-1,2 mm  
Alu-Kit II 1,2-1,6 mm  
Push-Pull-Steuerkarte 
Zwischenschlauchpaket, luftgekühlt, 
2 m  
5 m  
10 m  
15 m
25 m  
bis 50 m
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 
5 m  
10 m
15 m 
25 m 
Zwischenschlauchpaket Alu, wassergekühlt, 
2 m
5 m
10 m
15 m
25 m
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner WMT 2 - 500 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 5 m
Brenner CITORCH MP 441 W, 4 m, 
mit Potentiometer-Fernbedienung 
Push-Pull-Brenner

W 000 275 265
W 000 275 908
W 000 372 274
W 000 275 905
W 000 377 985
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 275 907

W 000 275 894
W 000 275 895
W 000 275 896
W 000 275 897
W 000 276 901
auf Anfrage

W 000 275 899
W 000 275 900
W 000 275 901
W 000 276 902

W 000 371 044
W 000 371 045
W 000 371 175
W 000 371 174
W 000 371 239
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 277 492
W 000 277 493
W 000 277 494

W 000 345 122
auf Anfrage

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz
Effektiver Primärstromverbrauch 18,5 A
Maximaler Primärstromverbrauch 26 A
Absicherung 25 A
Leerlaufspannung 57 V
Empfohlene Generatorleistung 30 kVA
Schweißstrombereich 15 A - 420 A
Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
350 A

60% 
380 A

40% 
420 A

Drossel elektrisch
Drahtvorschubrollen 4
Brenneranschluss EuroZA
Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,6 mm
Gasanschluss M10
Polaritätswechsel nein
Displaytyp 16 Segment Anzeige
Schutzart IP23
Isolationsklasse H
Abmessungen (L x B x H) 720 x 295 x 525 mm
Gewicht 34 kg
Normen EN 60974-1; -10

Staubschutzfilter NG
Fernregler RC JOB, 10 m 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m
FREEZECOOL Kühlmittel, 10 l 
Adapter für Absaugarm

EN 1090 Standard-WPS-Paket

W 000 373 703
W 000 273 134
W 000 275 904
W 000 010 167
W 000 371 976

W 000 379 878

CITOSTEEL III 420

FRIENDLY

&



32

CITOSTEEL III 520

CITOSTEEL III 520

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Sonderlicht-
bögen / MIG-Löten / E-Hand / Fugenhobeln)

• EN1090 zertifiziert, damit Sie sich auf das wesentliche 
konzentrieren können 

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende Qualität 
(nur mit Expert oder RC JOB)

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc / HighPenetrationSpeed und Sequenzer

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Einfachste Bedienung durch intuitives Bedienkonzept
• Zwischenschlauchpakete bis zu 50 m Länge für maximale  

Mobilität
• Modulares Konzept für größte Flexibilität
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer 

klassischen MIG/MAG Stromquelle
• Für jeden das Richtige durch die Unterstützung von Mix  

sowie CO2-Gas
• Stufenloser Schweißinverter mit auswählbaren Synergiekennlinien 

je nach Anforderungen

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Inverter CITOSTEEL III 520
• Stromquelle 
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 383 619 Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
mit Rahmen und Schwenkfuß für  
Drahtvorschubgerät DMU 
Drahtvorschubgerät DMU P500 
Kühlgerät COOLER III  
Durchflusswächter COOLER III
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 2 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m  
Druckminderer Argon/CO2

W 000 383 000
W 000 275 915
W 000 273 516
W 000 376 539
W 000 275 898
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Drahtvorschubgerät DMU P400  
Heavy Duty Fahrwagen für Drahtvorschubgerät DMU 
Fahrwagen für Montageeinsatz
Flowmeter
Support, Deckenaufhängung
Alu-Kit II 1,0-1,2 mm  
Alu-Kit II 1,2-1,6 mm  
Push-Pull-Steuerkarte 
Zwischenschlauchpaket, luftgekühlt, 
2 m  
5 m  
10 m  
15 m
25 m  
bis 50 m
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 
5 m  
10 m
15 m 
25 m 
Zwischenschlauchpaket Alu, wassergekühlt, 
2 m
5 m
10 m
15 m
25 m
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner WMT 2 - 500 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 5 m
Brenner CITORCH MP 441 W, 4 m, 
mit Potentiometer-Fernbedienung 
Push-Pull-Brenner

W 000 275 265
W 000 275 908
W 000 372 274
W 000 275 905
W 000 377 985
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 275 907

W 000 275 894
W 000 275 895
W 000 275 896
W 000 275 897
W 000 276 901
auf Anfrage

W 000 275 899
W 000 275 900
W 000 275 901
W 000 276 902

W 000 371 044
W 000 371 045
W 000 371 175
W 000 371 174
W 000 371 239
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 277 492
W 000 277 493
W 000 277 494

W 000 345 122
auf Anfrage

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz
Effektiver Primärstromverbrauch 28,5 A
Maximaler Primärstromverbrauch 33,9 A
Absicherung 32 A
Leerlaufspannung 73 V
Empfohlene Generatorleistung 40 kVA
Schweißstrombereich 15 A - 500 A
Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
450 A

60% 
500 A

Drossel elektrisch
Drahtvorschubrollen 4
Brenneranschluss EuroZA
Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,6 mm
Gasanschluss M10
Polaritätswechsel nein
Displaytyp 16 Segment Anzeige
Schutzart IP23
Isolationsklasse H
Abmessungen (L x B x H) 720 x 295 x 525 mm
Gewicht 40 kg
Normen EN 60974-1; -10

Staubschutzfilter NG
Fernregler RC JOB, 10 m 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m
FREEZECOOL Kühlmittel, 10 l 
Adapter für Absaugarm

EN 1090 Standard-WPS-Paket

W 000 373 703
W 000 273 134
W 000 275 904
W 000 010 167
W 000 371 976

W 000 379 878

FRIENDLY

&
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CITOPULS III 320C

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Puls /  
MIG/MAG Sonderlichtbögen / MIG-Löten / E-Hand )

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende 
Qualität 

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc und Sequenzer

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Einfachste Bedienung durch intuitives Bedienkonzept
• Höchste Mobilität durch sein robustes und leichtes Alumini-

umgehäuse
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer 

klassischen MIG/MAG Stromquelle
• Für jeden das Richtige durch die Unterstützung von Mix 

sowie CO2-Gas
• stufenloser Schweißinverter mit auswählbaren Synergie-

kennlinien je nach Anforderungen

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG MAG Inverter CITOPULS III 320C
• Stromquelle
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 385 051 Universalfahrwagen
Brenner CITORCH M 341, 4 m
Druckminderer Argon/CO2

W 000 375 730
W 000 345 092
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
Kühlgerät COOLER III COMPACT
Staubschutzfilter NG 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m  
ALU Kit 1,0 – 1,2 mm
ALU Kit 1,2 – 1,6 mm
Brenner CITORCH M 341, 3 m
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner WMT 2 36A, 3 m
Brenner WMT 2 36A, 4 m
Brenner WMT 2 36A, 5 m

W 000 383 000
W 000 401 288
W 000 373 703 
W 000 275 904
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 345 091
W 000 345 093
W 000 277 482
W 000 277 483
W 000 277 484

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz

Effektiver Primärstromverbrauch 12 A

Maximaler Primärstromverbrauch 18,7 A

Absicherung 20 A

Leerlaufspannung 74 V

Empfohlene Generatorleistung 20 kVA

Schweißstrombereich 15 - 320 A

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
320 A

60% 
280 A

40% 
220 A

Drossel elektrisch

Drahtvorschubrollen 4

Brenneranschluss EuroZA

Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,2 mm

Gasanschluss M10

Polaritätswechsel nein

Displaytyp 16 Segment Anzeige

Schutzart IP23

Isolationsklasse H

Abmessungen (L x B x H) 755 x 300 x 523 mm

Gewicht 20 kg

Normen EN 60974-1; -10

CITOSPULS III 320C

FRIENDLY

&
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CITOPULS III 420

CITOPULS III 420

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Puls /  
MIG/MAG Sonderlichtbögen / MIG-Löten / E-Hand / Fugenhobeln)

• EN1090 zertifiziert, damit Sie sich auf das wesentliche 
konzentrieren können 

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende Qualität 
(nur mit Expert oder RC JOB)

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc / HighPenetrationSpeed / SoftSilencePuls und 
Sequenzer 

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Einfachste Bedienung durch intuitives Bedienkonzept
• Zwischenschlauchpakete bis zu 50 m Länge für maximale  

Mobilität
• Modulares Konzept für größte Flexibilität
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer 

klassischen MIG/MAG Stromquelle 
• Für jeden das Richtige durch die Unterstützung von Mix  

sowie CO2-Gas
• Stufenloser Schweißinverter mit auswählbaren Synergiekennlinien 

je nach Anforderungen

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Inverter CITOPULS III 420
• Stromquelle 
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 383 663 Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
mit Rahmen und Schwenkfuß für  
Drahtvorschubgerät DMU 
Drahtvorschubgerät DMU P500 
Kühlgerät COOLER III  
Durchflusswächter COOLER III
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 2 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m  
Druckminderer Argon/CO2

W 000 383 000
W 000 275 915
W 000 273 516
W 000 376 539
W 000 275 898
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Drahtvorschubgerät DMU P400  
Heavy Duty Fahrwagen für Drahtvorschubgerät DMU 
Fahrwagen für Montageeinsatz
Flowmeter
Support, Deckenaufhängung
Alu-Kit II 1,0-1,2 mm  
Alu-Kit II 1,2-1,6 mm  
Push-Pull-Steuerkarte 
Zwischenschlauchpaket, luftgekühlt, 
2 m  
5 m  
10 m  
15 m
25 m  
bis 50 m
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 
5 m  
10 m
15 m 
25 m 
Zwischenschlauchpaket Alu, wassergekühlt, 
2 m
5 m
10 m
15 m
25 m
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner WMT 2 - 500 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 5 m
Brenner CITORCH MP 441 W, 4 m, 
mit Potentiometer-Fernbedienung 
Push-Pull-Brenner

W 000 275 265
W 000 275 908
W 000 372 274
W 000 275 905
W 000 377 985
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 275 907

W 000 275 894
W 000 275 895
W 000 275 896
W 000 275 897
W 000 276 901
auf Anfrage

W 000 275 899
W 000 275 900
W 000 275 901
W 000 276 902

W 000 371 044
W 000 371 045
W 000 371 175
W 000 371 174
W 000 371 239
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 277 492
W 000 277 493
W 000 277 494

W 000 345 122
auf Anfrage

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz
Effektiver Primärstromverbrauch 21,1 A
Maximaler Primärstromverbrauch 27,1 A
Absicherung 25 A
Leerlaufspannung 73 V
Empfohlene Generatorleistung 30 kVA
Schweißstrombereich 15 A - 420 A
Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
350 A

60% 
420 A

Drossel elektrisch
Drahtvorschubrollen 4
Brenneranschluss EuroZA
Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,6 mm
Gasanschluss M10
Polaritätswechsel nein
Displaytyp 16 Segment Anzeige
Schutzart IP23
Isolationsklasse H
Abmessungen (L x B x H) 720 x 295 x 525 mm
Gewicht 36 kg
Normen EN 60974-1; -10

Staubschutzfilter NG
Fernregler RC JOB, 10 m 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m
FREEZECOOL Kühlmittel, 10 l 
Adapter für Absaugarm

EN 1090 Standard-WPS-Paket

W 000 373 703
W 000 273 134
W 000 275 904
W 000 010 167
W 000 371 976

W 000 379 878

FRIENDLY

&
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CITOPULS III 520

CITOPULS III 520

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Puls /  
MIG/MAG Sonderlichtbögen / MIG-Löten / E-Hand / Fugenhobeln)

• EN1090 zertifiziert, damit Sie sich auf das wesentliche 
konzentrieren können 

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende Qualität 
(nur mit Expert oder RC JOB)

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc / HighPenetrationSpeed / SoftSilencePuls und 
Sequenzer

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Einfachste Bedienung durch intuitives Bedienkonzept
• Zwischenschlauchpakete bis zu 50 m Länge für maximale  

Mobilität
• Modulares Konzept für größte Flexibilität
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer 

klassischen MIG/MAG Stromquelle 
• Für jeden das Richtige durch die Unterstützung von Mix  

sowie CO2-Gas
• Stufenloser Schweißinverter mit auswählbaren Synergiekennlinien 

je nach Anforderungen

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Inverter CITOPULS III 520
• Stromquelle 
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 383 664 Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
mit Rahmen und Schwenkfuß für  
Drahtvorschubgerät DMU 
Drahtvorschubgerät DMU P500 
Kühlgerät COOLER III  
Durchflusswächter COOLER III
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 2 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m  
Druckminderer Argon/CO2

W 000 383 000
W 000 275 915
W 000 273 516
W 000 376 539
W 000 275 898
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Drahtvorschubgerät DMU P400  
Heavy Duty Fahrwagen für Drahtvorschubgerät DMU 
Fahrwagen für Montageeinsatz
Flowmeter
Support, Deckenaufhängung
Alu-Kit II 1,0-1,2 mm  
Alu-Kit II 1,2-1,6 mm  
Push-Pull-Steuerkarte 
Zwischenschlauchpaket, luftgekühlt, 
2 m  
5 m  
10 m  
15 m
25 m  
bis 50 m
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 
5 m  
10 m
15 m 
25 m 
Zwischenschlauchpaket Alu, wassergekühlt, 
2 m
5 m
10 m
15 m
25 m
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner WMT 2 - 500 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 5 m
Brenner CITORCH MP 441 W, 4 m, 
mit Potentiometer-Fernbedienung 
Push-Pull-Brenner

W 000 275 265
W 000 275 908
W 000 372 274
W 000 275 905
W 000 377 985
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 275 907

W 000 275 894
W 000 275 895
W 000 275 896
W 000 275 897
W 000 276 901
auf Anfrage

W 000 275 899
W 000 275 900
W 000 275 901
W 000 276 902

W 000 371 044
W 000 371 045
W 000 371 175
W 000 371 174
W 000 371 239
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 277 492
W 000 277 493
W 000 277 494

W 000 345 122
auf Anfrage

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz
Effektiver Primärstromverbrauch 28,5 A
Maximaler Primärstromverbrauch 33,9 A
Absicherung 32 A
Leerlaufspannung 73 V
Empfohlene Generatorleistung 40 kVA
Schweißstrombereich 15 A - 500 A
Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
450 A

60% 
500 A

Drossel elektrisch
Drahtvorschubrollen 4
Brenneranschluss EuroZA
Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,6 mm
Gasanschluss M10
Polaritätswechsel nein
Displaytyp 16 Segment Anzeige
Schutzart IP23
Isolationsklasse H
Abmessungen (L x B x H) 720 x 295 x 525 mm
Gewicht 40 kg
Normen EN 60974-1; -10

Staubschutzfilter NG
Fernregler RC JOB, 10 m 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m
FREEZECOOL Kühlmittel, 10 l 
Adapter für Absaugarm

EN 1090 Standard-WPS-Paket

W 000 373 703
W 000 273 134
W 000 275 904
W 000 010 167
W 000 371 976

W 000 379 878

FRIENDLY
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*¹ Nur für CITOSTEEL/CITOPULS III 420/520 

CITOSTEEL/CITOPULS III-Zubehör

Ob Offshorebereich, Schiff-, Behälter- oder Stahlbau, Fahrzeug- oder Schienenfahr- 
zeugebau, Handwerk oder Instandsetzung - das modulare Konzept der CITOSTEEL III und  
CITOPULS III bietet Ihnen perfekte Konfigurationsmöglichkeiten für alle Schweißaufgaben.

Drahtvorschubgeräte Kühlgerät Fahrwagen
Drahtvorschubgerät

STANDARD Expert COOLER III Heavy Duty Fahrwagen
DMU P400 (Standard) *¹ W 000 275 265 DMU P500 (Expert) *¹ W 000 275 915 COOLER III *¹ W 000 273 516 Heavy Duty Fahrwagen *¹ W 000 275 908

COOLER III COMPACT 
für 320C W 000 401 288
Durchflusswächter *¹ W 000 376 539

Fahrwagen für Stromquelle Push-Pull Nachrüstset Montage Fahrwagen

Pull-Pull Steuerkarte Montage Fahrwagen
Stromquellen Fahrwagen - Trolley II W 000 383 000 Push-Pull

Steuerkarte *¹ W 000 275 907
Montage Fahrwagen W 000 372 274

Fernregler Zwischenschlauchpakete (ohne Abb.)
Länge

Kühlung

Luft Wasser
Standard Aluminium

2 m W 000 275 894 W 000 275 898 W 000 371 044
5 m W 000 275 895 W 000 275 899 W 000 371 045
10 m W 000 275 896 W 000 275 900 W 000 371 175
15 m W 000 275 897 W 000 275 901 W 000 371 174
25 m W 000 276 901 W 000 275 902 W 000 371 239
30 m W 000 371 246
40 m W 000 371 245
50 m W 000 371 244

RC JOB (externes Bedienfeld) RC SIMPLE (Ampere & Volt)
RC JOB, 10 m *¹ W 000 273 134 RC SIMPLE, 10 m W 000 275 904

Flaschenwagen für EN1090 Booklet Flowmeter (Koffer) Staubfilter Stromquelle
CITOSTEEL III 320C und
CITOPULS III 320C

EN1090 Booklet W 000 379 878 Flowmeter *¹ W 000 275 905 Staubfilter W 000 373 703

Alu Vorschubrollen KIT II Verschleißteile Box

ohne Abbildung
MIG Box WMT2 15 A W 000 387 234

MIG Box WMT2 25 A W 000 387 235
MIG Box WMT2 36 A W 000 387 236

Flaschenwagen ALU KIT II Ø 1,0 - 1,2 mm W 000 277 622 MIG Box WMT2 401/500 W (L) W 000 387 237
(Universalfahrwagen) W 000 375 730 ALU KIT II Ø 1,2 - 1,6 mm W 000 277 623 Den genauen Inhalt finden Sie bei den Verschleißteilen
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Konventionelle Brenner

CITORCH MP 
Die CITORCH MP Brenner mit Potentio-
metern zur Regelung von Schweiß- 
spannung und Drahtvorschubgeschwin-
digkeit sind genauso klein und handlich 
wie die konventionellen Brenner, gleich-
zeitig sind die Fernbedienungselemente 
integriert.

CITORCH M 
Ein umfassendes Programm an inno-
vativen, leistungsstarken Handbrennern, 
angepasst auf qualitativ anspruchsvollen 
Anwendungen in den unterschiedlichs-
ten Branchen. Die Brenner entsprechen 
der Norm EN 60974-7 und sind mit 

EURO-Zentralanschlüssen ausgerüstet.

Drahtvorschubgeräte 
Bedienfelder

Drahtvorschubgerät DMU P400
einfache Version Regelung Spannung /
Drahtvorschubgeschwindigkeit

BA

C
D

E

F

Drahtvorschubgerät DMU P500
EXPERT-Version mit  
Programmmanagement

G

H

F
D

C

E

BA

A Regelung Drahtvorschubgeschwindigkeit

B Korrektur Lichtbogenlänge

C Anschluss Fernsteller / Push-Pull Brenner

D EURO-Zentralanschluss

E Anschlüsse Wasser / Vor- und Rücklauf

F E-Hand Buchse

G Display Schweißparameter (nur P500)

H Programmverwaltung (nur P500)

CITOSTEEL/CITOPULS III-Zubehör

FERNREGLER

CITORCH M 450W NG

Bedienfeld CITOSTEEL III

Bedienfeld CITOPULS III

1 Anzeige Schweißspannung/Set-Up
2  Schweißstrom, Drahtvorschub- 

geschwindigkeit oder Materialstärke
3  Schweißmodus/-zyklus
4 Wahlschalter Schweißprozess
5  Wahlschalter Schutzgas
6 Wahlschalter Werkstoff
7  Wahlschalter Drahtdurchmesser
8 Anwahl der Set-Up Parameter
9  Einstellen der Set-Up Parameter
10 Wahlschalter Drahtvorschub-

 geschwindigkeit/Materialstärke

1 2

3

4

5 6

7

8 9
10

A

A B
B

C

Regelung Drahtvorschubgeschwindigkeit

Korrektur Lichtbogenlänge

Display und Einstellknöpfe für Programmwahl und -management 
 
RC JOB nicht kompatibel mit CITOSTEEL / CITOPULS III C

A

B

C

RC-SimpleRC JOB

1 2

3

4
5 6

7

8 9
10
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CITOWAVE III 420

CITOWAVE III 420

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Puls /  
MIG/MAG Sonderlichtbögen / MIG-Löten / E-Hand / Fugenhobeln)

• EN1090 zertifiziert, damit Sie sich auf das wesentliche 
konzentrieren können 

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende Qualität 
(nur mit Expert oder RC JOB)

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc / HighPenetrationSpeed / SoftSilencePuls / 
SprayModal / ColdDoublePuls / EasyShortArc / Advanced Sequencer 

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Datenmonitoring für perfekte Qualitätskontrolle
• Intuitives vollgraphisches Display für einfachste Handhabung 

schon nach kurzer Einarbeitung
• Einfachstes Flottenmanagement durch leichtes Duplizieren der 

gesamten SQ Parameter auf einen USB Speicher
• Benutzermanagement so das jeder Schweißer nur das im Zugriff 

hat was er auch benötigt
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer klas-

sischen MIG/MAG Stromquelle 
• Zwischenschlauchpakete bis zu 50m Länge für maximale Mobilität

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Inverter CITOWAVE III 420
• Stromquelle 
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 384 991 Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
mit Rahmen und Schwenkfuß für  
Drahtvorschubgerät DMU 
Drahtvorschubgerät DMU W500 
Kühlgerät COOLER III  
Durchflusswächter COOLER III
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 2 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m  
Druckminderer Argon/CO2

W 000 383 000
W 000 371 926
W 000 273 516
W 000 376 539
W 000 275 898
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Heavy Duty Fahrwagen für Drahtvorschubgerät DMU 
Fahrwagen für Montageeinsatz
Flowmeter
Support, Deckenaufhängung
Alu-Kit II 1,0-1,2 mm  
Alu-Kit II 1,2-1,6 mm  
Push-Pull-Steuerkarte 
Zwischenschlauchpaket, luftgekühlt, 
2 m  
5 m  
10 m  
15 m
25 m  
bis 50 m
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 
5 m  
10 m
15 m 
25 m 
Zwischenschlauchpaket Alu, wassergekühlt, 
2 m
5 m
10 m
15 m
25 m
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner WMT 2 - 500 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 5 m
Brenner CITORCH MP 441 W, 4 m, 
mit Potentiometer-Fernbedienung 
DIGITORCH 2 E 450 W, 4 m, 
Digitaldisplay mit 3 Knopf Steuerung 
Push-Pull-Brenner

W 000 275 908
W 000 372 274
W 000 275 905
W 000 377 985
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 275 907

W 000 275 894
W 000 275 895
W 000 275 896
W 000 275 897
W 000 276 901
auf Anfrage

W 000 275 899
W 000 275 900
W 000 275 901
W 000 276 902

W 000 371 044
W 000 371 045
W 000 371 175
W 000 371 174
W 000 371 239
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 277 492
W 000 277 493
W 000 277 494

W 000 345 122

W 000 379 190
auf Anfrage

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz
Effektiver Primärstromverbrauch 20,4 A
Maximaler Primärstromverbrauch 27,1 A
Absicherung 25 A
Leerlaufspannung 73 V
Empfohlene Generatorleistung 30 kVA
Schweißstrombereich 15 A - 420 A
Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
350 A

60% 
420 A

Drossel elektrisch
Drahtvorschubrollen 4
Brenneranschluss EuroZA
Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,6 mm
Gasanschluss M10
Polaritätswechsel nein
Displaytyp LED voll graphisch
Schutzart IP23
Isolationsklasse H
Abmessungen (L x B x H) 720 x 295 x 525 mm
Gewicht 36 kg
Normen EN 60974-1; -10

Staubschutzfilter NG
Fernregler RC JOB, 10 m 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m
FREEZECOOL Kühlmittel, 10 l 
Adapter für Absaugarm

EN 1090 Standard-WPS-Paket

W 000 373 703
W 000 273 134
W 000 275 904
W 000 010 167
W 000 371 976

W 000 379 878

FRIENDLY
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CITOWAVE III 520

CITOWAVE III 520

Produktvorteile: 
• Hervorragende Lichtbogeneigenschaften für jede  

Herausforderung  (MIG/MAG Standard / MIG/MAG Puls /  
MIG/MAG Sonderlichtbögen / MIG-Löten / E-Hand / Fugenhobeln)

• EN1090 zertifiziert, damit Sie sich auf das wesentliche 
konzentrieren können 

• Mit Speicherplatz für 99 Programme für gleichbleibende Qualität 
(nur mit Expert oder RC JOB)

• Höchste Produktivität mit den Oerlikon Schweißprozessen: 
SpeedShortArc / HighPenetrationSpeed / SoftSilencePuls / 
SprayModal / ColdDoublePuls / EasyShortArc / Advanced Sequencer 

• Schweißparameterlimitierung für garantierte Qualität
• Datenmonitoring für perfekte Qualitätskontrolle
• Intuitives vollgraphisches Display für einfachste Handhabung 

schon nach kurzer Einarbeitung
• Einfachstes Flottenmanagement durch leichtes Duplizieren der 

gesamten SQ Parameter auf einen USB Speicher
• Benutzermanagement so das jeder Schweißer nur das im Zugriff 

hat was er auch benötigt
• Bis zu 30% geringerer Stromverbrauch im Vergleich zu einer klas-

sischen MIG/MAG Stromquelle 
• Zwischenschlauchpakete bis zu 50m Länge für maximale Mobilität

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

MIG-MAG-Inverter CITOWAVE III 520
• Stromquelle 
• Primärkabel, 5 m 
• Werkstückkabel, 5 m mit Klemme 
• Gasschlauch, 2 m  

W 000 384 992 Fahrwagen für Stromquelle - Trolley II  
mit Rahmen und Schwenkfuß für  
Drahtvorschubgerät DMU 
Drahtvorschubgerät DMU W500 
Kühlgerät COOLER III  
Durchflusswächter COOLER III
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 2 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 3 m  
Druckminderer Argon/CO2

W 000 383 000
W 000 371 926
W 000 273 516
W 000 376 539
W 000 275 898
W 000 274 868
W 000 290 237

Optionen Technische Daten

Heavy Duty Fahrwagen für Drahtvorschubgerät DMU 
Fahrwagen für Montageeinsatz
Flowmeter
Support, Deckenaufhängung
Alu-Kit II 1,0-1,2 mm  
Alu-Kit II 1,2-1,6 mm  
Push-Pull-Steuerkarte 
Zwischenschlauchpaket, luftgekühlt, 
2 m  
5 m  
10 m  
15 m
25 m  
bis 50 m
Zwischenschlauchpaket, wassergekühlt, 
5 m  
10 m
15 m 
25 m 
Zwischenschlauchpaket Alu, wassergekühlt, 
2 m
5 m
10 m
15 m
25 m
Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m
Brenner CITORCH M 450 W NG, 4 m 
Brenner CITORCH M 450 W NG, 5 m 
Brenner WMT 2 - 500 W, 3 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 4 m  
Brenner WMT 2 - 500 W, 5 m
Brenner CITORCH MP 441 W, 4 m, 
mit Potentiometer-Fernbedienung 
DIGITORCH 2 E 450 W, 4 m, 
Digitaldisplay mit 3 Knopf Steuerung 
Push-Pull-Brenner

W 000 275 908
W 000 372 274
W 000 275 905
W 000 377 985
W 000 277 622
W 000 277 623
W 000 275 907

W 000 275 894
W 000 275 895
W 000 275 896
W 000 275 897
W 000 276 901
auf Anfrage

W 000 275 899
W 000 275 900
W 000 275 901
W 000 276 902

W 000 371 044
W 000 371 045
W 000 371 175
W 000 371 174
W 000 371 239
W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093
W 000 274 869
W 000 274 870
W 000 277 492
W 000 277 493
W 000 277 494

W 000 345 122

W 000 379 190
auf Anfrage

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 20 %, 50-60 Hz
Effektiver Primärstromverbrauch 28,5 A
Maximaler Primärstromverbrauch 33,9 A
Absicherung 32 A
Leerlaufspannung 73 V
Empfohlene Generatorleistung 40 kVA
Schweißstrombereich 15 A - 500 A
Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100% 
450 A

60% 
500 A

Drossel elektrisch
Drahtvorschubrollen 4
Brenneranschluss EuroZA
Drahtdurchmesser 0,6 mm - 1,6 mm
Gasanschluss M10
Polaritätswechsel nein
Displaytyp LED voll graphisch
Schutzart IP23
Isolationsklasse H
Abmessungen (L x B x H) 720 x 295 x 525 mm
Gewicht 40 kg
Normen EN 60974-1; -10

Staubschutzfilter NG
Fernregler RC JOB, 10 m 
Fernregler RC SIMPLE, 10 m
FREEZECOOL Kühlmittel, 10 l 
Adapter für Absaugarm

EN 1090 Standard-WPS-Paket

W 000 373 703
W 000 273 134
W 000 275 904
W 000 010 167
W 000 371 976

W 000 379 878

FRIENDLY

&
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CITOWAVE III-Zubehör

Die CITOWAVE III verkörpert eine neue Generation von Schweißmaschinen, die sich komplett 
an die Bedürfnisse der Anwendung anpasst. Mit dem durchdachten Design,
der Farbanzeige sowie den innovativen Schnittstellen stellt sie die neuesten technologischen 
Errungenschaften und damit einen Wendepunkt in der Schweißtechnik dar.
Mit weitreichender Funktionalität für die Einstellung und Handhabung, ist die CITOWAVE III 
mehr als nur eine einfache Schweißmaschine, sie ist eine Schweißlösung.

Drahtvorschubgerät Kühlgerät Fahrwagen
Drahtvorschubgerät

COOLER III Heavy Duty Fahrwagen
DMU W500 W 000 371 926 COOLER III W 000 273 516 Heavy Duty Fahrwagen W 000 275 908

Durchflusswächter W 000 276 539

Fahrwagen für Stromquelle Push-Pull Nachrüstset Montage Fahrwagen

Pull-Pull Steuerkarte Montage Fahrwagen
Stromquellen Fahrwagen - Trolley II W 000 383 000 Push-Pull

Steuerkarte W 000 275 907
Montage Fahrwagen W 000 372 274

Fernregler Zwischenschlauchpakete (ohne Abb.)
Länge

Kühlung

Luft Wasser
Standard Aluminium

2 m W 000 275 894 W 000 275 898 W 000 371 044
5 m W 000 275 895 W 000 275 899 W 000 371 045
10 m W 000 275 896 W 000 275 900 W 000 371 175
15 m W 000 275 897 W 000 275 901 W 000 371 174
25 m W 000 276 901 W 000 275 902 W 000 371 239
30 m W 000 371 246
40 m W 000 371 245
50 m W 000 371 244

RC JOB (externes Bedienfeld) RC SIMPLE (Ampere & Volt)
RC JOB, 10 m W 000 273 134 RC SIMPLE, 10 m W 000 275 904

Stromquellen Fahrwagen Brennerschwenkarm Flowmeter (Koffer) EN1090 Booklet
Fahrwagen

Flowmeter W 000 275 905 EN1090 Booklet W 000 379 878

Staubfilter Stromquelle Alu Vorschubrollen KIT II
ALU KIT II Ø 1,0 - 1,2 mm W 000 277 622
ALU KIT II Ø 1,2 - 1,6 mm W 000 277 623

Push-Pull Modul
Doppelkoffer Brennerschwenkarm Push-Pull Modul 

Fahrwagen auf Anfrage Fahrwagen auf Anfrage Staubfilter W 000 373 703 15 - 25 m auf Anfrage
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5 Taster für Navigation

Drehknopf Zyklus

Drehknopf Einstellung

Zurück / Abbrechen

OK-Taster

Farbdisplay

1

2

3

4

5

6

Wagen für 
Drahtvorschubgerät

FERNREGLER

        

A. Regelung  
Drahtvorschubgeschwindigkeit

B. Korrektur Lichtbogenlänge
C. Display und Einstellknöpfe  

für Programmwahl  
und -management

 A

 B
 C

 A  B

 C

RC-Simple

Konventionelle Brenner

CITORCH MP 
Die CITORCH MP Brenner mit Potentio-
metern zur Regelung von Schweiß- 
spannung und Drahtvorschubgeschwin-
digkeit sind genauso klein und handlich 
wie die konventionellen Brenner, gleich-
zeitig sind die Fernbedienungselemente 
integriert.

CITORCH M 
Ein umfassendes Programm an inno-
vativen, leistungsstarken Handbrennern, 
angepasst auf qualitativ anspruchsvollen 
Anwendungen in den unterschiedlichs-
ten Branchen. Die Brenner entsprechen 
der Norm EN 60974-7 und sind mit 
EURO-Zentralanschlüssen ausgerüstet.

DIGITORCH E
• Display Parametereinstellung
• Feinregulierung +/-: 
• Anpassung Schweißstrom und 
  -geschwindigkeit
• Auswahl Schweißprogramm -/+

CITORCH M 450W NG

+/- Taster zum Durchschalten  
der Programme

F1 Taster Auswahl: Strom,  
Drahtvorschubgeschwindigkeit,  
Blechdicke

Anzeige F1

F2 Taster Auswahl: Spannung,  
Lichtbogenlänge, Feinjustierung

Anzeige F2

Drehknopf Einstellung  
Spannung

2 Zeilen OLED Display

DMU W500

1

2 3

4

5

6

CITOWAVE-Bedienfeld

Drahtvorschubgerät DMU W500-Bedientableau

1

2

3

4

5

8

9

1

2

3

4

5

6

7 8

9

 A

 B

OK-Taster / ±-Taster zum Speichern

 
Drehknopf Einstellung  Drahtvorschub

6

7

Optionen für Drahtvorschubgerät (CITOWAVE)

RC JOB II

CITOWAVE III-Zubehör
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Zubehör und Verschleißteile

4321

2

Verschleißteile CITOMIG
Drahtvorschub DV 44i / D37 - DV 4004 XP - DMY 4000 - DMY 4000 WKS - DMX 5000

Drahtdurch-
messer

 Drahtein-
laufdüse

 Vorschubrollen
 Mittleres 
Führungs-

stück
 Drahtauslaufdüse Alu-Kit

Stahl

0,6 - 0,8 W 000 305 150 W 000 305 125 W 000 162 834 W 000 255 654

0,8 - 1,0 W 000 305 150 W 000 267 598 W 000 162 834 W 000 241 685

1,0 - 1,2 W 000 305 150 W 000 267 599 W 000 162 834 W 000 255 655

1,2 - 1,6 W 000 305 150 W 000 305 126 W 000 162 834 W 000 241 682

Alu

1,0 - 1,2 W 000 260 185 W 000 255 648

1,2 - 1,6 W 000 260 186 W 000 255 649

1,6 - 2,4 W 000 260 187 W 000 255 650

Fülldraht

1,0 - 1,2 W 000 305 150 W 000 162 834 W 000 255 655

1,2 - 1,6 W 000 305 150 W 000 266 330 W 000 162 834 W 000 241 682

1,6 - 2,4 W 000 257 395 W 000 266 331 W 000 257 397 W 000 257 396

Rolle Ausgangsführung

Stahl,  
rostfreier  
Edelstahl, 
Fülldraht

0,6 / 0,8 mm W 000 378 667 W 000 378 663

0,8 / 1,0 mm W 000 378 666 W 000 378 663

Aluminium

0,8 / 1,0 mm W 000 378 668 W 000 378 663

1,2 mm W 000 378 669 W 000 378 663

Drahteinlaufdüse W 000 233 472

Mittelteil Drahtführung W 000 252 183

Drahtauslaufdüse W 000 269 661

       2-Rollen-Satz für 
       Massivdraht

Ø 0,6 mm W 000 050 096

Ø 0,8 mm W 000 050 097

Ø 1,0 mm W 000 050 098

Ø 1,2 mm W 000 050 099

Ø 1,6 mm W 000 218 767

       2-Rollen-Satz für 
       Aluminiumdraht

Ø 0,8 mm W 000 050 100

Ø 1,0 mm W 000 050 101

Ø 1,2 mm W 000 050 102

       2-Rollen-Satz für 
       Fülldraht

Ø 1,0 - 1,2 mm W 000 229 621

Ø 1,4 - 1,6 mm W 000 233 882

Verschleißteile 
CITOMIG 200 MP

Verschleißteile CITOLINE-Reihe 
Kompakt/getrennt – 4-Rollen-Antrieb

2

2

2

4321
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Verschleißteile CITOSTEEL III / CITOPULS III / CITOWAVE III / CITOSTEEL III 320C / CITOPULS III 320C
Drahtvorschub DMU P400, DMU P500 und DMU W500

Drahtdurch- 
messer

 Draht- 
einlaufdüse

 Aufnahmedorn
 Draht- 

vorschubrolle
 Mittleres 

Führungsrohr
 Draht- 

auslaufdüse

Stahl

0,6 - 0,8

Metall  
W 000 149 209  

oder Kunststoff  
W 000 277 333

W 000 277 338 W 000 305 125 W 000 277 334 W 000 277 335

0,8 - 1,0 W 000 277 338 W 000 267 598 W 000 277 334 W 000 277 335

0,9 - 1,2 W 000 277 338 W 000 277 008 W 000 277 334 W 000 277 335

1,0 - 1,2 W 000 277 338 W 000 267 599 W 000 277 334 W 000 277 335

1,2 - 1,6 W 000 277 338 W 000 305 126 W 000 277 334 W 000 277 336

1,4 - 1,6 W 000 277 338 W 000 277 009 W 000 277 334 W 000 277 336

Füll- 
draht

0,9 - 1,2 W 000 277 333 W 000 277 338 W 000 277 010 W 000 277 334 W 000 277 335

1,2 - 1,6 W 000 277 333 W 000 277 338 W 000 266 330 W 000 277 334 W 000 277 336

1,4 - 1,6 W 000 257 395 W 000 277 338 W 000 277 011 W 000 277 334 W 000 277 336

Alu
1,0 - 1,2     ALUKIT W 000 277 622    

1,2 - 1,6     ALUKIT W 000 277 623    

54321

Zubehör und Verschleißteile

543
2

1
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Eigenschaften:

• Gleichmäßige Drahtförderung  

mit minimaler Reibung

• Stickout einstellbar

• Hohe Einschaltdauer  

für starke Belastungen

• Wenig Ersatz-  

und Verschleißteile

CITORCH M / MP
DIGITORCH E

1 2

3

47

5

6

8
Ergonomischer Griff
Einfacher Schalter
Griff-Feder
Isolierter, verstärkter Hals
Einteilige Düse
Legierte Kupferkontaktdüse
Besonders flexibles Koaxialkabel, 
hoch widerstandsfähiger Elastomerhülle
Hintere Anschlussfeder

CITORCH M 241
Luftgekühlt

341
Luftgekühlt

441
Luftgekühlt

241 W
Wassergekühlt

341 W
Wassergekühlt

441 W
Wassergekühlt

450 W NG
Wassergekühlt

ED bei 
Mischgas

60% 250 A 320 A 380 A - - - -
100% - - - 250 A 320 A 380 A 450 A

Draht-
durchmesser

0,8 - 1,0 
(1,2) mm

(0,8) 1,0 - 1,2  
(1,6) mm

1,0 - 1,6 mm
0,8 - 1,0 
(1,2) mm

(0,8) 1,0 - 1,2  
(1,6) mm

1,0 - 1,6 mm 1,0 - 1,6 mm

Optionen Stickout Stickout Stickout Stickout Stickout Stickout Stickout

Bestelldaten

3 m Kabel W 000 345 085 W 000 345 091 W 000 345 097 W 000 345 088 W 000 345 094 W 000 345 100 W 000 274 868

4 m Kabel W 000 345 086 W 000 345 092 W 000 345 098 W 000 345 089 W 000 345 095 W 000 345 101 W 000 274 869

5 m Kabel W 000 345 087 W 000 345 093 W 000 345 099 W 000 345 090 W 000 345 096 W 000 345 102 W 000 274 870

Brenner mit integrierten Einstellmöglichkeiten
Produktvorteile DIGITORCH E / CITORCH MP:
• Direktes Einstellen am Brenner • Regulierung während des Schweißens • Parameteranzeige (DIGITORCH E) • Einfache 
Handhabung

Vorteile der DIGITORCH E:

• Einstellknöpfe  

leicht erreichbar

• Parameter-Einstellmöglichkei-

ten im Halb-Synergie-Modus

• Anzeige der Auswahl,  

3-stellig mit 3 Angaben

Typ

DIGITORCH E für CITOWAVE III
integrierte Einstellung und Anzeige

CITORCH MP für CITOSTEEL III/CITOPULS III
integrierte Einstellung

341 341 W 441 W 450 W 341 341 W 441 W 450 W NG

ED bei 
Mischgas

60% 320 A - - 320 A - - -

100% - 320 A 350 A 450 A - 320 A 380 A 450 A

Draht-
durchmesser

(0,8) 1,0 - 1,2  
(1,6) mm

(0,8) 1,0 - 1,2  
(1,6) mm

1,0 - 1,6 mm 1,0 - 1,6 mm
(0,8) 1,0 - 1,2 

(1,6) mm
(0,8) 1,0 - 1,2 

(1,6) mm
1,0 - 1,6 mm 1,0 - 1,6 mm

Bestelldaten (Standardlängen)

4 m Kabel W 000 373 831 W 000 373 832 W 000 373 833 W 000 379 190 W 000 345 118 W 000 345 120 W 000 345 122 W 000 278 705

Kühlung Luftgekühlt
Wasser-
gekühlt

Wasser-
gekühlt

Wasser-
gekühlt

Luftgekühlt
Wasser-
gekühlt

Wasser-
gekühlt

Wasser-
gekühlt

DIGITORCH E

• Display Parametereinstellung

• Feinregulierung +/-: 

• Anpassung Schweißstrom und 

-geschwindigkeit

• Auswahl Schweißprogramm -/+

CITORCH MP:

• Mit Potentiometer

• 2 getrennte  

Einstellmöglichkeiten:    

Drahtvorschubgeschwindig-

keit und Schweißstrom

1
2
3

4

7

5
6

8
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Option für STICK-Out Einstellung zu
CITORCH M 241/241 W, 341/341 W, 441 W / DIGITORCH E 241/241 W, 341/341 W, 441 W

Pos. Bezeichnung M/E 241
M/E 241 W

M/E/MP 341
M/E/MP 341 W M/E/MP 441 W

1 Düsenstock W 000 345 334 W 000 345 340 W 000 345 346

2 Spannzange W 000 345 329 W 000 345 331 W 000 345 331

3 Schlüssel W 000 144 758 W 000 144 758 W 000 144 758

4 Kontaktrohr ST 0,8 Ø 4,8 x 50 W 000 345 599

4 Kontaktrohr ST 1,0 Ø 4,8 x 50 W 000 345 600

4 Kontaktrohr AL 1,0 Ø 4,8 x 50 W 000 345 601

4 Kontaktrohr ST 0,8 Ø 6,3 x 55 W 000 345 604

4 Kontaktrohr ST 1,0 Ø 6,3 x 55 W 000 345 605

4 Kontaktrohr ST 1,2 Ø 6,3 x 55 W 000 345 607

4 Kontaktrohr ST 1,6 Ø 6,3 x 55 W 000 345 610

4 Kontaktrohr AL 1,0 Ø 6,3 x 55 W 000 345 606

4 Kontaktrohr AL 1,2 Ø 6,3 x 55 W 000 345 608

4 Kontaktrohr AL 1,6 Ø 6,3 x 55 W 000 345 611

Verschleißteile 
CITORCH M Brenner

CITORCH M Kon-
takt-
rohr
(mm)

Kontakt-
düse

Düse
(mm)

Gasdüse Düsenstock   Drahtseele

3 m 4 m 5 m

141 Stahl

0,6 W 000 345 571 11,0 W 000 345 403 - W 000 345 370 W 000 345 371 -

0,8 W 000 345 572 11,0 W 000 345 403 - W 000 345 215 W 000 345 216 -

1,0 W 000 345 573 14,0 W 000 345 404 - W 000 345 215 W 000 345 216 -

181

Stahl
0,8 W 000 345 615 12,0 W 000 345 408 W 000 345 335 W 000 345 374 W 000 345 375 -

1,0 W 000 345 616 14,0 W 000 345 409 W 000 345 335 W 000 345 374 W 000 345 375 -

Alu.
1,0 W 000 345 617 12,0 W 000 345 410 W 000 345 335 W 000 345 386 W 000 345 385 -

- - 14,0 W 000 345 411 - - - -

241 - 241 W

Stahl

0,8 W 000 345 615 12,0 W 000 345 408 W 000 345 335 W 000 010 730 W 000 010 731 W 000 010 732

1,0 W 000 345 616 12,0 W 000 345 410 W 000 345 335 W 000 010 733 W 000 010 734 W 000 010 735

1,2 W 000 345 618 14,0 W 000 345 411 W 000 345 335 W 000 010 733 W 000 010 734 W 000 010 735

Alu.
1,0 W 000 345 617 12,0 W 000 345 410 W 000 345 335 W 000 010 736 W 000 010 737 W 000 010 738

1,2 W 000 345 619 14,0 W 000 345 411 W 000 345 335 W 000 010 736 W 000 010 737 W 000 010 738

341 - 341 W

Stahl

0,8 W 000 345 620 14,0 W 000 345 421 W 000 345 341 W 000 010 730 W 000 010 731 W 000 010 732

1,0 W 000 345 621 14,0 W 000 345 421 W 000 345 341 W 000 010 733 W 000 010 734 W 000 010 735

1,2 W 000 345 623 16,0 W 000 345 422 W 000 345 341 W 000 010 733 W 000 010 734 W 000 010 735

1,6 W 000 345 626 16,0 W 000 345 422 W 000 345 341 W 000 010 867 W 000 010 868 W 000 010 869

Alu.
1,0 W 000 345 622 16,0 W 000 345 422 W 000 345 341 W 000 010 736 W 000 010 737 W 000 010 738

1,2 W 000 345 624 16,0 W 000 345 422 W 000 345 341 W 000 010 736 W 000 010 737 W 000 010 738

441 - 441 W

Stahl

1,0 W 000 345 628 16,0 W 000 345 427 W 000 345 347 W 000 010 733 W 000 010 734 W 000 010 735

1,2 W 000 345 630 16,0 W 000 345 427 W 000 345 347 W 000 010 733 W 000 010 734 W 000 010 735

1,6 W 000 345 633 19,0 W 000 345 428 W 000 345 347 W 000 010 867 W 000 010 868 W 000 010 869

Alu.

1,0 W 000 345 629 16,0 W 000 345 427 W 000 345 347 W 000 010 736 W 000 010 737 W 000 010 738

1,2 W 000 345 631 16,0 W 000 345 427 W 000 345 347 W 000 010 736 W 000 010 737 W 000 010 738

1,6 W 000 345 634 19,0 W 000 345 428 W 000 345 347 W 000 010 745 W 000 010 746 W 000 010 747

CITORCH M 141

CITORCH M 181

CITORCH M 241-241 W

CITORCH M 341-341 W

CITORCH M 441-441 W

Weitere Brenner auf Anfrage

8

4

3

21

56 7

Stickout

Mit der Option STICK-Out rüsten Sie Ihren CITORCH-Brenner mit den langen Kontaktrohren des CITORCH M 450 NG aus. 
Damit profitieren Sie von einer besseren Kontaktierung und längerer Haltbarkeit.

75 6

8

Zubehör und Verschleißteile
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CITORCH M 450 W NG

Zubehör bis 500 A

1 Gasdüse 14 W 000 276 363
1 Gasdüse 16 W 000 276 364
2 Kontaktrohr ST 0,8 Ø 6,3 x 55 W 000 345 604
2 Kontaktrohr ST 1,0 Ø 6,3 x 55 W 000 345 605
2 Kontaktrohr ST 1,2 Ø 6,3 x 55 W 000 345 607
2 Kontaktrohr ST 1,4 Ø 6,3 x 55 W 000 345 609
2 Kontaktrohr ST 1,6 Ø 6,3 x 55 W 000 345 610
2 Kontaktrohr AL 1,0 Ø 6,3 x 55 W 000 345 606
2 Kontaktrohr AL 1,2 Ø 6,3 x 55 W 000 345 608
2 Kontaktrohr AL 1,6 Ø 6,3 x 55 W 000 345 611
3 Spannzange W 000 276 366
4 Isolierkörper W 000 276 365
5 Lochring W 000 276 367
6 O-Ring, Ø 15 x 3 W 000 167 673
7 Dichtmutter W 000 144 783
8 Drahtspirale ø 1,0-1,2 - 3 m (Rot) W 000 010 733
8 Drahtspirale ø 1,0-1,2 - 4 m (Rot) W 000 010 734
8 Drahtspirale ø 1,0-1,2 - 5 m (Rot) W 000 010 735
8 Drahtspirale ø 1,6 - 3 m (Gelb) W 000 010 867
8 Drahtspirale ø 1,6 - 4 m (Gelb) W 000 010 868
8 Drahtspirale ø 1,6 - 5 m (Gelb) W 000 010 869
8 Drahtspirale ø 2,0-2,4 - 3 m (Blau) W 000 010 742
8 Drahtspirale ø 2,0-2,4 - 4 m (Blau) W 000 010 743
8 Drahtspirale ø 2,0-2,4 - 5 m (Blau) W 000 010 744
8 Teflonseele ø 1,0-1,2 - 3 m W 000 010 736
8 Teflonseele ø 1,0-1,2 - 4 m W 000 010 737
8 Teflonseele ø 1,0-1,2 - 5 m W 000 010 738
8 Teflonseele ø 1,2-1,6 - 3 m W 000 010 745
8 Teflonseele ø 1,2-1,6 - 4 m W 000 010 746
8 Teflonseele ø 1,2-1,6 - 5 m W 000 010 747
8 Teflonseele ø 2,0-2,4 - 3 m W 000 010 817
8 Teflonseele ø 2,0-2,4 - 4 m W 000 010 818
8 Teflonseele ø 2,0-2,4 - 5 m W 000 010 819
8 Polyamid-Führung + Spirale ø 1,0-1,2 - 3 m W 000 271 824
8 Polyamid-Führung + Spirale ø 1,0-1,2 - 4 m W 000 271 825

8

7

5

4

3

1 2

6

3

2

1

1 Doppelmantel-Gasdüse 16 80 003 761
2 Lochring 500 A W 000 273
3 Kontaktrohr Ø 1,2 x 70 80 003 525
3 Kontaktrohr Ø 1,6 x 70 80 003 524
3 Kontaktrohr Ø 2,0 x 70 80 003 904
3 Kontaktrohr Ø 2,4 x 70 80 003 774

Zubehör und Verschleißteile
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Bestellldaten WMT2-15A WMT2-25A WMT2-36A WMT2 401W WMT2 500W

  3 m Kabel W 000 277 445 W 000 277 473 W 000 277 482 W 000 370 826 W 000 277 492

  4 m Kabel W 000 277 447 W 000 277 474 W 000 277 483 W 000 370 827 W 000 277 493

  5 m Kabel - W 000 277 475 W 000 277 484 W 000 370 828 W 000 277 494

WMT2-15A
Dünne Bleche, 
Karroseriebleche
180 A @ 60%
Drahtdurchmesser bis 1.0 mm

WMT2-25A
Dünne Bleche, 
leichte Produktion
230 A @ 60%
Drahtdurchmesser bis 1.2 mm

WMT2-36A
Apparatebau,
Stahlkonstruktionen
300 A @ 60%
Drahtdurchmesser bis 1.6 mm

WMT2 401W
besonders robust,
schwerer Stahlbau
460 A @ 100%
Drahtdurchmesser bis 1.6 mm

WMT2 500W
besonders robust,
schwerer Stahlbau
500 A @ 100%
Drahtdurchmesser bis 2.4 mm

Einfaches Tauschen des
Tasters & schraubenlos

gestalteter Griff (einfache Wartung)

Verschleißteile
nach Europäischen

Standard

Brenner mit Kugelgelenk Flexibles Schlauchpaket

Extra langer Knickschutz für
eine sichere Drahtförderung

WMT2 
Produktvorteile

WMT2 Brenner für das MIG/MAG Schweißen

Zubehör und Verschleißteile
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Inhalt:

• Kontaktdüsen für Stahl

• Düsenstöcke

• Gasdüsen

• Haltefedern

Zubehör und Verschleißteile

Zubehörkasten für WMT2 MIG/MAG Brenner

4

3

21

MIG BOX WMT2 15A W 000 387 234
Inhalt MIG BOX Ø (mm) Menge Artikelnummer

1
Kontaktdüse
M 6 x 25 (CuCrZr)

0,6 10 W 000 010 823
0,8 10 W 000 010 824
1,0 10 W 000 010 825

2 Düsenstock M6 x 42 -- 5 W 000 277 903

3 Gasdüse
12 5 W 000 010 786
10 5 W 000 010 787

4 Haltefeder -- 10 W 000 277 448

4

3

21

MIG BOX WMT2 25A W 000 387 235
Inhalt MIG BOX Ø (mm) Menge Artikelnummer

1
Kontaktdüse
M 6 x 28 (CuCrZr)

0,8 10 W 000 010 830
1,0 10 W 000 010 831
1,2 10 W 000 010 833

2 Düsenstock M6 x 35 -- 10 W 000 010 720

3 Gasdüse
15 5 W 000 010 790
12 5 W 000 010 791

4 Haltefeder -- 10 W 000 277 447

4

3

2

1

MIG BOX WMT2 401W / 500W (L) W 000 387 237
Inhalt MIG BOX Ø (mm) Menge Artikelnummer

1
Kontaktdüse
M 8 x 30 (CuCrZr)

0,8 10 W 000 010 840
1,0 10 W 000 010 841
1,2 10 W 000 010 842
1,6 10 W 000 010 843

2 Düsenstock M8 x 25 -- 10 W 000 010 724

3 Gasdüse
14,5 5 W 000 010 798
16,5 5 W 000 010 797

4 Gasverteiler -- 10 W 000 277 484

4

3

21

MIG BOX WMT2 36A W 000 387 236
Inhalt MIG BOX Ø (mm) Menge Artikelnummer

1
Kontaktdüse
M 8 x 30 (CuCrZr)

0,8 10 W 000 010 840
1,0 10 W 000 010 841
1,2 10 W 000 010 842
1,6 10 W 000 010 843

2 Düsenstock M8 x 28 -- 10 W 000 010 722

3 Gasdüse
14 5 W 000 010 795
16 5 W 000 010 794

4 Gasverteiler -- 10 W 000 277 481
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MIG/MAG Schweißbrenner mit Aufführung der Verschleißteile/des Zubehörs

Bezeichnung Artikelnummer W
M

T2
-1

5A

W
M

T2
-2

5A

W
M

T2
-3

6A

W
M

T2
-4

01
W

W
M

T2
-5

00
W

(L
)

Gasdüse

Konische Düse 12,5 W 000 010 786 

Konische Düse 10,0 W 000 010 787 

Zylindrische Düse 16,0 W 000 010 788 

Konische Düse 14,0 W 000 010 790 

Konische Düse 12,0 W 000 010 791 

Zylindrische Düse 17,0 W 000 010 792 

Konische Düse 16,0 W 000 010 794 

Konische Düse 14,0 W 000 010 795 

Zylindrische Düse 20,0 W 000 010 796 

Konische Düse 16,5 W 000 010 797  

Stark Konische Düse 14,5 W 000 010 798  

Zylindrische Düse 20,0 W 000 010 799  

Kontakt-
rohr

Kontaktdüse M6x25 0,6 Cu W 000 010 820 

Kontaktdüse M6x25 0,8 Cu W 000 010 821 

Kontaktdüse M6x25 1,0 Cu W 000 010 822 

Kontaktdüse M6x25 0,6 CuCrZr W 000 010 823 

Kontaktdüse M6x25 0,8 CuCrZr W 000 010 824 

Kontaktdüse M6x25 1,0 CuCrZr W 000 010 825 

Kontaktdüse M6x28 0,8 Cu W 000 010 826    

Kontaktdüse M6x28 1,0 Cu W 000 010 827    

Kontaktdüse M6x28 1,2 Cu W 000 010 828    

Kontaktdüse M6x28 0,8 CuCrZr W 000 010 830    

Kontaktdüse M6x28 1,0 CuCrZr W 000 010 831    

Kontaktdüse M6x28 1,2 CuCrZr W 000 010 832    

Kontaktdüse M6x28 1,0 Alu Draht W 000 010 850    

Kontaktdüse M6x28 1,2 Alu Draht W 000 010 851    

Kontaktdüse M6x28 1,6 CuCrZr W 000 010 833   

Kontaktdüse M6x28 1,6 Alu Draht W 000 010 852   

Kontaktdüse M8x30 0,8 Cu W 000 010 834   

Kontaktdüse M8x30 1,0 Cu W 000 010 835   

Kontaktdüse M8x30 1,2 Cu W 000 010 836   

Kontaktdüse M8x30 1,6 Cu W 000 010 837   

Kontaktdüse M8x30 0,8 CuCrZr W 000 010 840   

Kontaktdüse M8x30 1,0 CuCrZr W 000 010 841   

Kontaktdüse M8x30 1,2 CuCrZr W 000 010 842   

Kontaktdüse M8x30 1,6 CuCrZr W 000 010 843   

Kontaktdüse M8x30 1,0 Alu Draht W 000 010 853   

Kontaktdüse M8x30 1,2 Alu Draht W 000 010 854   

Kontaktdüse M8x30 1,6 Alu Draht W 000 010 855   

Kontaktdüse M6x28 1,6 Cu W 000 010 829   

Kontaktdüse M8x30 2,0 Cu W 000 010 838  

Kontaktdüse M8x30 2,4 Cu W 000 010 839  

Kontaktdüse M8x30 2,0 CuCrZr W 000 010 844  

Kontaktdüse M8x30 2,4 CuCrZr W 000 010 845  

Kontaktdüse M8x30 2,0 Alu Draht W 000 010 856  

Kontaktdüse M8x30 2,4 Alu Draht W 000 010 857  

Zubehör und Verschleißteile
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MIG/MAG Schweißbrenner mit Aufführung der Verschleißteile/des Zubehörs

Bezeichnung Artikelnummer W
M

T2
-1

5A

W
M

T2
-2

5A

W
M

T2
-3

6A

W
M

T2
-4

01
W

W
M

T2
-5

00
W

(L
)

Kontakt-
rohr

Düsenstock W 000 277 903 

Düsenstock M6x35 W 000 010 720 

Düsenstock M6x28 W 000 010 721 

Düsenstock M8x28 W 000 010 722 

Isolierdiffusor WMT2 W 000 010 783  

Hochtemperatur-Isolierdiffusor WMT2 W 000 010 784  

Keramischer Isolierdiffusor WMT2 W 000 010 785  

Haltefeder W 000 277 448 

Haltefeder W 000 277 477 

Isolierdiffusor WMT2-36A W 000 010 780 

Hochtemperatur-Isolierdiffusor WMT2-36A W 000 010 781 

Keramischer Isolierdiffusor WMT2-36A W 000 010 782 

Düsenstock M6x25 W 000 010 723  

Düsenstock M8x25 W 000 010 724  

Führungs-
spirale

Führungsspirale Stahl 0,6-0,8 3M W 000 010 730     

Führungsspirale Stahl 0,6-0,8 4M W 000 010 731     

Führungsspirale Stahl 1,0-1,2 3M W 000 010 733     

Führungsspirale Stahl 1,0-1,2 4M W 000 010 734     

Führungsspirale Stahl 0,6-0,8 5M W 000 010 732    

Führungsspirale Stahl 1,0-1,2 5M W 000 010 735    

Führungsspirale Teflon 1,0-1,2 3M W 000 010 736    

Führungsspirale Teflon 1,0-1,2 4M W 000 010 737    

Führungsspirale Teflon 1,0-1,2 5M W 000 010 738    

Führungsspirale Stahl 1,6 3M W 000 010 867 

Führungsspirale Stahl 1,6 4M W 000 010 868 

Führungsspirale Stahl 1,6 5M W 000 010 869 

Führungsspirale Teflon 1,6 3M W 000 010 745   

Führungsspirale Teflon 1,6 4M W 000 010 746   

Führungsspirale Teflon 1,6 5M W 000 010 747   

Führungsspirale Stahl 1,6 3M WMT Wasser W 000 010 739  

Führungsspirale Stahl 1,6 4M WMT Wasser W 000 010 740  

Führungsspirale Stahl 1,6 5M WMT Wasser W 000 010 741  

Führungsspirale Stahl 2,0-2,4 3M WMT Wasser W 000 010 742  

Führungsspirale Stahl 2,0-2,4 4M WMT Wasser W 000 010 743  

Führungsspirale Stahl 2,0-2,4 5M WMT Wasser W 000 010 744  

Führungsspirale Teflon 2,0-2,4 3M W 000 010 817  

Führungsspirale Teflon 2,0-2,4 4M W 000 010 818  

Führungsspirale Teflon 2,0-2,4 5M W 000 010 819  

Zubehör und Verschleißteile
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Kontakt

Deutschland und Österreich
OERLIKON Schweißtechnik GmbH
Industriestraße 12
67304 Eisenberg
E-Mail: oerlikon@airliquide.com
www.oerlikon.de

Ihre persönlichen Ansprechpartner:

Endkunden Team  + 49 (0) 6351 476-100
Handels Team  + 49 (0) 6351 476-200
Key Account Team  + 49 (0) 6351 476-300

Fax    + 49 (0) 6351 476-554

Technische Hotline

Schweiz
Swiss - Welding
Schweisstechnik GmbH
Merkurstrasse 2 / Tor 8

Tel.

 

+ 41 (0) 41 920 33 66
Fax

 

+ 41 (0) 41 920 33 67
E-Mail: info@swiss-welding.ch
www.swiss-welding.ch

Stand 01/2017
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