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Weltweit an der Spitze.
OERLIKON gehört zur Air Liquide Welding Gruppe, einem Unternehmen der Air 

Liquide. Mit einem Umsatz von über 600 Mio. Euro und mehr als 3000 Mitarbeitern 

gehört  Air  Liquide  Welding  zu  den  Marktführern  in  der  Schweißtechnik.

Unsere Vision:
Unseren Kunden die besten Produkte, technischen Lösungen und Dienst- 

leistungen zu bieten und zugleich der Maßstab in der Schweißtechnik zu sein – 

durch Leistung  und  Innovation.

Kompetenz für Schweißen und Schneiden.
Erfahrung ist die Voraussetzung für unsere Kompetenz. OERLIKON hat seit  

Jahrzehnten entscheidenden Anteil an der Entwicklung der Schweiß- und Schneid-

technik. Überall dort, wo Lichtbogenschweißverfahren eingesetzt werden, ist 

OERLIKON  mit  seinen  Produkten  und  seinem  Know-how  vertreten.

Unsere Aufgabe. Das Wissen und die Erfahrung unserer Mitarbeiter sind die  

wichtigste Voraussetzung für die Entwicklung und Herstellung von Produkten,  

Verfahren  und  Lösungen  für  unsere  Kunden.

Das Ergebnis. Ein komplettes, hochwertiges Produktangebot für die Schweiß- 

und Schneidtechnik, ein flexibles Service-Angebot, zukunftsorientierte Forschung 

und Entwicklung sowie die Verlässlichkeit eines kompetenten Partners.

ISO-Zertifizierung 
Um unseren Kunden immer Qualitätsprodukte 

sowohl bei Zusatzwerkstoffen als auch bei 
Schweißgeräten und Zubehör zu liefern sind alle 

unsere Produktionsstätten ISO zertifiziert. 
Aus dem gleichen Grund sind Ein- und Verkauf, 

Vertriebsabwicklung und der Servicebereich 
ebenfalls zertifiziert.
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OERLIKON GARANTIE

ISO 9001 ist als Qualitätssystem in allen unseren  
Produktionsstätten etabliert.

Unsere Produkte durchlaufen umfangreiche Tests zur 
Sicherung der Qualität und Betriebssicherheit.

Ungeachtet der gesetzlich verlangten Gewährleistung 
gilt die OERLIKON Garantie für alle wesentlichen 
Bestandteile manueller oder automatisierter Anlagen 
im Einschichtbetrieb. 

Gültig ab 1. Januar 2016

Garantielaufzeiten: 

2 Jahre auf alle manuellen Schweiß- und 
Schneidstromquellen der Industriereihe z. B. 
CITOARC 3500i CC/CV + 1 Jahr wenn das 
Produkt innerhalb von 3 Monaten nach dem 
Kauf registriert wird.

1 Jahr auf alle manuellen Schweißstrom- 
quellen der semiprofessionellen Reihe z. B. 
MINIARC 3.2 + 1 Jahr wenn das Produkt  
innerhalb von 3 Monaten nach dem Kauf  
registriert wird.

2 Jahre auf Zellen von Automatikhelmen.

1 Jahr auf alle Komponenten automatisierter – 
und Roboter Schweiß – und Schneidanlagen. 

Alle Garantiezeiten beginnen ab Rechnungs-
datum. Die Garantie umfasst Material und  
Arbeitszeit. Die Maschinen können unter  
www.product-registration.oerlikon-welding.com 
registriert werden.

Von der OERLIKON Garantie  
ausgeschlossen sind:

• Verschleißteile wie Sicherungen, Brenner, Düsen, 
Kontaktrohre, Vorschubrollen, Kabel, Schläuche etc.

• Austausch oder Reparatur bei unsachgemäßer 
Handhabung oder fehlerhafter Bedienung sowie 
bei Mutwilligkeit.

• Austausch oder Reparatur bei Nichtverwen-
dung von Original OERLIKON Ersatzteilen.

• Transportschäden

Die Garantie erlischt auch, wenn eigenständig Re-
paraturen oder Modifikationen an der Anlage vor-
genommen werden die nicht vorher schriftlich von  
OERLIKON autorisiert wurden.

Serviceeinsätze oder der Austausch von Teilen inner-
halb der Garantieleistung führen nicht zu einer Verlän-
gerung der Garantie.

OERLIKON übernimmt keine Garantie für industrielle 
oder wirtschaftliche Schäden.

Garantiebedingungen:

Um den Garantieanspruch geltend zu machen ist es 
unabdingbar, dass der Käufer die OERLIKON Ver-
kaufsabteilung schriftlich innerhalb von 14 Tagen nach 
Eintreten  über Mängel an der Anlage unterrichtet.

Sobald OERLIKON die Benachrichtigung erhalten 
hat, wird der Käufer über die weitere Vorgehensweise  
informiert.

Die Seriennummer des Gerätes sowie eine 
Rechnungskopie sind für die Abwicklung der  
Garantiereparatur einzureichen.

Wenn der vom Käufer gestellte Garantieanspruch 
von OERLIKON im Rahmen der Garantie anerkannt 
wird, behält sich OERLIKON das Recht vor, nach 
eigenem Ermessen eine der folgenden Lösungen 
zu wählen:

• REPARATUR: erfolgt entweder im eigenen 
Werk, beim Kunden vor Ort oder bei einem auto-
risierten OERLIKON Kundendienst.

• AUSTAUSCH: das Gerät wird durch ein gleich-
wertiges ersetzt.

• OERLIKON erstellt im Rahmen der Garantie  
keine Gutschriften.

Der Austausch ist unter folgenden Bedingungen  
möglich:

• Gerät oder Teil ist bei Lieferung defekt.

• in allen Fällen bei denen OERLIKON entscheidet, 
dass eine Reparatur nicht angemessen ist.

OERLIKON behält sich das Recht vor, die defekten 
Teile zurückzufordern.
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6 min. 4 min. 4 min. 4 min. Zeit6 min. 6 min.

Einschaltdauer (ED) 

Die Einschaltdauer wird in der NORM 60974-1 definiert. 
Sie bezeichnet die ununterbrochene Betriebsdauer eines 
Gerätes über einen Zeitraum von 10 Minuten bei 40° Um-
gebungstemperatur. 

Beispiel:

250 A bei 60 % ED bedeutet, dass die Stromquelle  für 
einen Arbeitszyklus von 6 min. 250 A Schweißstrom liefert 
und 4 min. abschaltet. 

Temperatur für thermische Sicherheit

Bei einer Einschaltdauer von 100 % liefert die Stromquelle 
permanent den maximalen Schweißstrom.

Leistungsfaktorkorrektur HPF

Die Leistungsfaktorkorrektur HPF vermindert für Inverter-
stromquellen typische Stromspitzen. Die Stromaufnahme aus 
dem Versorgungsnetz ist damit gleichmäßiger und Spitzen-
ströme fallen trotz gleicher Leistungsfähigkeit des Gerätes 
niedriger aus (vergleiche Abbildung). Daher sind kleinere Lei-
tungsquerschnitte längere Zuleitungen bis zu 70m bei 2,5mm² 
Leiterquerschnitt möglich. Im Montagebereich ermöglicht die 
HPF den Einsatz am öffentlichen Stromnetz, da zusätzlich 
hochfrequente Oberschwingungen die sonst in das Strom-
netz zurückfließen würden, wirkungsvoll gefiltert werden. 

Zusätzliche Informationen zur Schutzart: 

• Erfordert, dass alle Tests gegen das Eindringen von 
Wasser mit allen Komponenten der Anlage unter Span-
nung durchgeführt werden. 

• PIN-Test: Ein Gegenstand mit 2,5 mm Durchmesser und 
100 mm Länge kann nicht in Berührung mit Teilen kom-
men, die unter Primärstrom stehen.

Fachbegriffe der 
Schweiß- und Gerätetechnik

CE - Euronormen 

Die Normen garantieren die vorgeschriebene Fertigungs-
qualität und bestimmte chemische und mechanische  
Eigenschaften, sowie das vorgeschriebene Sicherheits-
niveau. Sämtliche OERLIKON Schweißstromquellen sind 
nach CE zertifiziert. Dies ist die Voraussetzung für die  
Fertigung nach den geltenden EU-Richtlinien.

• Durch die Richtlinie 89/33 EEC werden die elektro- 
magnetischen Störungen begrenzt (EN 60974-10).

• Die Niederspannungs-Richtlinien LVD 73/23/EEC  
enthalten Vorschriften für Fertigung, Gerätesicherheit 
und -leistung (EN60974-1;6).

Schutzart IP 

Die erste Ziffer gibt den maximalen Durchmesser eines 
Objekts an, das in das Gerät eindringen und in Kontakt 
mit einem unter Primärstrom stehenden Teil kommen 
kann. Die zweite Ziffer gibt den Schutzgrad gegen  
Niederschläge (Regen) an.

Beispiel:                 IP  2   3   S   C

 2
Die 2 bedeutet dass kein 
Gegenstand mit einem 
Durchmesser von mehr als 
12,5 mm in das Gerät ein-
dringen und in Kontakt mit 
einem unter Spannung ste-
henden Teil kommen kann. 

  3
Die 3 bedeutet, dass bei 
unter einem Winkel von 60° 
einfallendem Regen keine 
Schädigung des Gerätes 
eintritt.

S

C

Spannung Strom ohne HPF Strom mit HPF
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Elektroden-Handschweißen

Prinzip des E-Handschweißens mit umhüllten Stabelektroden

Schutzkleidung

Schweißerhelm

Schweißrauch-Absaugung

Elektrodenhalter mit Stabelektrode

Werkstück

Massekabel
mit Klemme

Elektroden-Handschweißkabel

Stromquelle

Schweißverbindung mit umhüllter Stabelektrode Auswahl des Schweißstroms

Materialstärke 
(mm)

Elektroden-
Durchmesser 

(mm)

Durchschnittlicher 
Schweißstrom 

(A)

1.6 1.6 40

2.0 2.0 55

2.0 - 3.0 2.5 70

3.0 - 5.0 3.2 110

3.0 - 10.0 4.0 160

> 8.0 5.0 200

>10.0 6.0 290

Einbrand

Geschützte 
Lichtbogenatmosphäre Kernstab

Umhüllung
Krater

Schlacke

Werkstück Schweißbad Schmelzbad

Tropfenübergang



7

  Auswahl der Schweißstromquelle zum E-Handschweißen

Netz-
anschluss

Stromart
Direkt
DC =

Leerlauf-
spannung

(V)

Einstellung
P = 

Potentiometer

Schweißstrom (A) Elektrodendurchmesser (mm) Gewicht
(kg)

Produktname

  100 200 300 400 500 600 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0 5.0 6.0

Einphasig 82 P 3.8 MINIARC 3.2

Einphasig 43.4 P 6.6 CITOARC 1450 FORCE

Einphasig 43.4 P 6.6 CITOARC 1650 FORCE

Einphasig 43.4 P 6.6 CITOARC 1850 FORCE

Einphasig 67 P 9 CITOARC 1900 C FORCE*

Dreiphasig 105 P 19 CITOARC 2200i-VRD*

Ein-/ 
Dreiphasig

8,5 P 22 CITOARC 3000 MV

Dreiphasig 91 P 29 CITOARC 3500i CC/CV*

Dreiphasig 68-75 P 128 CITOROD 4000 XT*

Dreiphasig 68-75 P 176 CITOROD 6500 XT*

  DC (Gleichstrom) geeignet für alle Typen von Stabelektroden (rutil, basisch,spezial)  Legende
  *ideal zum Schweißen von zelluloseumhüllten Stabelektroden

             I min.     I bei 60% (40°C)      I max.
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MINIARC 3.2 

Kleine Abmessungen und geringes Gewicht  
für Instandhaltung und Reparatur.  
Exzellente Schweißeigenschaften für un- und  
niedriglegierte sowie rostfreie Stähle.

Extra leicht für schnelle und präzise Schweißarbeiten

Produktvorteile: 
• Hot-Start-Funktion 
• Arc-Force-Funktion 
• Anti-Stick-Funktion 
• Für rutile, basische und Spezialelektroden bis 2,5 mm 

Durchmesser 
• Robust für den Einsatz „vor Ort“ 

• Komplett mit Zubehör im Transportkoffer

Standardgerät Technische Daten

Set komplett schweißbereit 
• Stromquelle mit Netzkabel 2 m lang und 

Netzstecker 
• Handschweißkabel mit E-Halter 1,5 m lang 
• Werkstückkabel mit Klemme  
• Schweißer-Schutzschild 
• Schlackenhammer/Drahtbürste 
• Transportkoffer

W 000 385 238 Netzanschluss einphasig 230 V ± 15 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 35 A

Effektive Stromaufnahme 11 A

Leerlaufspannung 69 V

Schweißstrombereich 5 - 150 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 10 %
55 A 70 A 150 A

Elektrodendurchmesser 1,6 bis 2,5 mm

Abmessungen (LxBxH) 320 x 120 x 220 mm

Gewicht 3,8 kg

Normen EN 60974-1; 10

MINIARC –  
Tragbares Schweißgleichrichter-Set
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CITOARC 1450 FORCE / 1650 FORCE / 1850 FORCE

Die CITOARC-Reihe wurde für den Einsatz in Handwerk  
und Industrie konzipiert. Die Reihe zeichnet sich durch 
große Zuverlässigkeit und hohe Einschaltdauer für  
anspruchsvolle Schweißaufgaben aus. Alle Geräte  
der CITOARC-Reihe sind generatorkompatibel.

Unentbehrlich für professionelle Reparaturen und  
Instandhaltung in der Werkstatt und auf Montage

Produktvorteile:
• Geringe Stromaufnahme, maximale Schweißleistung  

am 230 V Lichtnetz
• Netzkabel bis 70 m Länge einsetzbar
• Geschütztes Gehäuse und Bedienfeld
• Modulbauweise mit thermischem Sensor
• Generatorgeeignet durch HPF-Controller  

(Leistungsfaktorkorrektur)
• Arc-Force-, Hot-Start- und Anti-Stick-Funktionen  

integriert
• WIG-Schweißen mit Berührungszünden – TIG-Lift

Standardgerät CITOARC 1450 FORCE Standardgerät CITOARC 1850 FORCE

Gleichrichter (generatortauglich)
Hohe Einschaltdauer (140 A bei 40% ED)

W 000 385 251 Gleichrichter (generatortauglich) 
Hohe Einschaltdauer (180 A bei 20% ED)

W 000 385 253

Standardgerät CITOARC 1650 FORCE Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Gleichrichter (generatortauglich)
Hohe Einschaltdauer (160 A bei 30% ED)

W 000 385 252 Schweißkabelset 25C25+, 3 m W 000 260 683

Optionen

Brenner WTT2 9 V, 4 m
Zubehörkasten WTT2 9 V
Brenner WTT2 17 V, 4 m
Zubehörkasten WTT2 17 V   
Druckminderer Argon / CO2

W 000 278 876
W 000 371 535
W 000 278 880
W 000 371 536
W 000 290 237 

Universalfahrwagen  
Universalkoffer
Schweißkabelset 25C25, 3 m 
 

W 000 375 730
W 000 371 907
W 000 011 138

CITOARC –  
Tragbare Schweißgleichrichter

Technische Daten CITOARC 1450 Force CITOARC 1650 Force CITOARC 1850 Force

Netzanschluss, einphasig 230 V ± 20 %, 50 - 60 Hz 230 V ± 20 %, 50 - 60 Hz 230 V ± 20 %, 50 - 60 Hz  

Max. Stromaufnahme 18.5 A 21.5 A 25 A

Effektive Stromaufnahme 12 A 15 A 15 A

Leistungsfaktor cos φ 0,98 0,98 0,98

Wirkungsgrad 0,87 0,87 0,87

Leerlaufspannung 48,4 V 48,4 V 48,4 V

Schweißstrombereich 5 - 140 A 5 - 160 A 10 - 180 A

Schutzart IP 23 IP 23 IP 23

Isolationsklasse H H H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 40 % 100 % 60 % 30 % 100 % 60 % 20 %
100 A 120 A 140 A 120 A 140 A 160 A 120 A 140 A 180 A

Elektrodendurchmesser 1,6 bis 3,2 mm 1,6 bis 4,0 mm 1,6 bis 4,0 mm

WIG  TIG-Lift Ja Ja Ja

Abmessungen (LxBxH) 395 x 170 x 320 mm 395 x 170 x 320 mm 395 x 170 x 320 mm

Gewicht 6,6 kg 6,6 kg 6,6 kg

Normen
EN 60974-1; 10 

60001-2-3
EN 60974-1; 10 

60001-2-3
EN 60974-1; 10

60001-2-3
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CITOARC – 
Tragbare Schweißgleichrichter

CITOARC 1900C FORCE

Hohe Qualität und Einschaltdauer 
für den Dauerbetrieb

Produktvorteile:
• Tragbar (Inverter-Technologie)
• Digitalanzeige serienmäßig
• Fernregleranschluss
• Generatortauglich
• Leistungsstark, hohe Einschaltdauer
• Hot-Start, Arc-Force und Anti-Stick-Funktion integriert
• Hot-Start und Arc-Force variabel einstellbar
• WIG Modus mit Up- und Downslope
• Geeignet für das Schweißen zelluloseumhüllter  

Stabelektroden
• TIG-Lift+ Funktion mit Slope-UP & Slope-Down
• Leistungsfaktorkorrektur HPF
• Netzkabel bis 70 m Länge einsetzbar (3 X 2,5 mm)
• VRD-Funktion (siehe unten)

• Hohe Einschaltdauer 160 A bei 50 % ED (40 °C)

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Gleichrichter (generatortauglich) W 000 385 258 Schweißkabelset 35C50, 4 m W 000 011 139

Optionen Technische Daten

Brenner WTT2 26 V, 4 m
Zubehörkasten WTT2 26 V, 4 m 
Handfernregler WIG DC mit Kabel, 10 m
Druckminderer Argon / CO2  
Universalfahrwagen  
Universalkoffer

W 000 278 885
W 000 371 536
W 000 242 069
W 000 290 237
W 000 375 730
W 000 371 907

Netzanschluss einphasig 230 V ± 20 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 21 A

Effektive Stromaufnahme 16 A

Leistungsfaktor cos φ 0,98

Wirkungsgrad 0,88

Leerlaufspannung 75 V (14 V VRD)

Schweißstrombereich 5 - 160 A

Schutzart IP 23 

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 50 %

130 A 150 A 160 A

Elektrodendurchmesser 1,6 bis 4,0 mm

WIG  TIG-Lift+ Ja

Abmessungen (LxBxH) 475 x 200 x 365 mm

Gewicht 9,0 kg

Normen
EN 60974-1; 10 

61000-3-2

VRD-FUNKTION

Die VRD (Voltage Reduction Device) Funktion ist eine Sicherheitseinrichtung, die die Gefahr eines Stromschlages reduziert. Dabei wird 
die Leerlaufspannung auf einem Wert von weniger als 15 V gehalten und erst beim Zünden in kürzester Zeit (0,01 sec) erhöht.
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Universalkoffer

Produktvorteile:
• Unzerbrechlich
• Fäulnisbeständig
• Haltbar
• Formstabil
• Unsinkbar

Universalkoffer

Bestell-Nr. W 000 371 907

Gewicht 5,4 kg

Abmessung 620 x 520 x 220 mm

Universalfahrwagen

Produktvorteile:
• Absolut sicheres Handling   
   (robuster Sicherheitsgurt)
• Räder mit großem  
   Durchmesser (250 mm),  
   dadurch leichtgängig
• Geeignet für:
  − E-Hand Geräte
  − WIG Geräte, sogar  
     mit Kühlung
  − Plasmaschneidanlagen

Universalfahrwagen

Bestell-Nr. W 000 375 730

Gewicht 19,0 kg

Abmessung 1210 x 648 x 430 mm

Technische Daten

Halter für WIG-
Stab-Behälter 

Ø max 
233 mm

Sicherheits-
halterung für 
Gasflaschen

Abstellfläche  
Gasflasche (bis 10 m3)

200 mm mini
290 mm maxi

650 mm

405 mm

Brenner-
halterung

250 mm
Räder

Produkt Universalfahrwagen Universalkoffer

E
-H

an
d

MINIARC 3.2  i.P.

CITOARC 1450 FORCE  

CITOARC 1650 FORCE  

CITOARC 1850 FORCE  

CITOARC 1900C FORCE  

: Geeignet  i.P.: Koffer im Produktset enthalten

Zubehör CITOARC
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CITOARC 2200i - VRD

Hohe Qualität und Einschaltdauer 
für den Dauerbetrieb

Produktvorteile:
• Leistungsstark, hohe Einschaltdauer
• Tragbar (Inverter-Technologie)
• Digitalanzeige serienmäßig
• Fernregleranschluss
• Generatortauglich
• Hot-Start, Arc-Force und Anti-Stick-Funktion integriert
• Hot-Start und Arc-Force variabel einstellbar
• Geeignet für das Schweißen  

zelluloseumhüllter Stabelektroden
• TIG-Lift+ Funktion mit Slope-UP & Slope-Down
• Leistungsfaktorkorrektur 

• VRD-Funktion (siehe unten)

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Gleichrichter (generator- und fallnahttauglich) W 000 268 694 Schweißkabelset 35C50, 4 m W 000 011 139

Optionen Technische Daten

Brenner WTT2 26 V, 4 m
Zubehörkasten WTT2 26 V, 4 m 
Handfernregler WIG DC mit Kabel, 10 m 
Druckminderer Argon / CO2  

W 000 278 885
W 000 371 536
W 000 242 069
W 000 290 237

Netzanschluss dreiphasig 400 V ± 20 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 14 A

Effektive Stromaufnahme 9 A

Leistungsfaktor cos φ 0,98

Wirkungsgrad 0,88

Leerlaufspannung 105 V (14 V VRD)

Schweißstrombereich 5 - 220 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 40 %

150 A 190 A 220 A

Elektrodendurchmesser 1,6 bis 5,0 mm

WIG TIG-Lift+ Ja

Abmessungen (LxBxH) 470 x 250 x 450 mm

Gewicht 19 kg

Normen EN 60974-1; 10

VRD-FUNKTION

Die VRD (Voltage Reduction Device) Funktion ist eine Sicherheitseinrichtung, die die Gefahr eines Stromschlages reduziert. Dabei wird 
die Leerlaufspannung auf einem Wert von weniger als 15 V gehalten und erst beim Zünden in kürzester Zeit (0,01 sec) erhöht.

CITOARC – 
Tragbare Schweißgleichrichter
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CITOARC 3000MV

Schweißinverter für anspruchsvollste  
Schweißaufgaben
 

Produktvorteile:
• Leistungsfähig über einen weiten Spannungsbereich und 

einer guten Einschaltdauer
• Vielseitig: Ein- oder dreiphasige Spannungsversorgung von 

180 V bis 440 V
• Angepasst für Arbeiten auf der Baustelle, mit guten Schweiß-

eigenschaften bei allen Elektroden – inklusive zelluloseum-
hüllter Stabelektroden

• Hot-Start, Arc-Force und Anti-Stick-Funktion integriert
• WIG-Schweißen mit Berührungszündung TIG-Lift
• Adapter auf ~230 V 1-phasig enthalten
• VRD-Funktion (siehe unten)       

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration 

Gleichrichter (generator- und fallnahttauglich) W 000 384 358 Schweißkabelset 35C50, 4 m W 000 011 139

Optionen

Brenner WTT2 26 V, 4 m 
Zubehörkasten WTT2 26 V, 4 m 
Handfernregler WIG DC mit Kabel, 10 m 
Druckminderer Argon / CO2 

Universalfahrwagen 

W 000 278 885 
W 000 371 536 
W 000 242 069 
W 000 290 237 
W 000 375 730 

Technische Daten

Netzanschluss 1 ph / 180 - 265 V 3 ph / 180 - 265 V 3 ph / 340 - 440 V

Schweißprozesse WIG E-HAND WIG E-HAND WIG E-HAND

Max. Stromaufnahme 23,5 A 27 A 19,3 A 21 A 11,4 A 16,5 A

Effektive Stromaufnahme 16 A 13 A 10 A

Leerlaufspannung E-HAND 81,5 V (14 V VRD) - WIG: 14 V

Schweißstrombereich 5 – 215 A  5 – 180 A 5 – 270 A  5 – 215 A 5 – 270 A 5 – 270 A

Schutzart IP 22 S

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus               @ 35 % 
10 min. bei 40 °                     @ 60 % 
Umgebungstemperatur        @ 100 %

215 A (30%) 180 A 270 A (40%) 215 A (40%) 270 A 270 A

150 A 135 A 215 A 175 A 205 A 205 A

 120 A 105 A 170 A 135 A 160 A 160 A

Elektrodendurchmesser (E-Hand) 1,6 bis 4,0 mm 1,6 bis 5,0 mm 1,6 bis 6,3 mm

Elektrodendurchmesser (WIG) 1,0 bis 2,4 mm 1,0 bis 2,4 mm 1,0 bis 3,2 mm

Abmessungen (LxBxH) 534 x 220 x 394 mm

Gewicht 22 kg

Normen EN 60974-1; 10

VRD-FUNKTION

Die VRD (Voltage Reduction Device) Funktion ist eine Sicherheitseinrichtung, die die Gefahr eines Stromschlages reduziert. Dabei wird 
die Leerlaufspannung auf einem Wert von weniger als 15 V gehalten und erst beim Zünden in kürzester Zeit (0,01 sec) erhöht.

CITOARC – 
Tragbare Schweißgleichrichter
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CITOARC - Inverter 
für das E-Handschweißen und Fugenhobeln

CITOARC 3500i CC/CV

CITOARC 3500i CC/CV wurde für das E-Handschwei-
ßen von allen rutilen, basischen und zelluloseum-
hüllten Stabelektroden entwickelt. Mit zusätzlicher 
Option ist diese Stromquelle auch zum MIG/MAG-
Schweißen und Fugenhobeln einsetzbar.
Die CITOARC 3500i CC/CV ist Ihr zuverlässiger Part-
ner auch unter schwersten Einsatzbedingungen.

Kleine Abmessungen und geringes Gewicht 
durch moderne Inverter-Technologie

Produktvorteile:
• Netzspannungskompensation +/- 10 %
• Hot-Start-Funktion einstellbar
• Anti-Stick-Funktion integriert
• Arc-Force-Funktion (Dynamik) einstellbar
• Einfach zu bedienen
• Für alle Elektrodentypen einsetzbar
• WIG-Schweißen mit Berührungszündung  TIG-Lift
• Fugenhobeln mit Kohleelektroden bis 6,5 mm Durchmesser
• Digitalanzeige serienmäßig
• Fernregleranschluss
• Reduzierung der Leerlaufspannung möglich

Standardgerät Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Inverter mit Primärkabel, 5 m  W 000 263 469 Schweißkabelset 50C50+, 4 m W 000 260 682

Optionen Technische Daten

Zum MIG/MAG-Schweißen 
mit konstanter Kennlinie:
Drahtvorschubgerät DV YARD
Drahtvorschubgerät DV YARD FM   
(mit Flowmeter)  
Siehe Seite 16

Fahrwagen für Montageeinsatz 
Fahrwagen   
Brenner CITORCH T 30, V RS, 5 m
Zubehörkasten für CITORCH T 30 
Druckminderer Argon / CO2  
Fugenhobel K 2000, max. 400 A
Fugenhobel FLAIR 600, max. 600 A
Fugenhobel FLAIR 1600, max. 1600 A
Schweißkabelset 50C50, 4 m

W 000 382 134
 
W 000 382 135

W 000 372 274
W 000 265 598
W 000 266 170
W 000 306 443
W 000 290 237
W 000 010 999
W 000 010 136
W 000 010 118
W 000 260 681

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 28,5 A

Effektive Stromaufnahme 16,9 A

Leerlaufspannung 91,2 V

Schweißstrombereich 3 - 350 A

Schutzart IP 23 S

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 35 %
250 A 300 A 350 A

Elektrodendurchmesser 1,6 bis 6,0 mm

Fugenhobeln bis zu 6,5 mm

Abmessungen (LxBxH) 525 x 300 x 390 mm

Gewicht 29 kg

Normen EN 60974-1; 10

Fahrwagen für 
Montageeinsatz
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CITOROD -  
Thyristorgeregelte Gleichrichter 
für das E-Handschweißen und Fugenhobeln

CITOROD 4000 XT / CITOROD 6500 XT

Robuste, thyristorgeregelte Stromquelle 
für härteste Einsatzbedingungen

Produktvorteile:
• Multi-Prozess-Anlage
• Digitalanzeige serienmäßig
• CC (Konstante) oder CV (fallende Kennlinie)
• Hohe Schweißleistung und hohe Einschaltdauer
• Schweißen mit langen Schweiß- und Netzkabeln möglich
• Kompensation von Netzschwankungen
• Schweißstrom, Hot-Start und Arc-Force mit  

Potentiometern einstellbar
• Integrierte Anti-Stick-Funktion
• Fahrwagen zum einfachen Transport serienmäßig
• Reduzierung der Leerlaufspannung möglich
• Multi Voltage: 230 V oder 400 V 

Standardgerät CITOROD 4000 XT Standardgerät CITOROD 6500 XT

Schweißkabelset 50C50+, 4 m W 000 260 682 Schweißkabelset 50C50+, 4 m W 000 260 682

Empfohlene Zusatz-Konfiguration Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Schweißkabelset 50C50+, 4 m W 000 260 682 Schweißkabelset 50C50+, 4 m W 000 260 682

Optionen Optionen 

Zum MIG/MAG-Schweißen 
mit konstanter Kennlinie: 
Drahtvorschubgerät DV YARD
Drahtvorschubgerät DV YARD FM   
(mit Flowmeter)  
Siehe Seite 16

Fernregler   
48 V-Anschluss  
VRD-Option (Erklärung Seite 13)
Fugenhobel K 2000, max. 400 A
Fugenhobel FLAIR 600, max. 600 A
Fugenhobel FLAIR 1600, max. 1600 A

W 000 382 134

W 000 382 135

W 000 219 557
W 000 274 337
W 000 275 160
W 000 010 999
W 000 010 136
W 000 010 118

Zum MIG/MAG-Schweißen 
mit konstanter Kennlinie: 
Drahtvorschubgerät DV YARD
Drahtvorschubgerät DV YARD FM   
(mit Flowmeter) 
Siehe Seite 16

Fernregler   
48 V-Anschluss 
VRD-Option (Erklärung Seite 13) 
Fugenhobel K 4000, max. 1000 A  
Fugenhobel FLAIR 1600, max. 1600 A

W 000 382 134

W 000 382 135

W 000 219 557
W 000 274 337
W 000 275 160
W 000 010 992
W 000 010 118

Technische Daten CITOROD 4000 XT CITOROD 6500 XT

Netzanschluss ein-/dreiphasig 230 / 400 V +/- 15%, 50-60 Hz 230 / 400 V +/- 15%, 50-60 Hz

Max. Stromaufnahme 69 A / 39,9 A 102 / 59,4 A

Effektive Stromaufnahme 40,6 / 23,5 A 61,5 / 35,4 A

Leerlaufspannung 68 - 75 V 68 - 75 V

Schweißstrombereich 10 - 400 A 10 - 630 A

Schutzart IP 23 IP 23

Isolationsklasse H H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40 ° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 35 % 100 % 60 % 35 %
230 A 300 A 400 A 370 A 470 A 630 A

Elektrodendurchmesser 1,6 - 6 mm 1,6 - 6 mm

Fugenhobeln 4 - 6 mm 4 - 8 mm

Abmessungen (LxBxH) 1045 x 695 x 609 mm 1045 x 695 x 609 mm

Gewicht 128 kg 176 kg

Normen EN 60974-1; 10 EN 60974-1; 10
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FUGENHOBEL

KOHLEELEKTRODEN

EMPFOHLENE BRENNER FÜR DV-YARD / DV YARD FM

K2000 K4000 FLAIR 600 FLAIR 1600

Max. Schweißstrom 400 A 1000 A 1000 A 1600 A

Elektrodendurchmesser 4,0 -6,0 mm 4,0 -13,0 mm 4,0 -13,0 mm 4,0 - 19,0 mm 

W 000 010 999 W 000 010 992 W 000 010 136 W 000 010 118

CARBONAIR (nicht verlängerbar) CARBONAIR PLUS (ansetzbar)
Durchmesser (mm) L (mm) Druck/bar

4,0 305 4.0 W 000 010 645
5,0 305 4.0 W 000 010 443
6,5 305 4.0 W 000 010 444
8,0 305 5.5 W 000 010 445
10,0 305 5.5 W 000 010 446
13,0 305 5.5 W 000 010 447

Durchmesser (mm) L (mm) Druck/bar
8,0 355 5.5 W 000 010 448
10,0 430 5.5 W 000 010 449
13,0 430 5.5 W 000 010 450
16,0 430 6.9 W 000 010 451
19,0 430 6.9 W 000 010 452

CITOROD-Zubehör

Drahtvorschubgerät DV YARD / DV YARD FM
Der DV Yard Drahtvorschub kann an die meisten 
Elektrodenhandstromquellen angeschlossen  
und mit 300 mm Standarddrahtspulen ausgerüstet 
werden. Die Stromversorgung wird direkt über die 
Leerlaufspannung ermöglicht. Daher ist es sehr ein-
fach diesen anzuschließen und es wird kein weiterer 
Steuertransformator benötigt. 

Mithilfe des DV YARD kann jede E-Hand Stromquel-
le in eine MIG/MAG-Stromquelle verwandelt werden. 
Wir empfehlen die Verwendung von Stromquellen mit 
Konstantspannungs-Kennlinie für die besten Schweißer-
gebnisse. Mit den richtig eingestellten Parametern können 
sehr gute Schweißergebnisse mit einem guten Naht-
aussehen erreicht werden. DV-YARD ist äußerst robust 
konstruiert und in einen verstärkten Koffer eingebaut, um 
einen vollkommen geschlossenen Vorschubkoffer der ge-
gen die Elemente abgedichtet ist, zu erhalten. Durch die 
robuste Bauweise ist er besonders im Einsatz in rauhen 
Umgebungen geeignet und trotzdem gut tragbar. Ausge-
stattet mit besonders robusten und überdimensionierten 
Anschlüssen können problemlos bis zu 425 A geschweißt 
werden..

Produktvorteile:
• Tragbare robuste Konstruktion mit ergonomischem Griff, 

welche bei Nichtbenutzung flach aufliegt. 
• In Sekunden an jeden beliebigen Gleichstromgenerator 

anschließbar.
• Besonders gute Ergebnisse mit Fülldrähten  

(mit und ohne Schutzgas) und Massivdrähten 
• 4-Rollen-Antrieb um eine sichere Drahtförderung  

zu ermöglichen. 
• Ausgerüstet mit besonders robusten Kontakten  

zum Schweißen bis zu 425 A
• 2-Takt, 4-Takt, Drahtrückbrennzeit einstellbar. 
• Standard EURO-Anschluss
• Kann 15 kg Spulen aufnehmen

Technische Daten
Rollenantrieb 4-Rollen
Eingangsspannung 14-48 V DC 15-110 O CV
Schweißstrombereich 50 – 425 A
Einschaltdauer 60% (40°C) 425 A
Drahtfördergeschwindigkeit 1,2 – 20 m/min
Drahtdurchmesser 0,8 bis 2,4 mm
Schutzklasse H
Normen EN 60974 - 1 / EN 60974 - 10
Abmessungen (LxBxH) 600 x 220 x 420 mm
Gewicht 13,9 kg

Bestellnummern

DV YARD Drahtvorschub W 000 382 134
DV YARD FM Drahtvorschub  
mit Flowmeter W 000 382 135

Brenner CITORCH M 341, 3 m 
Brenner CITORCH M 341, 4 m 
Brenner CITORCH M 341, 5 m

W 000 345 091
W 000 345 092
W 000 345 093



... müssen auch höchst 
beanspruchte Verbindun-
gen dauerhaft halten. 
Die Schweißtechnik von 
OERLIKON erfüllt diese 
Erwartungen bestens. 
Denn die Synergie aus 
Schweißsystem-Technolo-
gie, Schweißzusatzwerk-
stoffen und -gasen gewähr-
leistet maximale Qualität, 
Wirtschaftlichkeit und 
Sicherheit. 

Unsere Schweißexperten analysieren 
den Kundenbedarf und begleiten den 
Anwender über die maßgeschnei-
derte Lösung hinaus mit exzellentem 
Service. Dieses Versprechen gilt 
sowohl für manuelle wie automati-
sierte Schweißaufgaben und ebenfalls 
für die Schneidetechnik. So steht 
OERLIKON für umfassende Kompe-
tenz im Schweißen und Schneiden.

Zu Lande, zu Wasser 
und in der Luft ...
OERLIKON Schweißtechnik GmbH – Industriestraße 12 – D-67304 Eisenberg
Tel.: +49 (0) 63 51 4 76-0 – Fax: +49 (0) 63 51 4 76-335 – Technische Hotline: 0800-FINCORD
Internet: www.oerlikon.de

oerlikon_anzeige_a4_image.indd   1 07.03.13   09:30
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Kontakt

Deutschland und Österreich
OERLIKON Schweißtechnik GmbH
Industriestraße 12
67304 Eisenberg
E-Mail: oerlikon@airliquide.com
www.oerlikon.de

Ihre persönlichen Ansprechpartner:

Endkunden Team  + 49 (0) 6351 476-100
Handels Team  + 49 (0) 6351 476-200
Key Account Team  + 49 (0) 6351 476-300

Fax    + 49 (0) 6351 476-554

Technische Hotline

Schweiz

Merkurstrasse 2 / Tor 8

Swiss - Welding 

Tel.

 

+ 41 (0) 41 920 33 66
Fax

 

+ 41 (0) 41 920 33 67
E-Mail: info@swiss-welding.ch
www.swiss-welding.ch
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Schweisstechnik GmbH

6210 Sursee 




