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Programm SchweiBanlagen

WG-Schweil3en

www.oerlikon.de

www.oerlikon-schweisstechnik.ch
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Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

Weltweit an der Spitze.
OERLIKON gehort zur Air Liquide Welding Gruppe, einem Unternehmen der Air
Liquide. Mit einem Umsatz von tber 600 Mio. Euro und mehr als 3000 Mitarbeitern

gehdrt Air Liquide Welding zu den Marktfihrern in der SchweiBtechnik.

Unsere Vision:
Unseren Kunden die besten Produkte, technischen L&sungen und Dienst-
leistungen zu bieten und zugleich der MaBstab in der SchweiBtechnik zu sein -

durch Leistung und Innovation.

Kompetenz fiir SchweiB3en und Schneiden.

Erfahrung ist die Voraussetzung fir unsere Kompetenz. OERLIKON hat seit
Jahrzehnten entscheidenden Anteil an der Entwicklung der Schwei3- und Schneid-
technik. Uberall dort, wo LichtbogenschweiBverfahren eingesetzt werden, ist

OERLIKON mit seinen Produkten und seinem Know-how vertreten.

Unsere Aufgabe. Das Wissen und die Erfahrung unserer Mitarbeiter sind die
wichtigste Voraussetzung flr die Entwicklung und Herstellung von Produkten,

Verfahren und L&sungen fur unsere Kunden.

Das Ergebnis. Ein komplettes, hochwertiges Produktangebot flr die SchweiB-
und Schneidtechnik, ein flexibles Service-Angebot, zukunftsorientierte Forschung

und Entwicklung sowie die Verlasslichkeit eines kompetenten Partners.

e F

1SO-Zertifizierung
Um unseren Kunden immer Qualitdtsprodukte
sowohl bei Zusatzwerkstoffen als auch bei
SchweiBgeraten und Zubehdr zu liefern sind alle
unsere Produktionsstéatten ISO zertifiziert.

Aus dem gleichen Grund sind Ein- und Verkauf,
Vertriebsabwicklung und der Servicebereich
ebenfalls zertifiziert.
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OERLIKON

Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

ISO 9001 ist als Qualitdtssystem in allen unseren
Produktionsstéatten etabliert.

Unsere Produkte durchlaufen umfangreiche Tests zur
Sicherung der Qualitét und Betriebssicherheit.

Ungeachtet der gesetzlich verlangten Gew&hrleistung
gilt die OERLIKON Garantie fir alle wesentlichen
Bestandteile manueller oder automatisierter Anlagen
im Einschichtbetrieb.

Gultig ab 1. Januar 2016

Garantielaufzeiten:

“"‘i“;i\% 2 Jahre auf alle manuellen SchweiB- und

e\ === Schneidstromquellen der Industriereihe z. B.
CITOTIG AC/DC + 1 Jahr wenn das Produkt
innerhalb von 3 Monaten nach dem Kauf
registriert wird.

GARANTIE

1 Jahr auf alle manuellen Schwei3strom-

JAHR\ = quellen der semiprofessionellen Reihe
z. B. CITOTIG 1600 HPF + 1 Jahr wenn das
Produkt innerhalb von 3 Monaten nach dem
Kauf registriert wird.

R
Opn

2 Jahre auf Zellen von Automatikhelmen.

Garantie

- 1 Jahr auf alle Komponenten automatisierter —
224 und Roboter SchweiB — und Schneidanlagen.

Alle Garantiezeiten beginnen ab Rechnungs-
datum. Die Garantie umfasst Material und
Arbeitszeit. Die Maschinen kénnen unter
www.product-registration.oerlikon-welding.com
registriert werden.

von der OERLIKON Garantie
ausgeschlossen sind:

* VerschleiBteile wie Sicherungen, Brenner, Diisen,
Kontaktrohre, Vorschubrollen, Kabel, Schlduche etc.

¢ Austausch oder Reparatur bei unsachgemaBer
Handhabung oder fehlerhafter Bedienung sowie
bei Mutwilligkeit.

¢ Austausch oder Reparatur bei Nichtverwen-
dung von Original OERLIKON Ersatzteilen.

¢ Transportschaden

Die Garantie erlischt auch, wenn eigenstandig Re-
paraturen oder Modifikationen an der Anlage vor-
genommen werden die nicht vorher schriftlich von
OERLIKON autorisiert wurden.

OERLIKON GARANTIE

Serviceeinsatze oder der Austausch von Teilen inner-
halb der Garantieleistung fiihren nicht zu einer Verlan-
gerung der Garantie.

OERLIKON ubernimmt keine Garantie fur industrielle
oder wirtschaftliche Schaden.

Garantiebedingungen:

Um den Garantieanspruch geltend zu machen ist es
unabdingbar, dass der Kaufer die OERLIKON Ver-
kaufsabteilung schriftlich innerhalb von 14 Tagen nach
Eintreten Uber Mangel an der Anlage unterrichtet.

Sobald OERLIKON die Benachrichtigung erhalten
hat, wird der K&ufer Uber die weitere Vorgehensweise
informiert.

Die Seriennummer des Gerdtes sowie eine
Rechnungskopie sind fir die Abwicklung der
Garantiereparatur einzureichen.

Wenn der vom Kaufer gestellte Garantieanspruch
von OERLIKON im Rahmen der Garantie anerkannt
wird, behélt sich OERLIKON das Recht vor, nach
eigenem Ermessen eine der folgenden Losungen
zu wahlen:

o REPARATUR: erfolgt entweder im eigenen
Werk, beim Kunden vor Ort oder bei einem auto-
risierten OERLIKON Kundendienst.

¢ AUSTAUSCH: das Gerat wird durch ein gleich-
wertiges ersetzt.

o OERLIKON erstellt im Rahmen der Garantie
keine Gutschriften.

Der Austausch ist unter folgenden Bedingungen
moglich:

* Gerat oder Teil ist bei Lieferung defekt.

¢ in allen Fallen bei denen OERLIKON entscheidet,
dass eine Reparatur nicht angemessen ist.

OERLIKON behalt sich das Recht vor, die defekten
Teile zurlickzufordern.



Fachbegriffe der

SchweiB- und Geratetechnik

CE - Euronormen

Die Normen garantieren die vorgeschriebene Fertigungs-
qualitdt und bestimmte chemische und mechanische
Eigenschaften, sowie das vorgeschriebene Sicherheits-
niveau. Samtliche OERLIKON SchweiBstromquellen sind
nach CE zertifiziert. Dies ist die Voraussetzung flr die
Fertigung nach den geltenden EU-Richtlinien.

e Durch die Richtlinie 89/33 EEC werden die elektro-
magnetischen Stérungen begrenzt (EN 60974-10).

e Die Niederspannungs-Richtlinien LVD 73/23/EEC
enthalten Vorschriften fir Fertigung, Gerétesicherheit
und -leistung (EN60974-1;6).

Schutzart IP

Die erste Ziffer gibt den maximalen Durchmesser eines
Objekts an, das in das Gerat eindringen und in Kontakt
mit einem unter Primarstrom stehenden Teil kommen
kann. Die zweite Ziffer gibt den Schutzgrad gegen
Niederschlage (Regen) an.

P23 s [C
\3

Beispiel:

Die 2 bedeutet dass kein
Gegenstand mit einem
Durchmesser von mehr als
12,5 mm in das Gerat ein-
dringen und in Kontakt mit

Die 3 bedeutet, dass bei
unter einem Winkel von 60°

einfallendem Regen keine
Schadigung des Geréates
eintritt.

einem unter Spannung ste-
henden Teil kommen kann.

Zusatzliche Informationen zur Schutzart:

. Erfordert, dass alle Tests gegen das Eindringen von
Wasser mit allen Komponenten der Anlage unter Span-
nung durchgefuhrt werden.

. PIN-Test: Ein Gegenstand mit 2,5 mm Durchmesser und
100 mm Lange kann nicht in Berihrung mit Teilen kom-
men, die unter Primérstrom stehen.

ol
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Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

HF (Hochfrequenz) Ziindung

Berthrungsloses Ziinden des elektrischen Lichtbogens
ohne Kontakt zwischen Wolframelektrode und Werkstlick.

Einschaltdauer (ED)

Die Einschaltdauer wird in der NORM 60974-1 definiert.
Sie bezeichnet die ununterbrochene Betriebsdauer eines
Gerétes Uber einen Zeitraum von 10 Minuten bei 40° Um-
gebungstemperatur.

Beispiel:

250 A bei 60 % ED bedeutet, dass die Stromquelle fur
einen Arbeitszyklus von 6 min. 250 A SchweiBstrom liefert
und 4 min. abschaltet.

A

Temperatur fiir thermische Sicherheit

6 min. 4 min. 6min. 4 min. 6min. 4 min. Zeit

Bei einer Einschaltdauer von 100 % liefert die Stromquelle
permanent den maximalen SchweiBstrom.

Leistungsfaktorkorrektur HPF

Die Leistungsfaktorkorrektur HPF vermindert flr Inverter-
stromquellen typische Stromspitzen. Die Stromaufnahme aus
dem Versorgungsnetz ist damit gleichméaBiger und Spitzen-
strome fallen trotz gleicher Leistungsfahigkeit des Gerates
niedriger aus (vergleiche Abbildung). Daher sind kleinere Lei-
tungsquerschnitte langere Zuleitungen bis zu 70m bei 2,5mm?
Leiterquerschnitt mdglich. Im Montagebereich ermdglicht die
HPF den Einsatz am o6ffentlichen Stromnetz, da zusétzlich
hochfrequente Oberschwingungen die sonst in das Strom-
netz zurtickflieBen wirden, wirkungsvoll gefiltert werden.

/\/\/\/\\

VARRVARRV.

Strom ohne HPF Strom mit HPF

Spannung
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OERLIKON WIG-SchweiBen

Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

Optimale SchweiBBergebnisse durch komplette Geratepalette

Prinzip des manuellen WIG-SchweiBBens

SchweiBrauch-Absaugung Druckminderer
mit Durchflussmesser

F Schutzgas-
flasche

Stromquelle SchweiBprozess

Wolfram-Elektrode’
(kein VerschleiBteil)

Massekabel

. Gasduse
mit Klemme

Lichtbogen

Schutzkleidung

Kuhlgerat

Legende?lmin. | bei 60% (40°C) Imax.?

Auswabhlkriterien fur WIG Stromquellen

Netzan- | Stromart SchweiBstrom (A) Ein- | Kom- | Puls |Gewicht|Produktname
schluss LIFT facher |pletter (kg)
AC | DC |ARC| HF 100 200 300 400 Zyklus|Zyklus

Einphasig ® & o [ ) Nein 9,5 |CITOTIG 1600 HPF
Einphasig ® 0o o ® | Ja | 95 |[CITOTIG 1800 FORCE
Einphasig ® o o ® | Ja | 95 |[CITOTIG 2200 FORCE
Einphasig C N BN ) ® | Ja 15 |CITOTIG 11 200 DC
Dreiphasig ® O o o Ja 20 |CITOTIG Il 300/300 W DC
Dreiphasig ® o o () Ja 31 CITOTIG 11400 W DC
Dreiphasig ® o o () Ja 99 |[CITOTIG 350 W DC
Einphasig O & o o () Ja 17 | CITOTIG 240/240 W AC/DC
Dreiphasig | @ | © | © | © () Ja 25 |CITOTIG 310 W AC/DC
Dreiphasig | @ | @ | © | © o Ja 65 |CITOTIG 350 W AC/DC
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Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

Fachbegriffe der WIG-SchweiBtechnik

CE-Euronorm

Die Normen garantieren die vorgeschriebene Fertigungsqualitat

und bestimmte chemische und mechanische Eigenschaften so-

wie das vorgeschriebene Sicherheitsniveau. Samtliche Oerlikon-

SchweiB3stromquellen sind nach CE zertifiziert. Dies bietet die

Voraussetzung fir die Fertigung nach den geltenden EU-Richt-

linien.

e Durch die Richtlinie 89 / 336 / EG werden die elektromagne-
tischen Stérungen begrenzt.

¢ Die Niederspannungs-Richtlinien enthalten Vorschriften fir
Fertigung, Sicherheit und Gerateleistung.

Nach EN 60974-1 wird die Gerateleistung anhand des

SchweiBstromes bei einer bestimmten Einschaltdauer ange-

geben.

- - . - Einschaltdauer (ED)

PAC'SyStem! Beruhrungszunden mit MlnlmaIStrom Die Einschaltdauer wird durch die zugehérige Norm festgelegt.

Sie bezeichnet die ununterbrochene Betriebsdauer eines

Gerétes Uber einen Zeitraum von 10 Minuten bei einer Temperatur

Gasvorstrémen von 40 °C. Ein SchweiBstrom von 100 A bei 60 % ED bedeutet,
SchweiBen Absenken dass wéhrend eines Zeitraumes von 10 Minuten 6 Minuten lang
und kontinuierlich mit 100 A geschweit werden kann, woran sich
Abheben Gasnach- 4 Minuten Stillstand des Gerates anschlieBen. Ein Betrieb mit
strémen 100 A bei 100 % ED bedeutet, dass die SchweiBstromquelle fiir
+ einen SchweiBstrom von 100 A im Dauerbetrieb ausgelegt ist.
Gasvorstromzeit:
Dient zum Durchsptilen der Gaskanéle vor dem Schweif3en, damit
der SchweiBvorgang unter Schutzgas gestartet werden kann.
Vorheizphase:

Dient zur Positionierung an der Schweifuge und zur Vorheizung
des SchweiBmetalls.
Up-slope:
Die volle SchweiBstromstéarke wird nach und nach erreicht.
Beriihrungsloses Ziinden mit Hochfrequenz (HF) Down-slope: , ,
Vermeidet Kraterbildung (Schwindlunker) am Ende der SchweiB3-
naht, wenn der SchweiBvorgang beendet wird.
Kraterfiillstrom:
Absenken Erméglicht ein allmahliches Abkiihlen des SchweiBbades und
und ergibt einen SchweiBzyklus bei ,geziindetem Lichtbogen®, der
Gasnach- N e . . N
strémen beim PositionsschweiBen Vorteile bietet.
CITOSTEP:
Zur Einstellung von zwei unterschiedlichen SchweiBstromstéarken
durch den Brennerschalter.
Gasnachstromzeit:
Erméglicht den Schutz des SchweiBbades und der Wolframelek-
trode wahrend der Abkihlphase.
Wechselstrombalance:
Ermdglicht beim SchweiBen mit Wechselstrom (an Leichtmetallen)
eine bessere Reinigung des Werkstiickes bzw. eine Verbesserung
= der Einbrandtiefe.
WIG SchweiBzyklen PulssehweiBen:
Verhindert das Durchfallen des SchweiBbades beim Schweien
geringer Blechdicken, indem ein zeitlicher Versatz des SchweiB-
. stromes zwischen hohem Wert (HeiBphase) und niedrigem Wert
Einfacher Zyklus Kompletter Zyklus (Kaltphase) erzeugt wird.
Heftmodus:
Spart Zeit beim PunktschweiBen, da damit das Durchlaufen des
gesamten SchweiBzyklus umgangen werden kann.
HF-Ziindung:
== Zum beriihrungslosen Ziinden des elektrischen Lichtbogens ohne
_”_ _H_ Kontakt zwischen Wolframelektrode und Werksttick.
2. SchweiB- Beriihrungsziindung des Lichtbogens:
ebene Der elektrische Lichtbogen wird beim Abheben des Brenners
gezlindet, nachdem die Wolframelektrode des Brenners zuvor das
Werkstlick beriihrt hat. Diese Betriebsart wird vor allem in Berei-
chen eingesetzt, die besonders empfindlich auf HF-Stérungen
reagieren.
Rechteckwellen:
Die Rechteckstromwellen des Wechselstromes ergeben eine
hervorragende Lichtbogen-Stabilitat, so dass Lichtbogen-Unter-
brechungen bei der Stromrichtungsumkehr vermieden werden.
Schutzart IP:
Die erste Zahl gibt den maximalen Durchmesser eines Objektes
an, das in das Geréat eindringen und in Kontakt mit einem unter
Primérstrom stehenden Teil kommen kann. Die zweite Zahl gibt den
Schutzgrad gegen Niederschlag an. Beispiel: IP 23 - die ,,2“ bedeu-
tet, dass kein Gegenstand mit einem Durchmesser von mehr als
12,5 mm in das Gerét eindringen kann - die ,,3“ bedeutet, dass bei
unter einem Winkel von 60° einfallendem Regen keine Schadigung
des Gerétes eintritt.

Ziinden SchweiBen

mit HF

Gasvor-
stromen

E
="
~a

SchweiB-
strom

Gasvorstromen
Stromanstiegszeit
Schwei3strom
Stromabsenkzeit
Gasnachstromzeit
Gasvorstromen
Anfangsstrom
Stromanstiegszeit
Stromabsenkzeit
Endkraterstrom
Gasnachstromzeit
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Branchensegmente WIG

Die CITOTIG-Reihe - flihrende Technologie beim WIG DC-SchweiBen
mit anwenderfreundlicher Schnittstelle

CITOTIG DC
® Hochste SchweiBqualitat bei unlegierten und rostfreien Stahlen

Petrochemie

Schiffbau
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Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

Das ideale Gerat fiir Wartungsarbeiten.

Produktvorteile:

Optimale GréBe und Gewicht fur Arbeiten auf der Baustelle
HPF/PFC-Technik:

Mehr Leistung bei geringerer Stromaufnahme

Einfacher SchweiBzyklus:

Vorstrdomgas, Absenken und Nachstromgas

Extrem vielseitig: 10 - 160 A

Betriebsarten: 2T / 4T-Zyklus

SchweiBverfahren: WIG-DC/Elektroden-HandschweiBen
HF-Zindung und Lift-Arc Ziindung

Fur SchweiBarbeiten mit allen Elektrodenarten:
Basische und Rutilelektroden, Elektroden

fur nichtrostende Stahle und Guss

Standardgerat

WIG-SchweiBanlage mit

Werkstlickkabel 35 mm? W 000 273 517
Optionen

Brenner WTT2 17 EB C5B, 8 m W 000 278 919
Brenner CITORCH T NG 20 EB C5B, 5 m W 000 278 382
Brenner CITORCH T NG 20 EB C5B, 8 m W 000 278 383
Zubehorkasten CITORCH T 20 W 000 306 442
Universalkoffer W 000 371 907
Universalfahrwagen W 000 375 730
SchweiBkabelset 25C50, 3 m W 000 260 684

CITOTIG DC-Reihe

GARANTIE
HR
¥

1 01 S

pro0Y
JAHR ' >

i
RERINC

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Brenner WTT2 17 EB C5B, 4 m
Zubehdrkasten WTT2 17
Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, einphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leerlaufspannung
SchweiBstrombereich
Schutzart
Isolationsklasse

Einschaltdauer Zyklus 10 min.
bei 40° Umgebungstemperatur
Max. verschweiBbare
Stabelektroden

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht
Normen

Einsetzbare Brennertypen

W 000 278 882
W 000 371 536
W 000 290 237

230V + 20 %, 50 - 60 Hz
22,5A
1A
50 V
10-160 A
IP23S
H
60 %
140 A

100 %
120 A

35 %
160 A

4,0 mm
460 x 205 x 345 mm
9,5 kg
EN 60974-1; 10 / 61000-3-12
C5B




CITOTIG DC-Reihe

CITOTIG 1800 FORCE

Gefragte Technik zu kleinen Preisen.

Die einphasige CITOTIG 1800 FORCE bietet
dem Anwender alle Vorziige einer groBen
industriellen Anlage.

Produktvorteile:

Klein und Leistungsstark:

160 A SchweiBstrom am 230 V - Lichtnetz

Tragbar, kleine Abmessungen, geringes Gewicht (nur 9,5 kg)
Generatorgeeignet

Netzkabel bis 70 m ohne Leistungsverlust einsetzbar
HPF/PFC-Technik:

Mehr Leistung bei geringerer Stromaufnahme
Mikroprozessor: Verbessert die Lichtbogenstabilitat
Bedienerfreundlich: ohne viele Einstellknépfe
Digitalanzeige der SchweiBparameter

Kompletter SchweiBzyklus

SchweiBverfahren: WIG-DC, PULS und E-HandschweiBen
StoBgeschiitztes Bedienfeld durch Giberstehenden
Kunststoffrahmen

HF- / Lift-Arc-Zindung

2T / 4T / Punktschwei3en

Fernregleranschluss

Speicherung der Schweiparameter (30)

Standardgerat

WIG-SchweiBanlage mit

Werkstlickkabel 35 mm? W 000 382 579
Optionen

Brenner WTT2 17 EB C5B, 8 m W 000 278 919
Brenner CITORCH T NG 20 EB C5B, 5 m W 000 278 382
Brenner CITORCH T NG 20 EB C5B, 8 m W 000 278 383
Zubehorkasten CITORCH T 20 W 000 306 442
Brenner CITORCH T NG 30 EB C5B, 5 m W 000 278 384
Brenner CITORCH T NG 30 EB C5B, 8 m W 000 278 385
Zubehorkasten CITORCH T 30 W 000 306 443
Handfernregler WIG DC

mit Kabel, 10 m W 000 242 069

FuBfernregler mit Kabel, 10 m
Universalkoffer
Universalfahrwagen
SchweiBkabelset 25C50, 3 m

W 000 241 602
W 000 371 907
W 000 375 730
W 000 260 684
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GARANTIE

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Brenner WTT2 17 EB C5B, 4 m
Zubehorkasten WTT2 17
Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, einphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leerlaufspannung
Leistungsfaktor cos ¢
SchweiBstrombereich
Schutzart
Isolationsklasse

Einschaltdauer Zyklus 10 min.
bei 40° Umgebungstemperatur
Max. verschweiBbare
Stabelektroden

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht

Normen

Einsetzbare Brennertypen

W 000 278 882
W 000 371 536
W 000 290 237

230V = 20 %, 50 - 60 Hz
14 A
1A
50V
0,98
5-160 A
P23S
H

60 %
140 A

100 %
130 A

40 %
160 A

4,0 mm

460 x 205 x 345 mm
9,5 kg

EN 60974-1; 10
EN 61000-3-2/12

C5B

11
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CITOTIG 2200 FORCE

Gefragte Technik zu kleinen Preisen.

Die einphasige CITOTIG 2200 FORCE bietet
dem Anwender alle Vorziige einer groBen

industriellen Anlage.

Produktvorteile:
® Kilein und Leistungsstark:

220 A SchweiBstrom am 230 V - Lichtnetz
Tragbar, kleine Abmessungen, geringes Gewicht (nur 9,5 kg)

Generatorgeeignet

HPF/PFC-Technik:

Netzkabel bis 70 m ohne Leistungsverlust einsetzbar

Mehr Leistung bei geringerer Stromaufnahme

Kompletter SchweiBzyklus

Kunststoffrahmen

HF- / Lift-Arc-Zindung
2T / 4T / PunktschweiB3en
Fernregleranschluss

Standardgerat

WIG-SchweiBanlage mit
Werkstickkabel 35 mm?, 5 m

Optionen

Brenner WTT2 26 EB C5B, 8 m

Brenner CITORCH T NG 30 EB C5B, 5 m
Brenner CITORCH T NG 30 EB C5B, 8 m
Zubehorkasten CITORCH T 30
Handfernregler WIG DC

mit Kabel, 10 m

FuBfernregler mit Kabel, 10 m
Universalkoffer

Universalfahrwagen

SchweiBkabelset 35C50, 4 m

FREEZTIG Kihlgerat
CITORCH T NG 10W EB C5B, 5 m
CITORCH T NG 10W EB C5B, 8 m

Speicherung der Schweiparameter (30)

Mikroprozessor: Verbessert die Lichtbogenstabilitat
Bedienerfreundlich: ohne viele Einstellknépfe
Digitalanzeige der SchweiBparameter

SchweiBverfahren: WIG-DC, PULS und E-HandschweiBen
StoBgeschiitztes Bedienfeld durch Giberstehenden

W 000 382 580

W 000 278 915
W 000 278 384
W 000 278 385
W 000 306 443

W 000 242 069
W 000 241 602
W 000 371 907
W 000 375 730
W 000 011 139

W 000 382 728
W 000 278 388
W 000 278 389

CITOTIG DC-Reihe

GARANTIE

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Brenner WTT2 26 EB C5B, 4 m
Zubehorkasten WTT2 26
Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, einphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leerlaufspannung
Leistungsfaktor cos ¢
SchweiBstrombereich
Schutzart
Isolationsklasse

Einschaltdauer Zyklus 10 min.
bei 40° Umgebungstemperatur
Max. verschweiB3bare
Stabelektroden

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht

Normen

Einsetzbare Brennertypen

W 000 278 887
W 000 371 536
W 000 290 237

230V +20 %, 50 - 60 Hz
21,5A
12A
50V
0,98
5-220A
IP23S
H
100 % 60 % 35 %
150 A 180 A 220A

5,0 mm

460 x 205 x 345 mm
9,5 kg
EN 60974-1; 10
EN 61000-3-2/12
C5B
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Zubehér CITOTIG OERLIKON

Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

Universalkoffer

Produktvorteile: Universalkoffer
e Unzerbrechlich

« Faulnisbestandig Bestell-Nr. W 000 371 907

e Haltbar Gewicht 5,4 kg

e Formstabil

e Unsinkbar Abmessung 620 x 520 x 220 mm

Universalfahrwagen

Produktvorteile: Universalfahrwagen
¢ Absolut sicheres Handling
(robuster Sicherheitsgurt)
e Rader mit groBen Gewicht 19,0 kg
Durchmesser (250 mm),
dadurch leichtgangig
e Geeignet fur:
- E-Hand Geréte
- WIG Gerate, sogar
mit Kiihlung
— Plasmaschneidanlagen

Bestell-Nr. W 000 375 730

Abmessung 1210 x 648 x 430 mm

Technische Daten

Halter fur WIG-
Stab-Behalter

200 mm mini
290 mm maxi

Brenner-
halterung

@ max

233 mn;/

SicherheitsT
halterung flr
Gasflaschen

650 mm

250 mm
< Rader
Abstellflache
Gasflasche (bis 10 m?3)
Produkt Universalfahrwagen Universalkoffer

CITOTIG 1600 HPF v v
CITOTIG 1800 FORCE v 4
CITOTIG 2200 FORCE v v
© CITOTIG 11 200 DC v X
= CITOTIG 11 300 DC (W) v X
CITOTIG 11 400 DC (W) v X
CITOTIG 240 AC/DC (W) v X
CITOTIG 310 AC/DC (W) v X

13
/: Geeignet X: nicht geeignet
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OERLIKON CITOTIG Il DC-Reihe

Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

GARANTIE

CITOTIG 11 200 DC

Produktvorteile:

o Kompletter WIG-SchweiBzyklus
WIG-DC/Stabelektrodenmodus
WIG-Puls und WIG-Synergiepuls Modus
2T/4T/PunktschweiBzyklus
HF- / Lift-Arc-Zindung
Digitalanzeige
Generatorgeeignet
10 SchweiBprogramme speicherbar
CITOSTEP-Funktion (2. Stromebene)
Robustes Stahlblechgehause
Kleine Abmessungen und geringes Gewicht
fur den Einsatz ,vor Ort*
® Staub- und Spritzergeschutzt

[ZELLULOSEJ

=y

MODULAR

Standardgerat Empfohlene Zusatz-Konfiguration
WIG-SchweiBanlage CITOTIG 200 Il DC CITORCH T NG 30 EB C5B, 5 m W 000 278 384
Werkstlickkabel 35 mm? W 000 279 732 Zubehorkasten CITORCH T 30 W 000 306 443
Druckminderer Argon / CO, W 000 290 237
Optionen Technische Daten
Brenner CITORCH T NG 30 EB C5B, 8 m W 000 278 385 Netzanschluss, einphasig 230V =10 %, 50 - 60 Hz
Brenner WTT2 26 EB CSB, 4m W 000 278 887 Max. Stromaufnahme 28 A
Brenner WTT2 26 EB C5B, 8 m W 000 278 915 Effektive § fnah 15A
Zubehérkasten WTT2 17/26/18W W 000 371 536 ektive Stromaufnahme 5
Handfernregler RC1 mit 5 m Kabel W 000 263 311 Leerlaufspannung 80V
Handfernregler RC1 mit 10 m Kabel W 000 270 324 Leistungsfaktor cos ¢ 0,95
Fu[.3fernregler FP1 W 000263 313 SchweiBstrombereich 5-200A
Universalfahrwagen W 000 375 730
SchweiBkabelset 35C50, 4 m W 000 011 139 Schutzart IP23C
Isolationsklasse H
Einschaltdauer Zyklus 10 min. bei 100 % 60 % 35 %
40° Umgebungstemperatur 130 A 150 A 200 A
Max. verschweiBbare 40 mm
Stabelektroden ’
Abmessungen (LxBxH) 410x180x390 mm
Gewicht 20 kg
Normen EN 60974-1; 10
Einsetzbare Brennertypen C5B

VRD-FUNKTION

Die VRD (Voltage Reduction Device) Funktion ist eine Sicherheitseinrichtung, die die Gefahr eines Stromschlages reduziert. Dabei wird
die Leerlaufspannung auf einem Wert von weniger als 15 V gehalten und erst beim Ziinden in kiirzester Zeit (0,01 sec) erhoht.

14



CITOTIG Il DC-Reihe

CITOTIG 11 300 DC

Produktvorteile:

o Ubertemperaturschutzanzeige
® Anzeige fur Ausfall der Versorgungsspannung
e Kompletter WIG-SchweiBzyklus
® WIG-DC/Stabelektrodenmodus
® 2T/4T/PunktschweiBzyklus
® HF-/ Lift-Arc-Zindung
® Digitalanzeige
® Generatorgeeignet
e Kihlgerat (Option)
® Robustes Stahlblechgehéuse
® Kleine Abmessungen und geringes Gewicht

fir den Einsatz ,vor Ort“
® Staub- und Spritzergeschuitzt

Advanced Version
® WIG-Puls und WIG-Synergiepuls

Modus
e 10 SchweiBprogramme [ZELLULOSE]
speicherbar o

. ';.Q.Q
TOSTEP- e/
* CITOSTEP-Funktion ‘:\\‘\‘;””

(2. Stromebene)

MODULAR

Standardgerat

WIG-SchweiBanlage
Werkstiickkabel 35 mm?2

CITOTIG 11 300 DC, EASY Version W 000 379 982
CITOTIG 11 300 DC, ADVANCED Version W 000 279 733
Optionen

Brenner CITORCH T NG 40 EB C5B, 8 m W 000 278 387
Handfernregler RC1 mit 5 m Kabel W 000 263 311
Handfernregler RC1 mit 10 m Kabel W 000 270 324
FuBfernregler FP1 W 000 263 313
Universalfahrwagen W 000 375 730
SchweiBkabelset 50C50, 4 m W 000 260 681

VRD-FUNKTION

ol

OERLIKON

Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

GARANTIE

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Brenner CITORCH T NG 40 EB C5B, 5 m W 000 278 386
Zubehorkasten CITORCH T 40 W 000 306 444
Druckminderer Argon / CO, W 000 290 237

Technische Daten

Netzanschluss, dreiphasig 400V (+ 20 - 15 %), 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 121 A

Effektive Stromaufnahme 6,6 A
Leerlaufspannung 80V
Leistungsfaktor cos ¢ 0,95
SchweiBstrombereich 5-300A
Schutzart IP23C
Isolationsklasse H
Einschaltdauer Zyklus 10 min. bei 100 % 60 % 35 %
40° Umgebungstemperatur 200 A 230 A 300 A
Max. verschweiB3bare 50 mm
Stabelektroden ’

Abmessungen (LxBxH) 500x180x390 mm
Gewicht 20 kg

Normen EN 60974-1; 10
Einsetzbare Brennertypen C5B

Die VRD (Voltage Reduction Device) Funktion ist eine Sicherheitseinrichtung, die die Gefahr eines Stromschlages reduziert. Dabei wird
die Leerlaufspannung auf einem Wert von weniger als 15 V gehalten und erst beim Ziinden in kiirzester Zeit (0,01 sec) erhoht.

15
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Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

Produktvorteile:
e Ubertemperaturschutzanzeige
Anzeige flr Ausfall der Versorgungsspannung
Kompletter WIG-SchweiBzyklus
WIG-DC/Stabelektrodenmodus
2 T/4T/PunktschweiBzyklus
HF- / Lift-Arc-Zindung
Digitalanzeige
Generatorgeeignet
Kuhlgerat
Robustes Stahlblechgehéuse
Kleine Abmessungen und geringes Gewicht
fur den Einsatz ,vor Ort*
® Staub- und Spritzergeschitzt

Advanced Version
® WIG-Puls und WIG-Synergiepuls Modus
® 10 SchweiBprogramme speicherbar
® CITOSTEP-Funktion (2. Stromebene)

[ZELLULOSE]

=

MODULAR

Standardgerat

WIG-SchweiBanlage

Werkstiickkabel 35 mm?2

CITOTIG 11 300 DC, EASY Version
CITOTIG 11 300 DC, ADVANCED Version

W 000 379 982
W 000 279 733

Optionen

Brenner CITORCH T NG 10W EB C5B, 8 m W 000 278 389
Brenner WTT2 18 W EB C5B, 4 m W 000 278 896
Brenner WTT2 18 W EB C5B, 8 m W 000 278 901

Zubehorkasten WTT2 17/26/18W W 000 371 536
Handfernregler RC1 mit 5 m Kabel W 000 263 311

Handfernregler RC1 mit 10 m Kabel W 000 270 324
FuBfernregler FP1 W 000 263 313
Universalfahrwagen W 000 375 730

SchweiBkabelset 35C50, 4 m

VRD-FUNKTION

W 000 011 139

CITOTIG Il W DC-Reihe

GARANTIE

@5}\@

JAHRE | %55

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Kuhlgerat COOLERTIG Il DC W 000 279 722
Fahrwagen T3 W 000 277 087
Brenner CITORCH T NG 10W EB C5B, 5 m W 000 278 388
Zubehorkasten CITORCH T 10 W 000 306 441
Druckminderer Argon / CO, W 000 290 237

Technische Daten

Netzanschluss, dreiphasig 400V (+ 20 - 15 %), 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 12,1 A

Effektive Stromaufnahme 6,6 A
Leerlaufspannung 80V
Leistungsfaktor cos ¢ 0,95
SchweiBstrombereich 5-300A
Schutzart IP23C
Isolationsklasse H
Einschaltdauer Zyklus 10 min. bei 100 % 60 % 35 %
40° Umgebungstemperatur 200 A 230 A 300 A
Max. verschweiBbare 50 mm
Stabelektroden ’

Abmessungen (LxBxH) 500x180x650 mm
Gewicht 33 kg

Normen EN 60974-1; 10
Einsetzbare Brennertypen C5B

Die VRD (Voltage Reduction Device) Funktion ist eine Sicherheitseinrichtung, die die Gefahr eines Stromschlages reduziert. Dabei wird
die Leerlaufspannung auf einem Wert von weniger als 15 V gehalten und erst beim Ziinden in kiirzester Zeit (0,01 sec) erhoht.



BEDIENFELDOPTIONEN

Rl
OERLIKON

Erweitertes Bedienfeld
CITOTIG Il Advanced

ol

OERLIKON

Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

Mit der CITOSTEP-Funktion in der ADVANCED Version werden

zwel voreingestellte Stromhdhenebene
Dieser Wechsel geschient durch kurze

N genutzt.
s DrlUicken des Brennerschalters.

Sie wird eingesetzt um den Warmeeintrag zeitweise anzupassen,

die Schweilposition zu andern oder den Zusatzwerkstoff aufzufUllen,

ohne das SchweiBen zu unterbrechen.

1 Auswahl WIG HF-ZUndung
oder TIG-LIFT

2 Ubertemperatur Schutzanzeige

3 Anzeige fur Ausfall
der Versorgungsspannung

4 Auswahl Puls-WIG /
Synergie-Puls-WIG /
WIG-PunktschweiBen
(Advanced Version)

5 Einstellung der
Gasnachstromzeit

6 FEinstellung der
SchweiBparameter

7 Display fur SchweiBparameter

8 SchweiBparameter-Wahltasten

9 Wahlschalter
2T /4T / CITOSTEP
(Advanced Version)

10 Auswahl
ElektrodenhandschweiBen

11 Speicherung der
Parameterauswah!
(Advanced Version)

12 Umschaltung interner
Regler / Fernregler

Optionen und Zubehor fiir CITOTIG I

Fernsteller

FuBfernregler

Fahrwagen T3 I

N

WIG Puls und
WIG Synergie Puls

Durch die Einstellmoglichkeit beim
gepulsten WIG-Verfahren I&sst sich
das SchweiBbad besser kontrollieren.
Um die Einstellung zu erleichtern,
wird ein zusétzliches Verfahren - der
,oynergie WIG-Puls" angeboten.
Beim Synergie WIG-Modus sind
SchweiBstrom oder andere Puls-
Parameter vorprogrammiert und
brauchen nicht eingestellt zu werden.
Die Pulsfrequenz ergibt einen
konzentrierten Lichtbogen und
erhoht die SchweiBgeschwindigkeit.

Fahrwagen

zum leichten Transport von
e Stromquelle CITOTIG I

e Kuhlgerat COOLERTIG |l
e Gasflasche (20 Itr. max.)
e Brenner und Zubehdr

Bestelldaten

Bestelldaten

W 000 263 311
W 000 270 324

Bestelldaten
Trolley T3 W 000 277 087

RC1 fur DC
SchweiBgerate

FP1 fir DC

w 2 1
SchweiBgerite 000 263 313
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Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

Leistungsstarke Kompaktanlage
mit Inverter-Technologie fiir
un- und hochlegierte Werkstoffe

Produktvorteile:
® Kihlgerat
Digitalanzeige
Kompletter WIG-SchweiBzyklus

HF- / Lift-Arc-Zindung
Generatorgeeignet

10 SchweiBprogramme speicherbar
CITOSTEP-Funktion (2. Stromebene)
Robustes Stahlblechgehause
Staub- und Spritzergeschutzt

Standardgerat

WIG-SchweiBanlage
CITOTIG Il 400 W DC
Werkstiickkabel 50 mm?2

Optionen

Brenner CITORCH T NG 35W EB C5B, 8 m
Handfernregler RC1 mit 5 m Kabel
Handfernregler RC1 mit 10 m Kabel
FuBfernregler FP1

Universalfahrwagen

SchweiBkabelset 50C50+, 4 m
CITORCHTNG 40 W, 5m

CITORCHTNG 40 W, 8 m

Zubehorkasten T NG 40 W

VRD-FUNKTION

WIG DC mit 2/4 T Zyklus oder Stabelektrodenmodus
WIG-Puls und WIG-Synergiepuls-Modus

(ZELLULOSE]

=

MODULAR

W 000 279 734

W 000 278 391
W 000 263 311
W 000 270 324
W 000 263 313
W 000 375 730
W 000 260 682
W 000 278 392
W 000 278 393
W 000 306 445

CITOTIG Il W DC-Reihe

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Kuhlgerat COOLERTIG Il DC

Fahrwagen T3

Brenner CITORCH T NG 35W EB C5B, 5 m
Zubehorkasten CITORCH T 35 W
Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, dreiphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leerlaufspannung
Leistungsfaktor cos ¢
SchweiBstrombereich
Schutzart

Isolationsklasse
100 %
270 A

Einschaltdauer Zyklus 10 min. bei
40° Umgebungstemperatur
Max. verschweiBbare
Stabelektroden

Abmessungen (LxBxH)

Gewicht
Normen

Einsetzbare Brennertypen

GARANTIE

W 000 279 722
W 000 277 087
W 000 278 390
W 000 306 444
W 000 290 237

19,9A

10,9A
80V
0,95

5-400A
IP23C

H
60 %
320 A

35 %
400 A

6,0 mm

500x180x650 mm

31 kg

EN 60974-1; 10

C5B

Die VRD (Voltage Reduction Device) Funktion ist eine Sicherheitseinrichtung, die die Gefahr eines Stromschlages reduziert. Dabei wird
die Leerlaufspannung auf einem Wert von weniger als 15 V gehalten und erst beim Zlinden in kiirzester Zeit (0,01 sec) erhdht.

2° B
JAHRE \ =
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400V (+20 - 15 %), 50 - 60 Hz,



CITOTIG 350 W DC-Reihe

CITOTIG 350 W DC

Produktvorteile:

® Grundstrom-Einstellung
Progressiver Stromanstieg
Hohe Qualitat des SchweiBstroms
Lichtbogen-Abklingzeit
Einstellung der Lichtbogen-L&schfunktion
Wabhlschalter fir Gasnachstrom-Funktion
2T / 4T / HeftschweiBzyklen
HF- / Lift-Arc-Zindung
WIG- oder Elektroden-HandschweiBen
mit Wahl der Polaritat
® Serielle Schnittstelle fir Dokumentation

Standardgerat

WIG-SchweiBanlage
CITOTIG 350 W DC, wassergekihlt

Werkstlickkabel 50 mm2, 5 m W 000 263 326
Optionen

Brenner CITORCH T NG 35W EB C5B, 8 m W 000 278 391
Puls-Fernregler mit 10 m Kabel W 000 305 064
FuBfernregler mit 10 m Kabel W 000 305 065
SchweiBkabelset 50C50, 4 m W 000 260 681

ol

OERLIKON

Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

GARANTIE

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Brenner CITORCH T NG 35W EB C5B, 5 m W 000 278 390
Zubehorkasten CITORCH T 35 W 000 306 444
Druckminderer Argon / CO, W 000 290 237

Technische Daten

Netzanschluss, dreiphasig 400V =10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 21,7 A

Effektive Stromaufnahme 10,9 A
Leerlaufspannung 98,8V
Schwei3strombereich 3-350A
Schutzart IP23S
Isolationsklasse H
Einschaltdauer Zyklus 10 min. bei 100 % 60 % 30 %
40° Umgebungstemperatur 220 A 260 A 350 A
Max. verschweiBbare 6.0 mm
Stabelektroden ’

Abmessungen (LxBxH) 1090x610x970 mm
Gewicht 99 kg

Normen EN 60974-1; 10
Einsetzbare Brennertypen C5B
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Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

Perfektion fiir den anspruchsvollen Fachmann.

CITOTIG AC/DC-Reihe

Tragbare Hochleistungs-WIG Gleich-/Wechselstrom-SchweiBanlage.

Produktvorteile:
® Kilein und Leistungsstark:
230 A SchweiBstrom am 230 V - Lichtnetz
® Tragbar, kleine Abmessungen, geringes Gewicht (nur 17 kg)

® SchweiBverfahren: WIG DC, WIG AC/DC und E-Handschweien

® COMPOTIG: Hoher AC-Anteil fiir bessere Reinigung -
héherer DC-Anteil fiir besseren Einbrand
Generatorgeeignet

PFC-Technik: Mehr Leistung bei geringerer Stromaufnahme
Digitalanzeige der SchweiBparameter

Kompletter SchweiBzyklus

StoBgeschutztes Bedienfeld durch Uberstehenden
Kunststoffrahmen

HF- / Lift-Arc-Ziindung

® 2T /4T / Punktschweien

® Fernregleranschluss

Advanced Version
® SchweiBverfahren: zuséatzlich PULS
® TACK for THIN: Spezielles Heftverfahren fur Diinnbleche
Puls-TIG und ,Synergie“ Puls TIG
CITOSTEP-Funktion mit 2 Stromebenen
Speicherung der SchweiBparameter (10)

Standardgerét

WIG SchweiBanlage

Werkstiickkabel 35 mm2, 3 m,

CITOTIG 240 AC/DC, EASY Version
CITOTIG 240 AC/DC, ADVANCED Version

W 000 381 667
W 000 275 842

Optionen

Brenner CITORCH T NG 30 EB C5B, 8 m W 000 278 385

Brenner WTT2 26 EB C5B, 4 m
Brenner WTT2 26 EB C5B, 8 m
Zubehorkasten WTT2 17/26/18W

Handfernregler RC1 mit 5 m Kabel
Handfernregler RC1 mit 10 m Kabel

FuBfernregler FP1
Universalfahrwagen
SchweiBkabelset 35C50, 4 m
SchweiBkabelset 25C50, 3 m

W 000 278 887
W 000 278 915
W 000 371 536
W 000 263 311
W 000 270 324
W 000 263 313
W 000 375 730
W 000 011 139
W 000 260 684

GARANTIE

@5}\@

JAHRE | %55

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Brenner CITORCH T NG 30 EB C5B, 5 m

Zubehérkasten CITORCH T 30
Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, einphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leerlaufspannung
Leistungsfaktor cos ¢
SchweiBstrombereich
Schutzart
Isolationsklasse

Einschaltdauer Zyklus 10 min.
bei 40° Umgebungstemperatur
Max. verschweiBbare
Stabelektroden

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht
Normen

Einsetzbare Brennertypen

W 000 278 384
W 000 306 443
W 000 290 237

230V £ 15 %, 50 - 60 Hz
25 A
16 A
58V
0,99
3-230A
IP23C
H

100 % 60 % 40 %
180 A 200 A 230 A

1,6 - 5,0 mm
475 x 200 x 405 mm
17 kg

EN 60974-1; 10
C5B



CITOTIG W AC/DC-Reihe
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Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

Perfektion fiir den anspruchsvollen Fachmann.
Tragbare Hochleistungs-WIG Gleich-/Wechselstrom-
SchweiBanlage.

Produktvorteile:

Klein und Leistungsstark:
230 A SchweiBstrom am 230 V - Lichtnetz

® Tragbar, kleine Abmessungen, geringes Gewicht (nur 17 kg)
e SchweiBverfahren: WIG DC, WIG AC/DC und

GARANTIE

z Oa piR
A
X

JAHRE \_»
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E-HandschweiBen

® COMPOQTIG: Héher AC-Anteil fiir bessere Reinigung -

hoherer DC-Anteil fiir besseren Einbrand

Generatorgeeignet

Digitalanzeige der SchweiB3parameter
Kompletter SchweiBzyklus
StoBgeschiitztes Bedienfeld

durch Uberstehenden Kunststoffrahmen

® HF-/ Lift-Arc-Zindung
® 2T /4T / Punktschweien
® Fernregleranschluss

Advanced Version
® SchweiBverfahren: zusétzlich PULS

PFC-Technik: Mehr Leistung bei geringerer Stromaufnahme

® TACK for THIN: Spezielles Heftverfahren fiir Dinnblech

Puls-TIG und ,,Synergie“ Puls TIG

[ ]
® CITOSTEP-Funktion mit 2 Stromebenen
® Speicherung der SchweiBparameter (10)

Standardgerat

WIG SchweiBanlage

Werkstlickkabel 35 mm?2, 3 m,

CITOTIG 240 AC/DC,

EASY Version W 000 381 667
ADVANCED Version W 000 275 842
Optionen

Brenner CITORCH T NG 10W EB C5B, 8 m W 000 278 389
Brenner WTT2 18 W EB C5B, 4 m W 000 278 896
Brenner WTT2 18 W EB C5B, 8 m W 000 278 901
Zubehorkasten WTT2 17/26/18W W 000 371 536
Handfernregler RC1 mit 5 m Kabel W 000 263 311
Handfernregler RC1 mit 10 m Kabel W 000 270 324
FuBfernregler FP1 W 000 263 313
Universalfahrwagen W 000 375 730
SchweiBkabelset 35C50, 4 m W 000 011 139
SchweiBkabelset 25C50, 3 m W 000 260 684

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Kuhlgerat COOLERTIG 2
Fahrwagen T3

Brenner CITORCH T NG 10W EB C5B, 5 m

Zubehorkasten CITORCH T 10
Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, einphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leerlaufspannung
Leistungsfaktor cos ¢
SchweiBstrombereich
Schutzart
Isolationsklasse

Einschaltdauer Zyklus 10 min.
bei 40° Umgebungstemperatur
Max. verschweiBbare
Stabelektroden

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht
Normen

Einsetzbare Brennertypen

W 000 275 844
W 000 277 087
W 000 278 388
W 000 306 441
W 000 290 237

230V 15 %, 50 - 60 Hz
25A
16 A
58V
0,99
3-230A
IP23C
H

60 %
200 A

100 %
180 A

40 %
230 A

1,6 - 5,0 mm
475 x 200 x 405 mm
17 kg

EN 60974-1;10
C5B
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Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

CITOTIG 310 W AC/DC

Perfektion fiir den anspruchsvollen Fachmann.
Hochleistungs-WIG Gleich-/Wechselstrom-

SchweiBanlage.

Produktvorteile:
® Klein und Leistungsstark:

300 A SchweiBstrom bei nur 25 kg Gewicht
® SchweiBverfahren: WIG DC, WIG AC/DC und

E-HandschweiBen

® COMPOTIG: Hoher AC-Anteil fiir bessere Reinigung -

hoherer DC-Anteil fir besseren Einbrand

Generatorgeeignet

Digitalanzeige der SchweiBparameter
Kompletter SchweiBzyklus
StoBgeschutztes Bedienfeld

durch Uberstehenden Kunststoffrahmen

HF- / Lift-Arc-Zindung
® 2T /4T / PunktschweiBen
® Fernregleranschluss

Advanced Version
® SchweiBverfahren: zusétzlich PULS

Puls-TIG und ,,Synergie“ Puls TIG

Standardgerét

WIG SchweiBanlage
Werkstiickkabel 35 mm2, 3 m,
CITOTIG 310 AC/DC,

EASY Version

ADVANCED Version

Optionen

Brenner CITORCH T NG 35W EB C5B, 8 m
Brenner WTT2 18 W EB C5B, 4 m

Brenner WTT2 18 W EB C5B, 8 m
Zubehorkasten WTT2 17/26/18W
Handfernregler RC1 mit 5 m Kabel
Handfernregler RC1 mit 10 m Kabel
FuBfernregler FP1

Universalfahrwagen

SchweiBkabelset 35C50, 4 m
SchweiBkabelset 25C50, 3 m

CITOSTEP-Funktion mit 2 Stromebenen
Speicherung der SchweiBparameter (10)

PFC-Technik: Mehr Leistung bei geringerer Stromaufnahme

TACK for THIN: Spezielles Heftverfahren fir Dinnbleche

W 000 381 669
W 000 278 470

W 000 278 391

W 000 278 896
W 000 278 901

W 000 371 536
W 000 263 311

W 000 270 324
W 000 263 313
W 000 375 730
W 000 011 139
W 000 260 684

CITOTIG W AC/DC-Reihe

GARANTIE

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Kuhlgerat COOLERTIG 3
Fahrwagen T3

Brenner CITORCH T NG 35W EB C5B, 5 m

Zubehdrkasten CITORCH T 35
Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, dreiphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leistungsfaktor cos ¢
Leerlaufspannung
SchweiBstrombereich
Schutzart

Isolationsklasse

Einschaltdauer Zyklus 10 min.
bei 40° Umgebungstemperatur
Max. verschweiBbare
Stabelektroden

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht
Normen

Einsetzbare Brennertypen

W 000 278 471

W 000 277 087
W 000 278 390
W 000 306 444
W 000 290 237

400V £ 10 %, 50 - 60 Hz
16 A
79A
0,95
63V
3-300A
IP23C

H
100 % 60 % 40 %
190 A 230 A 300 A

1,6 - 5,0 mm
505 x 195 x 440 mm
25 kg

EN 60974-1;10
C5B
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Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

Unser Ziel ist die Steigerung Inrer Qualitat und Produktivitat.,

CITOTIG 240 / 310 AC/DC sind die Anlagen,
die alle technischen Anforderungen erfullen.

Die ausgereifte Technik macht den Unterschied:

o CITOTIG 240 / 310 AC/DC sind fur das manuelle WIG-SchweiBen aller
Werkstoffe inklusive rostfreiem Edelstahl und Aluminium konzipiert.
Sie k&nnen zudem fur das E-Handschweilen eingesetzt werden.

¢ Die Reihe umfasst die einphasige CITOTIG 240 AC/DC mit max. 230 A
SchweiBstrom bei 40 % ED und die dreiphasige CITOTIG 310 AC/DC mit

300 A bei 40 % ED.

¢ Alle Stromarten AC, DC + und DC — kdnnen je nach Anwendung flr das

WIG-SchweiBen eingesetzt werden.

Zusatzliche Funktionen fiir die besten Ergebnisse:

TACK for THIN

(Nur in ADVANCED Version verfligbar)
Spezielles Heftverfahren fir DUnnbleche.
Entwickelt in enger Zusammenarbeit mit
unseren Kunden.

ohne TACK for THIN

mit TACK for THIN

Der Unterschied der beiden Heftschweiungen
ist deutlich zu erkennen. TACK for THIN wurde
beim unteren Werkstlck eingesetzt, ein
normales WIG-Verfahren beim oberen.

Puls TIG und “Synergie” Puls TIG
(Nur in ADVANCED Version verfligbar)
Durch die Einstellméglichkeit beim gepulsten
WIG-Verfahren lasst sich das SchweiBbad
besser kontrollieren.

Um die Einstellung zu erleichtern, wird ein

zusétzliches Verfahren - der ,Synergie WIGPuIs"

angeboten.
Beim Synergie WIG-Modus sind Schwei3strom
oder andere Puls-

Parameter vorprogrammiert ® THIN
uhd prauchen nicht ® ;U;_\
eingestellt zu werden. nnn
Die Pulsfrequenz ergibt *® PULBE
einen konzentrierten e BEL
Lichtbogen und erhént die g_""";

SchweiBgeschwindigkeit.

COMPOTIG

Verfahren, bel dem AC und DC gleichzeitig
eingesetzt werden. Die beiden unterschiedli-
chen Stromarten k&nnen perfekt abgestimmt
werden. Hoherer AC Antell fur bessere
Reinigung - hdherer DC Antell fur besseren
Einbrand.

+ COMPOTIG
| vereint die guten

. Eigenschaften von
4 Gleichstrom und
Wechselstrom,
erleichtert das
Fugen von Aluminium
und verringert den
Verzug.

CITOSTEP

(Nur in ADVANCED Version verfligbar)
Mit der CITOSTEP Funktion kénnen zwei
Stromebenen ausgewahlt werden, Schweil3-
strom und Grundstrom. Durch schnelles
Dricken des Brennerschalters kann leicht
zwischen beiden gewechselt werden.

Die CITOSTEP-Funktion kann eingesetzt
werden, um den Warmeeintrag zeitweise
anzupassen, die SchweiBposition zu andern
oder die Zusatzwerkstoffversorgung aufzuflllen,
ohne das SchweiBen zu unterbrechen.

& L4
MIX

[ UoLE

DC- C

Displays Easy Version

Sicherheit- und Betriebsanzeige

SchweilRzyklus

Schalter WIG Modi

Schalter E-Hand Modii

Anzeige Parameter

Auswahlschalter Brennerzyklus

Auswahlschalter Parameter

Auswahl WIG HF-ZUndung

oder TIG-LIFT

9 Auswahlischalter Puls / Punkt
(ADVANCED Version)

10 Programm-Verwaltung
(ADVANCED Version)

1 Hauptschalter

12 Gastest

18 Fernstellerbetrieb

1
2
3
4
5
6
7
8
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Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

CITOTIG 350 W AC/DC

Produktvorteile:
® Modularer Aufbau fir hohe Flexiblitat
Bedienerfreundliches Frontpanel

HF- / Lift-Arc-Zindung

Digitales Display

Speicher fir 9 Programme
Generatorgeeignet

CITOSTEP Funktion mit 2 Stromebenen
WIG-WechselstromschweiBen

auch mit spitzer

Wolframelektrode mdglich

® Thermische Kontrolle

und Sicherheitsabschaltung

Standardgerét

WIG-SchweiBanlage,
wassergekihlt, mit Kiihigerat
und Werkstiickkabel 50 mm?, 3 m

Optionen

Brenner CITORCH T NG 35 W EB C5B, 8 m
Brenner WTT2 18 W EB C5B, 4 m

Brenner WTT2 18 W EB C5B, 8 m
Zubehorkasten WTT2 17/26/18W
Handfernregler RC2 mit Kabel, 5 m
FuBfernregler FP2

SchweiBkabelset 35C50, 4 m
SchweiBkabelset 25C50, 3 m

Balance-Einstellung fur Reinigungswirkung und Einbrand
Kompletter SchweiBzyklus mit LED Anzeige
2T / 4T-Zyklus, Heft- und E-HandschweiBen

W 000 263 000

W 000 278 391
W 000 278 896
W 000 278 901
W 000 371 536
W 000 263 312
W 000 263 314
W 000 011 139
W 000 260 684

CITOTIG W AC/DC-Reihe

GARANTIE

Empfohlene Zusatz-Konfiguration

Fahrwagen TY2 A

Brenner CITORCH T NG 35 W EB C5B, 5 m
Zubehorkasten CITORCH T 35 W

Druckminderer Argon / CO,

Technische Daten
Netzanschluss, dreiphasig
Max. Stromaufnahme
Effektive Stromaufnahme
Leerlaufspannung
SchweiBstrombereich
Schutzart

Isolationsklasse
Einschaltdauer Zyklus 10 min.

bei 40 °© Umgebungstemperatur
Max. verschweiBbare

Stabelektroden
Abmessungen (LxBxH)

Gewicht
Normen

Einsetzbare Brennertypen

W 000 263 309
W 000 278 390
W 000 306 444
W 000 290 237

400V = 10 %, 50 - 60 Hz
16,9 A
131 A
70V (DC)
5-350 A (DC) * 10 - 350 A (AC)
IP23S

H

100 % 60 % 35 %
280 A 350 A =

5,0 mm
690 x 260 x 870 mm
74 kg
EN 60974-1; 10
C5B
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OERLIKON CITORCH T NG WIG-Brenner

Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

Eine komplette Reihe von luft- und wassergeklhlten WIG-Brennern abgestimmt auf die Stromquellen und die unter-
schiedlichen SchweiBaufgaben. Die CITORCH T NG-Brenner werden komplett und schweiBbereit geliefert

CITORCH T NG Standard Brenner
Flexibel und einfach zu bedienen
Ergonomischer Handgriff

modulares Schaltersystem

Das Basismodell ist die AusfUhrung mit der
Einknopfbedienung: EB.

Durch das modulare System kénnen auch
andere Brennerschalter
und Potentiometer eingesetzt werden.

EB: Einknopf

CITORCH T NG 10 CITORCH T NG 20 CITORCH T NG 30 CITORCH T NG 40

EB C5B EB C5B EB C5B EB C5B
Kiihlung
Leist 125 A bei 35% ED 150 A bei 35% ED 200 A bei 35% ED 250 A bei 35% ED
eistung
80 A bei 60% ED 100 A bei 60% ED 130 A bei 60% ED 200 A bei 60% ED
5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m

Bestelldaten W 000 278 380| W 000 278 381 | W 000 278 382| W 000 278 383| W 000 278 384| W 000 278 385 | W 000 278 386| W 000 278 387

Standard

-ausristung

Brennerkappe lang lang lang lang
Gasdise 10 mm 10 mm 12 mm 12 mm
Elektrode 1,6 mm 2,0 mm 2,4 mm 2,4 mm
Bestellnummer W 000 306 441 W 000 306 442 W 000 306 443 W 000 306 444
Zubehorkasten

CITORCH T NG 10 W| CITORCH T NG 35 W| CITORCH T NG 40 W

Kiihlung Wasser
Leistung 250 A bei 100% ED 350 A bei 100% ED 450 A bei 100% ED

5m 8m 5m 8m 5m 8m
Bestelldaten

W 000 278 388| W 000 278 389| W 000 278 390| W 000 278 391 | W 000 278 392| W 000 278 393

Standard
-ausristung
Brennerkappe lang lang lang
Gasdise 12 mm 15 mm 14 mm
Elektrode 3,2 mm 4,8 mm 4,8 mm
Bestellnummer W 000 306 441 W 000 306 444 W 000 306 445
Zubehorkasten
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CITORCH T NG WIG-Brenner OERLIKON

Kompetenz fiir SchweilSen und Schneiden

Modulares System 1 Potentiometer horizontal W 000 279 370
Die Brenner werden in der Grundversion mit 2 Potentiometer vertikal W 000 279 246
Einknopf-Taster geliefert. Wenn Sie ein anderes 3 Doppeltaster W 000 279 242
Kontrollsystem winschen, mussen die ent- Standardtaster (ohne Abb.) W 000 279 241

sprechenden Einsétze separat bestellt werden.

Fur die PotentiometerausfUhrung muss
ein 7-poliger Stecker (W 000 271 826)
adaptiert werden:

e CITOTIG 11200 DC

e CITOTIG 11 300/300 W DC
e CITOTIG I 400 W DC

e CITOTIG 240/240 W AC/DC

e CITOTIG 310 W AC/DC

oder ein 10-poliger Stecker (W 000 148 887)

adaptiert werden:
Option: abgewinkelte Version o CITOTIG 1800 FORCE
Optional sind einstellbare Brenner ernéltlich. Schweien e CITOTIG 2200 FORCE

in schwer zug&nglichen Bereichen wird damit einfacher.
Es gibt 2 Versionen, klein und grof3, fur den luftgekUhliten
Brenner zur Auswahl. e CITOTIG 350 W AC/DC
Wahlen Sie den Brennerkdrper sowie den Brennerkopf

um den Brenner lhrer Wahl zu erhalten.

e CITOTIG 350 W DC

V RS System:

Drehventil RS

Brenner mit Drehventil und Gasschlauch fur
E-HandschweiBgerate

W 000 266 169 CITORCHT10VRS-5m
W 000 266 170 CITORCHT30VRS-5m

Luftgekiihlt Wassergekiihlt

2016-207
2016-209

Brennerkdrper, luftgekuhlt T NG 10-20 W 000 279 381
Brennerk&rper, wassergekthlt TNG 10 W' W 000 279 382 &__/

Brennerkopf CITORCH T NG 10/ 10 W? W 000 279 383 “
Brennerkopf CITORCH T NG 20° W 000 279 384
(1): Einschaltdauer: 220 A bei 100% ED

(2): Einschaltdauer: 125 A bei  35% ED
(3): Einschaltdauer: 145 A bei 35% ED

=
—
-
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OERLIKON CITORCH T NG WIG-Brenner

Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

VerschleiBteile fur CITORCH T NG Brenner

6

—

schwierigen
Bedingungen

Option zum . E
CITORCHTNG 40 W

SchweiBen
A - Isolierring

unter
W 000 276 370 . E . E E und Auswahl der Gasduse

B - O-Ring )
W 000 167 673 SchweiBstrom (A) 70 70 120 200 350
C - Lochring O I ( )
W 000 276 367 i Durchmesser (mm) 6 8 10 12 15

Citorch T NG WIG-Brenner mit Auffiihrung der VerschleiBteile/des Zubehors

Bezeichnung Artikelnummer 10/10V/10W 30/30W 35W/40

W 000 265 603 [

W 000 265 605 [ ®
W 000 265 606 °
W 000 265 607 °
Brennerkappe mittel W 000 265 608 o
W 000 265 610 °
W 000 265 611 [ ®
W 000 265 612 °
W 000 265 613 °
W 000 265 616 °
O-Ring fiir W 000 265 622 ® )
Brennerkappe W 000 265 623 °
W 000 265 624 °
W 000 265 629 )
Sicherungsring W 000 265 630 [ °
W 000 265 631 °
W 000 265 633 °
W 000 265 634 o
W 000 265 635 o
W 000 265 636 o
W 000 265 638 °
W 000 265 639 o
W 000 265 640 °
W 000 265 641 °
W 000 265 642 °
W 000 265 643 °
W 000 265 644 °
W 000 265 645 °
W 000 265 654 ®
W 000 265 655 [
Spannhiilse 2,4 W 000 265 656 °
W 000 265 657 °
W 000 265 658 °

Brennerkappe kurz

Brennerkappe lang

Spannhiilse 1,0

Spannhlilse 1,6

Spannhilse 2,0

28
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CITORCH T NG WIG-Brenner

Artikelnummer 10/10V/10W 30/30W 35W/40

Bezeichnung

Spannhdlse 3,2

Spannhilse 4,0

Spannhilse 4,8

W 000 265 662

W 000 265 663

W 000 265 664

W 000 265 665

W 000 265 666

W 000 265 667

W 000 265 668

W 000 265 669

W 000 265 670

W 000 265 671

Spannhiilsengehause

W 000 265 672

W 000 265 673

W 000 265 674

W 000 265 675

W 000 306 200

Gasdlise 6

Gasdtise 8

Gasduse 10

Gasduse 12

Gasduise 15

W 000 265 695

W 000 265 696

W 000 265 697

W 000 265 700

W 000 265 701

W 000 265 702

W 000 265 704

W 000 265 705

W 000 265 706

W 000 265 707

W 000 265 708

W 000 265 709

W 000 276 368

W 000 265 711

W 000 276 369

Sicherungsring

W 000 265 713

W 000 265 714

W 000 265 715

Spannhiilsengehause

W 000 265 716

W 000 265 717

W 000 265 718

Gaslinse

W 000 265 719

W 000 265 720

Gasduse 8

Gasdise 10

Gasdise 12
Gasdise 15

W 000 265 721

W 000 265 722

W 000 265 723

W 000 265 724

W 000 265 725

W 000 265 726

W 000 265 727

Zubehorkasten fiir Brenner CITORCH

’{s\

Schlauchpaketverlangerungen Adapter

W
CITORCH T 10/10F/10v/10w W 000 306 441 Adapter DIX-SeitengaS zu DIX-zentral
CITORCH T 20 W 000 306 442 W 000 306 141
CITORCH T s0/30w W 000 306 443 ,
CITORCH T 35/40w W 000 306 444 Luftgekiihlt, 15 m W 000 306 135 Adapter DIX-zentral zu DIX-Seitengas
CITORCH T 40w W 000 306 445 Wassergekihlt, 15m W 000 306 136 W 000 306 140 29
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OERLIKON WTT 2 WIG-Brenner

Kompetenz fiir Schweilen und Schneiden

SchweiBen leicht gemacht

WTT2 Brennerreihe: zuverlassig, flexibel, marktubliche VerschleiBteile; Anschitsse und Griffe an die Anforderungen des
SchweiBers angepasst.

. Griffe Anschliisse
e \Verschiedene Grifftypen e [ uftgekhit e \WassergekUhit

e —
C5B \") C5B
Anschluss Anschluss Anschluss
@13 mm @13 mm fur 26 V @13 mm
\;i..w\*
WTT2 Reihe
Luftgekuhlt: 3 Brenner fur Wolframelektroden @ von 1,0 bis 3,2 mm
WTT29 WTT2 17 WTT2 26
Einschaltdauer 60% 80 A 100 A 130 A
bei 40 °C 35% 110 A 135 A 180 A
Lénge 4m 8m 4m 8m 4m 8m
Griff Anschluss
EB C5B W 000 278 875 | W 000 278 926 | W 000 278 882 | W 000 278 919 | W 000 278 887 | W 000 278 915
Vv Vv W 000 278 876 - W 000 278 880 - W 000 278 885 -
Wassergekuhlt: 2 Brenner fUr Wolframelektroden von 1,0 bis 4,0 mm
WTT2 20W WTT2 18W
Einschaltdauer 100% 200 A 320 A
bei 40 °C 60% 250 A 350 A
Lénge 4m 8m 4m 8m
Griff Anschluss
EB C5B W 000 278 892 W 000 278 909 W 000 278 896 W 000 278 901
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WTT 2 VerschleiBteile

01-1
01-2
Ref. Produkt- 01-3
bezeichnung
01-1 | kurze Kappe (VPE 2 St.) W 000 306 398 W 000 306 399 02
01-2 | mittlere Kappe (VPE 2 St W 000 306 400 2
01-3 | lange Kappe (VPE 2 St.) W 000 306 402 W 000 306 403
02 | O-Ring Kappe (VPE 10 St) W 000 306 404 W 000 306 405 03
04-2 | Dichtungsring (VPE 3 St.) W 000 306 396 |W 000 306 397
04-1| Isolierring (VPE 3 St.) W 000 270 780 | W 000 306 395
W 000 306 406 W 000 306 411 04-1
W 000 306 407 W 000 306 412
03 Spannhillse W 000 306 408 W 000 306 413 04-2
(VPE 3 St) W 000 306 409 W 000 306 414
W 000 306 410 W 000 306 415
= W 000 306 416
W 000 306 376 W 000 306 380 %/ 05
W 000 306 377 |W 000 306 381
e W 000 306 378 W 000 270 781 07 ﬁ
(VPE 2 St) W 000 306 455 W 000 306 382 062
W 000 306 379 | W 000 306 383 08
- W 000 306 384
Gr. 4 W 000 306 417 W 000 306 423
Gr.5 W 000 306 418 W 000 306 424 06-1
Gr. 6 W 000 306 419 W 000 306 425
06-1 | Gasduse, kurz |Gr. 7 W 000 306 420 W 000 306 426 09-2 09-1 Z\I/ggfrirgé
VPE10St) |Gr.8 W 000 306 421 W 000 306 427
Gr. 10 W 000 306 422 W 000 306 428
Gr. 12 = W 000 306 461 -
W 000 306 456 : Zubehorkasten
Gr. 4 W 000 306 457 W 000 306 462 5 --
06-2 | Gasduse, lang [ 5 W 000 306 458 W 000 306 463 Z\l;vbTeThzo sral;gg\tzn W 000 371 535 vﬂj:; 23;227:2& W 000 371 536
W 000 306 459 W 000 306 464
R : == Inhalt Zubehérkasten (je 1 Stiick pro Teil)
07 |Gasl.-Dichtungsring (10 St.) - W 000 306 466 kurze Kappe W 000 306 398 kurze Kappe W 000 306 399

W 000 306 385

W 000 306 389

mittlere Kappe

W 000 306 400

lange Kappe

W 000 306 403

Gasinsen. W 000 306 386 W 000 306 390 JEILLCII W 000 306 402 SEEPQFUESH W 000 306 381

Soamhiilsenk W 000 306 460 - Spannhdlsen [T Spannhilsen
08 pannhiilsenkdrper W 000 306 387 W 000 306 391 Slgg:]e;]ru?égn Korper 2.4 W 000 306 382

.. W 000 306 378 G

- L S e | LA —Spannhtiisen

Gr. 4 W 000 306 429 W 000 306 434 £ Kormer 4.0 | ittt
S il W 000 306 379 :
Gr. 5 - W 000 306 435 Kérper 3,2 Spannhiilse 1,6 | /00l s
09-1| Gaslinsendtise Cr. 6 WI000'S06:43 11 AWH000 30674361 ST =N hlh - Il A 000 306 407 IS o=l LR :-S-2/ 8 SW000 306 414
(VPE 10 St) Gr. 7 W 000 306 432 | "W 000 306 437 EES{EULLIIEES-X0l - W 000 306 408 (IEI LTI LWII- XM W 000 306 415
Gr. 8 W 000 306 433 W 000 306 438 IEERI VXN W 000 306 409 EEFEIT LN W 000 306 416
Gr. 10 DI Spannhiilse 3,2 | A<l k0 | Gasdiise Gr. 6 | )/l
Gaslinsendiise. LG5 W 0001306467 e I XC AN 0003064 18N B X< &4l N\ 600'306/426
09-2 lang Gr. 6 W 000 306 468 EEErETLE-YC/ A W 000 306 419 Gasdise Gr. 8 | \|//olerchsl g
(VPE 10 St) Gr. 7 WE000:S06 469 IR EELY VE-Y CIAVAN BWA000 3064200 I CER VX CIAR [Vl 000306 428
Gr. 8 W 000 306 470 ICE XAl W 000 306 421
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Kontakt

Deutschland und Osterreich
OERLIKON SchweiBtechnik GmbH
IndustriestraBBe 12

67304 Eisenberg

E-Mail: oerlikon@airliquide.com
www.oerlikon.de

Ihre persénlichen Ansprechpartner:
Endkunden Team + 49 (0) 6351 476-100

Handels Team + 49 (0) 6351 476-200
Key Account Team + 49 (0) 6351 476-300
Fax + 49 (0) 6351 476-554

Technische Hotline

Schweiz

Swiss - Welding
Schweisstechnik GmbH
Merkurstrasse 2 / Tor 8

6210 Sursee

Tel. + 41 (0) 41 920 33 66

Fax + 41 (0) 41 920 33 67
E-Mail: info@swiss-welding.ch
www.swiss-welding.ch

Stand 01/2017
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OERLIKON behalt sich das Recht vor, an den Geraten ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

Die Abbildungen sowie die angegebenen Beschreibungen und Eigenschaften dienen Informationszwecken und sind fiir den Handel nicht bindend.
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