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Weltweit an der Spitze.
OERLIKON gehört zur Air Liquide Welding Gruppe, einem Unternehmen der Air 

Liquide. Mit einem Umsatz von über 600 Mio. Euro und mehr als 3000 Mitarbeitern 

gehört  Air  Liquide  Welding  zu  den  Marktführern  in  der  Schweißtechnik.

Unsere Vision:
Unseren Kunden die besten Produkte, technischen Lösungen und Dienst- 

leistungen zu bieten und zugleich der Maßstab in der Schweißtechnik zu sein – 

durch Leistung  und  Innovation.

Kompetenz für Schweißen und Schneiden.
Erfahrung ist die Voraussetzung für unsere Kompetenz. OERLIKON hat seit  

Jahrzehnten entscheidenden Anteil an der Entwicklung der Schweiß- und Schneid-

technik. Überall dort, wo Lichtbogenschweißverfahren eingesetzt werden, ist 

OERLIKON  mit  seinen  Produkten  und  seinem  Know-how  vertreten.

Unsere Aufgabe. Das Wissen und die Erfahrung unserer Mitarbeiter sind die  

wichtigste Voraussetzung für die Entwicklung und Herstellung von Produkten,  

Verfahren  und  Lösungen  für  unsere  Kunden.

Das Ergebnis. Ein komplettes, hochwertiges Produktangebot für die Schweiß- 

und Schneidtechnik, ein flexibles Service-Angebot, zukunftsorientierte Forschung 

und Entwicklung sowie die Verlässlichkeit eines kompetenten Partners.

ISO-Zertifizierung 
Um unseren Kunden immer Qualitätsprodukte 

sowohl bei Zusatzwerkstoffen als auch bei 
Schweißgeräten und Zubehör zu liefern sind alle 

unsere Produktionsstätten ISO zertifiziert. 
Aus dem gleichen Grund sind Ein- und Verkauf, 

Vertriebsabwicklung und der Servicebereich 
ebenfalls zertifiziert.
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OERLIKON GARANTIE

ISO 9001 ist als Qualitätssystem in allen unseren  
Produktionsstätten etabliert.

Unsere Produkte durchlaufen umfangreiche Tests zur 
Sicherung der Qualität und Betriebssicherheit.

Ungeachtet der gesetzlich verlangten Gewährleistung 
gilt die OERLIKON Garantie für alle wesentlichen 
Bestandteile manueller oder automatisierter Anlagen 
im Einschichtbetrieb. 

Gültig ab 1. Januar 2016

Garantielaufzeiten: 

2 Jahre auf alle manuellen Schweiß- und 
Schneidstromquellen der Industriereihe z. B. 
CITOCUT 20i C + 1 Jahr wenn das Produkt 
innerhalb von 3 Monaten nach dem Kauf re-
gistriert wird.

1 Jahr auf alle manuellen Schweißstrom- 
quellen der semiprofessionellen Reihe z. B. 
CITOCUT 10i + 1 Jahr wenn das Produkt  
innerhalb von 3 Monaten nach dem Kauf  
registriert wird.

2 Jahre auf Zellen von Automatikhelmen.

1 Jahr auf alle Komponenten automatisierter – 
und Roboter Schweiß – und Schneidanlagen. 

Alle Garantiezeiten beginnen ab Rechnungs-
datum. Die Garantie umfasst Material und  
Arbeitszeit. Die Maschinen können unter  
www.product-registration.oerlikon-welding.com 
registriert werden.

Von der OERLIKON Garantie  
ausgeschlossen sind:

• Verschleißteile wie Sicherungen, Brenner, Düsen, 
Kontaktrohre, Vorschubrollen, Kabel, Schläuche etc.

• Austausch oder Reparatur bei unsachgemäßer 
Handhabung oder fehlerhafter Bedienung sowie 
bei Mutwilligkeit.

• Austausch oder Reparatur bei Nichtverwen-
dung von Original OERLIKON Ersatzteilen.

• Transportschäden

Die Garantie erlischt auch, wenn eigenständig Re-
paraturen oder Modifikationen an der Anlage vor-
genommen werden die nicht vorher schriftlich von  
OERLIKON autorisiert wurden.

Serviceeinsätze oder der Austausch von Teilen inner-
halb der Garantieleistung führen nicht zu einer Verlän-
gerung der Garantie.

OERLIKON übernimmt keine Garantie für industrielle 
oder wirtschaftliche Schäden.

Garantiebedingungen:

Um den Garantieanspruch geltend zu machen ist es 
unabdingbar, dass der Käufer die OERLIKON Ver-
kaufsabteilung schriftlich innerhalb von 14 Tagen nach 
Eintreten  über Mängel an der Anlage unterrichtet.

Sobald OERLIKON die Benachrichtigung erhalten 
hat, wird der Käufer über die weitere Vorgehensweise  
informiert.

Die Seriennummer des Gerätes sowie eine 
Rechnungskopie sind für die Abwicklung der  
Garantiereparatur einzureichen.

Wenn der vom Käufer gestellte Garantieanspruch 
von OERLIKON im Rahmen der Garantie anerkannt 
wird, behält sich OERLIKON das Recht vor, nach 
eigenem Ermessen eine der folgenden Lösungen 
zu wählen:

• REPARATUR: erfolgt entweder im eigenen 
Werk, beim Kunden vor Ort oder bei einem auto-
risierten OERLIKON Kundendienst.

• AUSTAUSCH: das Gerät wird durch ein gleich-
wertiges ersetzt.

• OERLIKON erstellt im Rahmen der Garantie  
keine Gutschriften.

Der Austausch ist unter folgenden Bedingungen  
möglich:

• Gerät oder Teil ist bei Lieferung defekt.

• in allen Fällen bei denen OERLIKON entscheidet, 
dass eine Reparatur nicht angemessen ist.

OERLIKON behält sich das Recht vor, die defekten 
Teile zurückzufordern.
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6 min. 4 min. 4 min. 4 min. Zeit6 min. 6 min.

Einschaltdauer (ED) 

Die Einschaltdauer wird in der NORM 60974-1 definiert. 
Sie bezeichnet die ununterbrochene Betriebsdauer eines 
Gerätes über einen Zeitraum von 10 Minuten bei 40° Um-
gebungstemperatur. 

Beispiel:

250 A bei 60 % ED bedeutet, dass die Stromquelle  für 
einen Arbeitszyklus von 6 min. 250 A Schweißstrom liefert 
und 4 min. abschaltet. 

Temperatur für thermische Sicherheit

Bei einer Einschaltdauer von 100 % liefert die Stromquelle 
permanent den maximalen Schweißstrom.

Leistungsfaktorkorrektur HPF

Die Leistungsfaktorkorrektur HPF vermindert für Inverter-
stromquellen typische Stromspitzen. Die Stromaufnahme aus 
dem Versorgungsnetz ist damit gleichmäßiger und Spitzen-
ströme fallen trotz gleicher Leistungsfähigkeit des Gerätes 
niedriger aus (vergleiche Abbildung). Daher sind kleinere Lei-
tungsquerschnitte längere Zuleitungen bis zu 70m bei 2,5mm² 
Leiterquerschnitt möglich. Im Montagebereich ermöglicht die 
HPF den Einsatz am öffentlichen Stromnetz, da zusätzlich 
hochfrequente Oberschwingungen die sonst in das Strom-
netz zurückfließen würden, wirkungsvoll gefiltert werden. 

Zusätzliche Informationen zur Schutzart: 

• Erfordert, dass alle Tests gegen das Eindringen von 
Wasser mit allen Komponenten der Anlage unter Span-
nung durchgeführt werden. 

• PIN-Test: Ein Gegenstand mit 2,5 mm Durchmesser und 
100 mm Länge kann nicht in Berührung mit Teilen kom-
men, die unter Primärstrom stehen.

Fachbegriffe der 
Schweiß- und Gerätetechnik

CE - Euronormen 

Die Normen garantieren die vorgeschriebene Fertigungs-
qualität und bestimmte chemische und mechanische  
Eigenschaften, sowie das vorgeschriebene Sicherheits-
niveau. Sämtliche OERLIKON Schweißstromquellen sind 
nach CE zertifiziert. Dies ist die Voraussetzung für die  
Fertigung nach den geltenden EU-Richtlinien.

• Durch die Richtlinie 89/33 EEC werden die elektro- 
magnetischen Störungen begrenzt (EN 60974-10).

• Die Niederspannungs-Richtlinien LVD 73/23/EEC  
enthalten Vorschriften für Fertigung, Gerätesicherheit 
und -leistung (EN60974-1;6).

Schutzart IP 

Die erste Ziffer gibt den maximalen Durchmesser eines 
Objekts an, das in das Gerät eindringen und in Kontakt 
mit einem unter Primärstrom stehenden Teil kommen 
kann. Die zweite Ziffer gibt den Schutzgrad gegen  
Niederschläge (Regen) an.

Beispiel:                 IP  2   3   S   C

 2
Die 2 bedeutet dass kein 
Gegenstand mit einem 
Durchmesser von mehr als 
12,5 mm in das Gerät ein-
dringen und in Kontakt mit 
einem unter Spannung ste-
henden Teil kommen kann. 

  3
Die 3 bedeutet, dass bei 
unter einem Winkel von 60° 
einfallendem Regen keine 
Schädigung des Gerätes 
eintritt.

S

C

Spannung Strom ohne HPF Strom mit HPF
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Auswahlkriterien für Plasma Stromquellen

Netz-
spannung

Schneidleistung
(mm)

Schweißstrom (A) Brenner Auswahl
Einstell-
position

Gewicht
(kg)

Bezeichnung
Qualitäts-

schnitt
Trenn-
schnitt 20  40   60  80  100 120 140

CITOCUT 10 KT Einphasig 6 mm 10 mm CITORCH CPT 800 ∞ 16

CITOCUT 10i Einphasig 8 mm 10 mm CITORCH CPT 800 ∞ 8

CITOCUT 20i C Dreiphasig 20 mm 25 mm CITORCH P 40 C / PT 100 ∞ 25

CITOCUT 40i C Dreiphasig 40 mm 45 mm CITORCH P 40 C / PT 100 ∞ 35

CITOCUT 25 C Dreiphasig 20 mm 25 mm CITORCH P 40 C / PT 100 3 80

CITOCUT 40 C Dreiphasig 35 mm 40 mm CITORCH P 40 C / PT 100 4 125

Plasmaschneiden

Anschlüsse Primärversorgung

Einphasig 230 V = Verbindung zwischen Phase und neutral

Dreiphasig 400 V = Verbindung zwischen 3 Phasen

Verfahrensüberblick und Auswahlkriterien

Schneidmodus

1 Elektrode

2 Plasmagas – Pressluft

3 Kühlgas – Pressluft

4 Brenner – Schutzmantel

5 Lichtbogen

6 Schnittfuge

7 Werkstück

8 Düse

Schweißerhelm

Sicherheits- 
kleidung Schweißrauch-Absaugung

Brenner

Werkstück
Massekabel 
mit Klemme Kompressor

Stromquelle

Schlauchpaket

1 2 3

4

5

67

1

2

3

4

5

6

7

8

8

    Legende    I min.    I bei 60% (40°C)     I max.
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Komplettes Angebot an Hochleistungs-Plasmaschneidmaschinen von den Spezialisten 

des Plasmaverfahrens. Das OERLIKON Plasma-Angebot ist weltweit anerkannt als  

Lösung für alle Vor-Ort-Anwendungen mit einfachen, robusten und sofort einsatzfähigen 

Maschinen. Die mikroprozessorgesteuerten Inverter bieten zusammen mit den paten-

tierten OERLIKON-Verschleißteilen ausgezeichnete Schneidqualitäten.

Das Plasma-Verfahren

Plasma-Schneidverfahren

Grundlagen

Das Plasmaschneiden kann für alle lei-

tenden Werkstoffe eingesetzt werden. 

Der Plasmastrahl entsteht durch einen 

Lichtbogen zwischen einer Elektrode 

und dem Werkstück.

Distanzschnitt

Mit kurzen Düsen und Brennerschutz-

mantel, speziell für gerade Schnitte mit 

Sensorführung.

Kontaktschneiden

Mit dünnen, langen Düsen für äußerst 

präzise Schnitte. Idealer Schnittwinkel 

zur Vermeidung von Lichtbogenunter-

brechungen.
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CITOCUT 10 KT Kompressor mit Brenner CITORCH CPT 800 und Verschleißteilen

Tragbare Anlage mit integriertem Kompressor 
zum manuellen Plasmaschneiden

Produktvorteile: 
• Trennschnitte bis zu 10 mm (Baustahl),  

Qualitätsschnitte bis zu 6 mm
• Leicht; einfach zu transportieren
• Kontaktschnitte
• Geringer Stromverbrauch
• Schneidleistung ohne Werkstückkabel bis zu 2 mm Blechdicke
• Für alle Metalle
• „Blow-back”-Zünden ohne HF
• Digitale Parameteranzeige
• Hohe Bediensicherheit durch neuen CPT 800 Brenner 

 

Betriebsbereite Anlage Optionen

PLASMA-Schneidanlage komplett mit 
• integriertem Kompressor
• Handschneidbrenner CITORCH CPT 800
• 4 m Schlauchpaket
• Zubehörset
• Werkstückkabel, 3 m

W 000 271 551 Führungszirkel
Zubehörkasten 
für Handschneidbrenner CITORCH CPT 800

W 000 302 512

W 000 277 610

CITOCUT-Bedienfeld Technische Daten

Netzanschluss, einphasig 230 V, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 22,4 A

Effektive Stromaufnahme 11,5 A

Leerlaufspannung 300 V

Schneidstrombereich 10 - 30 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

70 % 60 % 25 %
15 A 20 A 30 A

Max. Trennschnitt 10 mm

Max. Qualitätsschnitt 6 mm

Luftdruck und Durchfluss Eingebauter Kompressor

Abmessungen (LxBxH) 450 x 205 x 350 mm

Gewicht 16 kg

Normen EN 60974-1; 7; 10

Tragbare Anlagen

1
2

3 4

5

6

7

Anzeige Strom

Fehlermeldung

Taster Spannung/Strom

Taster Luftdruck

Modus Digitalanzeige (V / A / Bar)

Einstellknopf

Digitalanzeige

1

2

3

4

5

6

7
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CITOCUT 10i mit Brenner CITORCH CPT 800 und Verschleißteilen

Tragbares High-Tech-Gerät 
zum manuellen Plasmaschneiden 

Produktvorteile: 
• Kompakt und leicht transportierbar
• Trennschnitte bis 10 mm (Baustahl)
• Schneidleistung bis 2 mm ohne Werkstückkabel
• Kontaktschnitte
• Digitale Parameteranzeige
• Erhöhte Sicherheit durch neuen CPT 800 Brenner
• „Blow-back”-Zünden ohne HF
• Für alle Metalle
• Zuverlässig, robust, ergonomisch

• Geringer Druckluft- und Stromverbrauch 
 

Betriebsbereite Anlage Optionen

PLASMA-Schneidanlage 
CITOCUT 10i, komplett mit 

• Handschneidbrenner CITORCH CPT 800
• 4 m Schlauchpaket
• Zubehörset
• Druckminderer  
• Werkstückkabel, 3 m 

W 000 277 618 Führungszirkel
Zubehörkasten 
für Handschneidbrenner CITORCH CPT 800

W 000 302 512

W 000 277 610

Verschleißteile für Handschneidbrenner CITORCH CPT 800 Technische Daten

Netzanschluss, einphasig 230 V, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 23 A

Effektive Stromaufnahme 14 A

Leerlaufspannung 300 V

Schneidstrombereich 10 - 30 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 35 %
20 A 25 A 30 A

Max. Trennschnitt 10 mm

Max. Qualitätsschnitt 8 mm

Luftdruck und Durchfluss 4 bar, 100 l/min.

Abmessungen (LxBxH) 380 x 150 x 310 mm

Gewicht 8 kg

Normen EN 60974-1; 7; 10

Gasverteiler  W 000 274 266

Elektrode  W 000 274 224

Schutzmantel TN W 000 274 226

(normale Schnitte)

Schutzmantel TI W 000 274 225

(intensive Schnitte)

Schneiddüse 0.65 W 000 274 969

Schneiddüse 0.8 W 000 274 265

Tragbare Anlagen

1 2 3 4

1

2

3

4
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CITOCUT 20i C

Tragbares High-Tech-Gerät zum manuellen Plasmaschneiden

Produktvorteile: 
• Kompakt und leicht transportierbar
• Trennschnitte bis 25 mm (Baustahl)
• Kontakt-und Distanzschnitte
• Digitale Parameteranzeige
• Erhöhte Sicherheit durch CITORCH P 40 C Brenner
• „Blow-back“-Zünden ohne HF
• Für alle Metalle
• Doppeltaster-Brennerbedienung
• Zuverlässig, robust, ergonomisch
• Geringer Druckluft und Stromverbrauch 

 
 
 
 
 

Betriebsbereite Anlage Empfohlene Zusatzkonfiguration

CITOCUT 20iC mit Primärkabel
• Werkstückkabel mit Klemme
• Luftschlauch, 5 m
• Druckminderer 

W 000 372 415 CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 6 m 
Führungszirkel für CITORCH P 40/45
Zubehörkasten 
für Handschneidbrenner CITORCH P 40/45

W 000 274 856 
W 000 302 512

W 000 277 615

Optionen Technische Daten

CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 15 m
PT 100, luftgekühlter Brenner, 6 m
PT 100, luftgekühlter Brenner, 15 m
Zirkelkasten PT 100

Verschleißteile für Plasmabrenner
siehe Seite 14/15

W 000 274 857
W 000 278 170
W 000 371 687
W 000 372 708

Netzanschluss, dreiphasig 400 V ± 10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 23,3 A

Effektive Stromaufnahme 16,5 A

Leerlaufspannung 245 V

Schneidstrombereich 20 - 65 A

Schutzart IP 23 S

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 60 % 50 %
50 A 60 A 65 A

Max. Trennschnitt 25 mm

Max. Qualitätsschnitt 20 mm

Luftdruck und Durchfluss 5 bar, 180 l / min.

Abmessungen (LxBxH) 435 x 235 x 380 mm

Gewicht 25 kg

Normen EN 60974-1; 7; 10

Tragbare Anlagen
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CITOCUT 40i C

Produktvorteile: 
• Leistungsstark - Schnitte bis max. 45 mm (Baustahl)
• Digitale Parameteranzeige
• 3 Schneidmodi (Kontakt/Distanz/Gitter) und Fugenhobeln
• Kompakt
• Zuverlässig, robust für Hochleistungsanwendungen
• Set für automatische Anwendungen - optional
• Fahrwagen - optional
• Auto-Restart
• „Blow-back“-Zünden ohne HF
• Kontaktschneiden bis 10 mm  

mit verringerter Rauchentwicklung
• Industrieller Einsatz 

 
 

 

Betriebsbereite Anlage Empfohlene Zusatzkonfiguration

PLASMA-Schneidanlage CITOCUT 40i C 
• Druckminderer 
• Werkstückkabel, 3 m 

W 000 273 829 CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 6 m 
Fahrwagen für Montageeinsatz 
Führungszirkel
Zubehörkasten 
für Handschneidbrenner CITORCH P 40/45
Automatisierte Version auf Anfrage

W 000 274 856 
W 000 372 274
W 000 302 512

W 000 277 615

Optionen Technische Daten

CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 15 m 
PT 100, luftgekühlter Brenner, 6 m
PT 100, luftgekühlter Brenner, 15 m
Zirkelkasten PT 100 
Maschinenbrenner OCP 100S-C, 15 m 
Fahrwagen

Verschleißteile für Plasmabrenner
siehe Seite 14/15

W 000 274 857
W 000 278 170
W 000 371 687
W 000 372 708
W 000 370 641
W 000 265 598

Netzanschluss, dreiphasig 400 V, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 31,2A

Effektive Stromaufnahme 30,2 A

Leerlaufspannung 458 V

Schneidstrombereich 10 - 120 A

Schutzart IP 23 S

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 60 %
100 A 120 A

Max. Trennschnitt 45 mm

Max. Qualitätsschnitt 40 mm

Luftdruck und Durchfluss 5 bar, 180 I / min.

Abmessungen (LxBxH) 830 x 275 x 480 mm

Gewicht 35 kg

Normen EN 60974-1; 7; 10

Tragbare Anlagen

Fahrwagen für 
Montageeinsatz
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CITOCUT 25 C 

Stufengeschaltete Industrieschneidgeräte

Produktvorteile: 
• Universalanlage für alle Metalle
• Schneiden mit hoher Geschwindigkeit bis 25 mm
• 3 Einstellstufen:  

Bereich 1 von 0,5 mm bis 12 mm 
Bereich 2 von 3 bis 20 mm 
Bereich 3 von 8 bis 25 mm

• Optimiereinrichtung Brennerverschleißteile
• Einfach und vielseitig; Kontakt- und Distanzschnitte
• „Blow-back”-Zünden ohne HF
• Zuverlässig, robust für hohe Beanspruchung
• Doppeltaster-Brennerbedienung
• Multi-Spannungs-Anlage
• Fahrbar 

Betriebsbereite Anlage Empfohlene Zusatzkonfiguration

PLASMA-Schneidanlage CITOCUT 25 C, 
mit Zentralanschluss, komplett mit 

• Druckluftschlauch 5 m
• Werkstückkabel, 3 m

W 000 377 627 CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 6 m 
Führungszirkel
Zubehörkasten
für Handschneidbrenner CITORCH P 40/45

W 000 274 856
W 000 302 512

W 000 277 615

Optionen Technische Daten

CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 15 m
PT 100, luftgekühlter Brenner, 6 m 
PT 100, luftgekühlter Brenner, 15 m 
Zirkelkasten PT 100 

Verschleißteile für Plasmabrenner
siehe Seite 14/15

W 000 274 857
W 000 278 170
W 000 371 687
W 000 372 708

Netzanschluss, einphasig 400 V ± 10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 27 A

Effektive Stromaufnahme 17 A

Leerlaufspannung 232 V

Schneidstrombereich 30 - 80 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 80 % 40 %
30 A 50 A 80 A

Max. Trennschnitt 25 mm

Max. Qualitätsschnitt 20 mm

Luftdruck und Durchfluss 5,5 bar, 220 l / min.

Abmessungen (LxBxH) 855 x 500 x 705 mm

Gewicht 80 kg

Normen EN 60974-1; 7; 10

Industrieschneidgeräte
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CITOCUT 40 C 

Qualität und Präzision

Produktvorteile: 
• Mehr Leistung für größere Blechstärken bis 40 mm
• Komplett mit Instandhaltungs-Set
• Optimiereinrichtung Brennerverschleißteile
• Einfach und vielseitig, ideal für Kontakt- und Distanzschnitte
• Multi-Spannungs-Anlage
• „Blow-back“-Zünden ohne HF
• Zuverlässig, robust für hohe Beanspruchung
• 4 Einstellstufen  

Bereich 1 von 0,5 bis 15 mm 
Bereich 2 von 3,0 bis 20 mm  
Bereich 3 von 8,0 bis 25 mm 
Bereich 4 von 8,0 bis 40 mm

• Fahrbar

Betriebsbereite Anlage Empfohlene Zusatzkonfiguration

PLASMA-Schneidanlage CITOCUT 40 C, 
mit Zentralanschluss, komplett mit 

• Druckminderer
• Druckluftschlauch, 5 m 
• Werkstückkabel, 3 m 

W 000 377 628 CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 6 m
Führungszirkel
Zubehörkasten 
für Handschneidbrenner CITORCH P 40/45

W 000 274 856 
W 000 302 512

W 000 277 615

Optionen Technische Daten

CITORCH P 40 C, luftgekühlter Brenner, 15 m
PT 100, luftgekühlter Brenner, 6 m 
PT 100, luftgekühlter Brenner, 15 m 
Zirkelkasten PT 100 

Verschleißteile für Plasmabrenner
siehe Seite 14/15

W 000 274 857
W 000 278 170
W 000 371 687
W 000 372 708

Netzanschluss, einphasig 400 V ± 10 %, 50 - 60 Hz

Max. Stromaufnahme 40 A

Effektive Stromaufnahme 28 A

Leerlaufspannung 232 V

Schneidstrombereich 35 - 120 A

Schutzart IP 23

Isolationsklasse H

Einschaltdauer Zyklus 10 min. 
bei 40° Umgebungstemperatur

100 % 75 % 50 %
50 A 85 A 120 A

Max. Trennschnitt 40 mm

Max. Qualitätsschnitt 35 mm

Luftdruck und Durchfluss 5,5 bar, 220 l / min.

Abmessungen (LxBxH) 855 x 500 x 755 mm

Gewicht 125 kg

Normen EN 60974-1; 7; 10

Industrieschneidgeräte
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CITORCH P 40 C Brenner für Kontakt- und Distanzschnitte

Zubehör und Verschleißteile

Verschleißteile

      Schlüssel  

Verschleißteile Kontaktschneiden

      Elektrode FL   

      Düse FL 0,65 mm  

      Düse FL 0,8 mm  

      Düse L 1,0 mm   

      Düse L 1,2 mm   

      Schutzmantel 120 A 

Verschleißteile Distanzschneiden

      Elektrode C   

      Düse C 1 ,0 mm  

      Düse C 1 ,2 mm  

      Düse C 1 ,4 mm  

      Düse C 1 ,6 mm  

      Schutzmantel   

      Gleitführung 120 A  

W 000 302 612

W 000 302 589

W 000 302 628

W 000 302 586

W 000 302 587

W 000 302 588

W 000 302 521

W 000 302 593

W 000 302 584

W 000 302 585

W 000 302 525

W 000 270 006

W 000 302 520

W 000 302 5185

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

5

Max. Strom bei 60 %: 120 A· Plasmagas: Pressluft
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Verschleißteile Plasmafugenhobeln

      Elektrode L   

      Düse G 2,2 mm  

      Schutzmantel   Fugenhobeln

      Gleitführung Fugenhobeln 120 A

Schutzmantel (Kupfer) 

für den robusten Einsatz

Schutzmantel 

120 AP CTP (Kupfer)

W 000 270 041

W 000 302 529

W 000 302 536

W 000 302 533

W 000 271 308

5

2

3

4
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Verschleißteile Plasmafugenhobeln

      Elektrode L   

      Düse G 2,2 mm  

      Schutzmantel   Fugenhobeln

      Gleitführung Fugenhobeln 120 A

Schutzmantel (Kupfer) 

für den robusten Einsatz

Schutzmantel 

120 AP CTP (Kupfer)

W 000 270 041

W 000 302 529

W 000 302 536

W 000 302 533

W 000 271 308

Brenner PT 100 für CITOCUT 20i C, 40i C und 25C/40C

Zubehör und Verschleißteile

PT-100

16 20 21 23

14

11

9 10

8

7

1

5

3

9 10 10

12 13 17 18 22

15 19 19

6

24

2 4

Distance cutting 30-120 A Drag cutting 40-120 A Gouging 120 A

0,9 1,0

30-70 A

30-70 A 30-70 A80-120 A 80-120 A

80-120 A
40-120 A

40-70 A 80-120 A 120 A

1,2
1,4
1,6

1,4
1,6

1,0
1,2

PT 100

Mit dem Brenner standardmäßig gelieferte Verschleißteile.

Plasma 
Schneidbrenner

20
12

-6
56

Ersatz- und Verschleißteile PT100

1  Brennerkörper PT 100 W 000 278 466 13  Schneiddüse 1,6 Distanzschneiden * W 000 278 452

2  Handgriff PT 100 W 000 278 631 14  Schutzmantel 30-70 A Distanzschneiden W 000 278 458

3  O-Ring PT 100 W 000 278 465 15  Schutzmantel 80-120 A Distanzschneiden W 000 278 460

4  Schlauchpaket 6 m PT 100 mit Zentralanschluss W 000 278 467 16  Gleitschuh W 000 278 464

5  Taster W 000 278 630 17  Schneiddüse 1,0 Kontaktschneiden W 000 278 453

6  Schlüssel CPT W 000 274 862 17  Schneiddüse 1,2 Kontaktschneiden * W 000 278 454

7  Tauchrohr PT 100 W 000 278 408 18  Schneiddüse 1,4 Kontaktschneiden W 000 278 455

8  Elektrode PT 100 * W 000 278 409 18  Schneiddüse 1,6 Kontaktschneiden W 000 278 457

9  Gasverteiler 30-70 A * W 000 278 446 19  Schutzmantel Kontaktschneiden W 000 278 462

10  Gasverteiler 80-120 A W 000 278 447 20  Schutzkappe 40-70 A * W 000 278 463

11  Schneiddüse 0,9 Distanzschneiden W 000 278 448 21  Schutzkappe 80-120 A W 000 372 420

12  Schneiddüse 1,0 Distanzschneiden W 000 278 449 22  Schneiddüse 120 A Fugenhobeln W 000 278 461

12  Schneiddüse 1,2 Distanzschneiden W 000 278 450 23  Schutzmantel PT 100 Fugenhobeln W 000 372 421

13  Schneiddüse 1,4 Distanzschneiden W 000 278 451 24  Zentralanschluss W 000 276 319

Technische Daten

Schneidstrom 30 - 120 A

Einschaltdauer  
bei 60% 120 A

Schneidgas Luft

Druck

6 m Brenner
4,5 - 5,0 bar
15 m Brenner
7,0 bar

Luftdurchsatz 200 l/min

Zündung ohne HF

Bestellinformationen

PT 100 6 m lang W 000 278 170

PT 100 15 m lang W 000 371 687

Zirkel für  PT 100 W 000 372 708

* Mit dem Brenner standardmäßig gelieferte Verschleißteile.

DISTANZSCHNEIDEN 30-120 A KONTAKTSCHNEIDEN 40-120 A FUGENHOBELN 120 A



Kontakt

Deutschland und Österreich
OERLIKON Schweißtechnik GmbH
Industriestraße 12
67304 Eisenberg
E-Mail: oerlikon@airliquide.com
www.oerlikon.de

Ihre persönlichen Ansprechpartner:

Endkunden Team  + 49 (0) 6351 476-100
Handels Team  + 49 (0) 6351 476-200
Key Account Team  + 49 (0) 6351 476-300

Fax    + 49 (0) 6351 476-554

Technische Hotline

Schweiz
Swiss - Welding 

Tel.

 

+ 41 (0) 41 920 33 66
Fax

 

+ 41 (0) 41 920 33 67 
E-Mail: info@swiss-welding.ch
www.swiss-welding.ch

Stand 01/2017
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Schweisstechnik GmbH
Merkurstrasse 2 / Tor 8
6210 Sursee 




