E Kronos 400T W q\wfss — WELDING

075511 Schweisstechnik GmbH

Art. Nr.

Technische Daten

KRONOS 400T W ist ein dreiphasiges Multi-Prozess-Inverter-Schwei3gerat mit eingebautem Kiihlaggregat. Ihre

Spitzentechnik sorgt fir hervorragende Lichtbogeneigenschaften bei anspruchsvollen MIG/IMAG-Anwendungen. Die
eingebauten Synergien erleichtern die Einstellungen erheblich und verringern die Spritzer beim Schweil3en. Seine beleuchtete
und leicht zugangliche Benutzeroberflache bietet eine prazise Steuerung der Schweil3parameter, um eine
perfekte Nahtqualitét zu gewahrleisten.
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MULTIPROZESS

MIG/MAG :

- Stahl- und Edelstahldraht: @ 0,6 bis 1,2 mm

- Aluminiumdraht: @ 0,8 bis 1,2 mm

- Fllldraht (Umpolung): @ 0,9 bis 1,6 mm

MMA DC / Puls: basische- und rutile Elektroden.
WIG DC Lift / Puls.

INTELLIGENT
Spezifische Synergien: Stahl, AIMg, AISi, CrNi, CuSi.

Materialstéarke. Das Produkt ermittelt automatisch die optimalen Schweil3parameter.
Neue intuitive und mehrsprachige HMI- 3,5 Anzeige
Komplette Aktualisierung des Geréts und der Synergien tber USB-Stick.

laden/zu sichern/zu transportieren.
Auf Wunsch Bellftungssystem zur Verringerung der Staubansaugung.

PREMIUM-SCHWEISSUNG
Digitale Lichtbogensteuerung mit Sofortziindung.
Garantiert weniger Spritzer durch einen sehr stabilen Bogen.

2 ANZEIGEARTEN
Easy (einfach), eine vereinfachte Anzeige, die fiir die groBe Mehrheit der Benutzer
geeignet ist, um eine optimale Schwei3qualitat zu erzielen.

SchweilRzyklus anzupassen.

ERGONOMISCH

Eingebautes Kiuihlaggregat (800 W)

Verstarkte Rader kombinieren Stabilitat und Mandvrierfahigkeit.
Halterung fur Gasflaschen bis zu 10 m3 (50 L).
IP23S-klassifiziert, um rauen Umgebungen standzuhalten.
Staufach.

4 Hebepunkte fiir einfaches Umhé&ngen und sicheren Transport.
Einfache Anderung der Polaritat an der Vorderseite.

(Optional)
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Nach der Eingabe von 3 Daten: Drahtdurchmesser, Material/Gas und die zu schweil3ende

Speicherung von bis zu 200 SchweiRprogrammen (Job) fur wiederkehrende Aufgaben.
Mdglichkeit, die JOBS des Bedieners und die Geratekonfiguration von einem USB-Stick zu

Drahtvorschubkoffer mit 4 Rollen mit Digital-Encoder fir einen perfekten Drahtvorschub.

Expert- Anzeige fur den erfahrenen Schwei3er mit der Mdglichkeit, alle Parameter des

Swiss Welding Schweisstechnik GmbH

Merkurstr.2 , 6210 SURSEE
Tel. 041 920 33 66
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