m Multiweld 320T SWISS — WELDING

Art. Nr. 065123 Schweisstechnik GmbH

Technische Daten

Das MULTIWELD 320T ist ein dreiphasiges Multiprozess-Schweil3gerat fur MIG/MAG, Fulldraht- und E-Hand-
Schweil3en. Sein intuitives Bedienfeld mit zwei digitaler Anzeige erleichtert ein préazises Einstellen. Ausgestattet
mit einem prazisen und leistungsstarken 4 Drahtfihrungsrollen, ermdglicht das MULTIWELD 320T das einfache
Schweil3en des @ 1,2 mm Drahtes. einwandfreie Schweil3qualitéat, auch mit Aluminium.

MULTIPROZESSE

MIG/MAG Schweissen:

Stahl: @ 0,6 bis 1,2mm

Edelstahl: @ 0,8 bis 1,2mm

Aluminium: @ 0,8 bis 1,0mm

Filldraht (Umpolung): @ 0,9 bis 1,2mm

E-Hand: basische und rutile Elektroden (bis @ 6.0mm)

OPTIMIERTE MIG / MAG EINSTELLUNGEN:

Zweitakt- oder Viertaktbetrieb wahlbar.

Schweilhilfe: Frontseitige Tabelle, die den Anwender unterstiizt, die korrekte
Einstellung der Spannung und der Drahtvorschubgeschwindigkeit, je nach
Materialstarke, auszuwahlen.

INTUITIV

Auch bei schwierigen Lichtverhaltnissen gut ablesbare Anzeige.
Einfaches Bedienfeld mit Tasten und Drehknopf, auch mit Handschuhen
einstellbar.

INTEGRIERTER DRAHTVORSCHUBMOTOR

Drahtspulen: @ 200 / 300 mm

Drahtvorschubmotor: 4 Drahtfiihrungsrollen.

Brenner mit Euro-Anschluss fir eine schnelle Montage/Demontage

GASVORWARMUNG CO2 PUR

Anschlussbuchse (36V - 4,2A) zum Gasvorwarmen fiir das
Schweif3en unter reinem CO2 (Gasvorwarmer optional)
Eichibogeinyramic Passender EURO-Stecker

MIG/MAG : Drahtvorschubgeschwindigkeit (3 > 18m/min) VERSTARKT

E-Hand-SchweiBen: SchweiBstromstarke Verstarktes Gehause
Stabile und leichtgéngige Rader
Halterung fur Gasflasche 4 m3.
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Schweispannung
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