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Technische Daten

Das PROTIG 200 DC verhilft Innen zu Schweissnahten hoher Qualitat auf Flussstahl und Edelstahl dank der
Spitzentechnologie im sekundaren Stromkreis, welcher 200 A bereitstellt. Sein intuitives Bedienfeld macht das
Einstellen der Schweil3parameter Uberaus einfach.

OPTIMIERTES GLEICHSTROMSCHWEISSEN

Sekundarstromkreis: erzielt eine optimale Lichtbogenstabilitat und eine konstante
SchweiRintensitat in allen Schwei3positionen.

WIG DC: Gewahrleistet eine qualitativ hochwertige Schweissung auf eisenhaltigen
Materialien wie Stahl, Edelstahl, aber auch auf Kupfer und Kupferlegierungen...

WIG DC Puls: Kontrolliert die Temperatur des Schmelzbades, minimiert die Verformung
und ermdglicht so das Fugen von Blechen geringer Dicke ab 0,3 mm.

SPOT: schnelles und prézises Heften dinner Bleche vor dem Schweissen.

2 Zindarten: kontaktlose HF-Ziindung oder LIFT-Ziindung durch Kontakt fur das
Schweissen in hochfrequenzsensiblen Umgebungen.

3 Brennertastermodi: 2T, 4T und 4T LOG.

Automatische Erkennung des Brenners: kompatibel mit Brennern mit Lamellentaste
und mit Doppeltaste.

E-HAND (MMA) —SCHWEISSEN

Lieferumfang F-& h = E-Hand (MMA) : basisch und rutil umhdillte Elektroden bis @ 5 mm

TIG26DB-4m | 2m-25mm? | 2m-25mm?*  E-Hand (MMA) Puls : erleichtert das Steignahtschweilen (Leitungen/Pipelines...)
3 Schweisshilfen integriert :
Am ) - Antisticking : reduziert das Risiko des Festklebens der Elektrode bei Kontakt mit dem Werkstiick
- Hot Start : erleichtert das Ziinden und stellt sich in Sekunden ein in Abhangigkeit von der
Metallart
- Arc Force : kurzzeitige Stromerhohung fir das Schweissen in schwierigen Schweisspositionen

INTUITIV

Anzeige von Strom/Spannung bei und nach dem SchweiRen (WPS/WPQR).
Speicherpléatze fur 10 SchweiBjobs pro Schweiverfahren fir perfekte

- Gasvor- und Gasnachstrdmung Reproduzierbarkeit.
~Snonslczgsti¢g (Upsiope) Intelligente Liftersteuerung reduziert den Stromverbrauch, die Staubansaugung und den L&rm des
- weiBstror o
- Haupt- und Kaltstrom Gerétes.
- Pulsfrequenz

- Stromabsenkung (Downslope) ..
WIDERSTANDSFAHIG

Verstarktes Gehause & stol3absorbierende Gummi-Elemente auf allen Ecken. Wenig Platzbedarf
und ohne Umsténde transportabel.
Schutz gegen Uberspannung bis 400 V (PROTEC 400).
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VerschleiBteile-Box

Zubehor (Optional
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